D.05.03.05b

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
WARSTWA WIAZACA o

1. Wstep

1.1, Przedmiot 8T

Przedmiotem ninivjszej Specyfikacji Techniczne] sq wymagania dotyczgee wykonania i odbioru robot
zwigzanych z ulozeniem nawierzehni (warstwy wigzacej) z betonu asfaltowego,

1.2. Zakves stosowania 3T

Specyfikagja Techniczua jest stosowana jako dokwment przetargowy 3 kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robd! wymienionych w mnikcie 1.1,

1.3. Zakres robét ebjgtyeh ST

Ustalenia zawarte w ninicjszej specyfikacji dotyczg prowadzenia tobit przy wykenywaniu warstwy wigzqoej 2
betonu asfaltowego { obejmuja:

- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego AC 16 W 35/50 - warstwa wigzgca grabosei fem ¢ F 6w~ .
1.4, Okreslenlz podstawowe
Okreélenia podstawowych pojedé niviejszej specyfikacii podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne”,

14.1. Mieszanka mineralna (MM} - mieszanka kruszywa i wypelniacza  mineralnego
o okre$lonym skladzie i uziamieniu.

1.4.2. Micszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszafika mineraina 2 odpowiedniy ilodeis asfalin lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gorgeo, w olaeslony sposdb, spetniajaea cleredlone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa wozonet zaggszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancia powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezjg asfaltu do materiatéw
minerainych oraz zwigksza odpomoéé blonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie wods; moZe byé
dadawany do asfaltu jub do louszywa,

1.4.5. Podioze pod warstwg asfaltowq - powierzehnia przygotowana do nloicnia  warstwy
2z mieszanld mineralno-asfaltowej.

1.4.6. Asfalt uplynniony - asfalt drogowy uplynniony lotnymi rozpuszezalnikami,
1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawicsiny rozproszonego asfaltn w wodzie.

1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie jpieszauki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wiasciwoéei sg zgodue z recepta laboratoryjng,

1.4.9. Odeinek prébny — odcinek warstwy nawierzehni (o dhugosci co najmnie 50 m) wykonany w waruniach
zblizonych do warupkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetui wzyskiwenych pararelrdw technicznych

tobot.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) ~ obeigzenié drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
{1 15kN) na cbliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w 8T D-3.00.00.00.
Wykonawca  robdt  jest  odpowiedzialny  za jakodE ich  wykonania oraz za  zgodnoéé

z Dokumentacjs Projektowa, ST { poleceniami Inspekiora.
Ogélne wymagania dotyezace robdt podano w ST D-M.£0.00.00 "Wymagania ogdlne".
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3. Wyroby budowlane (maleriaty)

Ogolne warunki dotyczace wyrobew budowlatych podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Wyrobami budowlanyimi stosowanymi przy wykonapiu rebét wediug zasad niniejszej ST sa:

2.1. Kruszywo

Do mieszanck mineralno-bitumiczaych wykonywanych i wbudowywanych na goraco stosuje sig kruszywo

tamanc wg PN-EN 13043 zapisane w tablicach ponizej.
Stosowane kruszywa muszg spefniad wymagania zawartc w ainiejszej ST

Tablica | Wiasciwosei kiuss 3 i i
ca Revese] Xiuszywa grubego do warstwy wigzgcej z betomn asfaliowego .

Wymagania w zaleznodei od kateporii ruchu |

Wiasciwosei kruszywa

—— e KRB_I(R{I ———
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-] ; kategoria
o nie nizsza niz: b GeB5/20 ]
Tolerancja uziaricnia; odchylenia nie
. wigksze niz wedhig kategorii: Gaans ]
Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1;
. Kutegoria nie wyzsza niz: . o
Kszial kruszywa wedhig PN-EN 933-3 b Flys
weding PN-EN 933-4; kategoria nie wyzsza niz; lub 81y, . |
Procentowa zawartos§é ziaren o powierzchni
pizekruszonej i lamancj w kruszywie grubym c
wedhug PN-EN 933-5; kategoria nie nigsza nis: L oo N
Qdpornoie kruszywa na rozdrabnianie wg ON- LA
EN 1097-2; kategoria co yiajmmiej: ) .
Gestosd ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz.
- 7 8lub9: ] deklarowana preez producenta ]
[ Ggstosé nasypowa wedhig normy PN-EN

. 1097-3:
Nasigkliwodé wedlug PN-LN 1097-6:

Mrozoedpormodé wediug PN-EN 1367-1;
kategoria nie wyzsza niz; B B Fy

deklarowana przez producenta

_____m Beklaiowara N

wZgorzel stoneczoa” bazaltu wedlug PN-EN ]
1367-3, wymagana katcgoria; ) ) _ SBiy .

Skiad chemiczny — uproszezony opis T

| ____petrograficzny wediug PN-BN 932-3; ektarowana przez producenta ]

Grube zanieczyszezenia lekkic wedbug PN-EN o

L 1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz: Mepel,l -

Rozpad krzemionkowy zuila wielkopiccowego
chiodzonego powietrzem wedhig PN-EN
17441, p.19.1:
Rozpad kezemionkowy 7uzla wielkopiecowego )
chtodzonego powiclrzem wediug PN-EN
1744-1,p.192:
Stalosé objetosei kiuszywa 72 2uzla
stalowniczego wedfug PN-EN 1744-1, p. 19.3;
kategoria nic wyZsza niZ;

Wymigana adpomodeé

—— .

Wymliagana odpornodcd

e

VJ.J‘

———— o

fo
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Tablica 2. Wymagane wiasciwodci kruszywa drobnego lub o cigglym wiamicniu do warstwy wigZgeej 2 betonu
asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zaleznosci od kategorti ruchu
KR3-KR4

Uzmm:f:mc wediug PN-EN 933-1, wymagana Gp85; G485
kategoria:
Tolerancjs uziarnicnia; odchylenie nie G20
wigksze niz wedtug kategorii:
Zawartosé pytu wedhip PN-EN 9331, f,
kategoria nie wyzsza niz: '8
Jakf)sc p)fl.u wedfug PN-EN 933-9; kategoria nie MB; 10
wyisza nix
Kanciastosé kruszywa drobnego wedhig PN-EN E.30

€S

933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

Gestodt ziaren wedhug PN-EN 1097-6, rozdz.

7.8 Iub 9 deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedhig PN-EN

. 0,1
1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz; e

2.2, Dostawy kruszywa

Transport i skladowanie kruseywa powinno odbywaé sig w warunkach zabezpicczajscych je przed
zanieczyszezeniem i gieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami,

Wykonaweca jest zobowigzany do jakosciowego odbioru kruszywa oraz wykonywania 2godnic 2 ustalong w ST
PZ] crestotliwodeiy laboratoryjnych badan kontroinych,

Wyuild tych badad, nalezy prackazywaé w okeeslonym trybie Inspeldorowi. Pochudzenic wyrobw i jego jakosg,
powinny by¢ wezesniej Zaaprobowane przez Inspektora.

Poszezegdloe asortymenty kruszyw powinny pochodzié z jednego rédla.

Kruszywo przewozone luzem powinno by¢ preykryte lub zabezpieczone w inay sposéb w cclu
uniknigein zanieczyszezen.

2.5, Dostawy wypelniacza

Zasady dostaw { badan jakesciowych jak wp. 2.2,

Transport i przechowywanic wypelnincza

Transport i przechowywanie wypetniacza, imuszq odbywaé si¢ w spescb chronigey go przed zawilgoceniem,

2brylaniem i zanieczyszezenicm. Wypelniacz nalezy przewozi¢ cysternami umoZliwiajgeymi - pneumatyczny
przetadunck.

Tablica 3. Wymagane wladciwosci wypelniacza do warstwy wigZace] 2 betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od

Whadciwoscl wypeniacza .
kategorii ruchu

KR3-KR4

Uziarnienie wedfug PN-IN 933-10: Zgodne z tablicg 24 w PN-EN 13043

1



SPECYFIKACIA TECHNICZNA

D5.03.05

Takosé pyhn wedlug PN-EN 933.9, kateporia nie
WYZs2a iz,

MB:10

Zawarlod¢ wody wedhig PN-EN 1097-5, nic wyzsza
niz:

1 %4(m/m)

Gesloéé ziaren wedbug PN-EN 1097-7

deklarowana przez producenta

Walne przestrzenie w suchym zaggszczonym

wymagana kategoria:

wypelniaczu wedhig PN-EN 1097-4, wymagana Vigus
kategoria:
Przyrost temperatury micknienia wedlug PN-EN AnxnBl2S
13179-1, wymagana kategoria: Rapsre
Rozpuszezalnuié w wodzie wedhug PN-LN 1744- WS
1, kategoria nie wyzsza niz: i
Zawarto§¢ CaC0; w wypelniacza wapicmiym wedlug cC

L . 0
PN-EN 196-21, kategoria nie nizsza niz:
Zawartosé woderottenku wapnia w wypetiaczu K
mieszanym, wymagana kategoria; #Dearowsas
nLiczba asfaltowa" wedtug PN-EN 13179.2, BN

Deklinowana

2.4, Lepiszeza

2.4.1. Astalt

Do warstwy z betonn asfaltowego nalezy stosowac asfalt drogowy - 35/50, spelniajgey wymapania okreslone w
PN-EN-12591:2002 zapisanc w tablicy 4. .

Tablica 4. '
Lp. Wiadciwosci Metoda badania Rodezj asfaltn
35/50

1 Penetracja w 25°C 0,1mm PN-EN 1426 35-50

2 Temperatura migknienia oy PN-EN 1427 50-58

) Temperatura zs??tonu, nic mniej o PN-EN 22592 "

Zawartodé skladnikow
4 | rozpuszezalnych, nic mnigf niz_| % m/m PN-EN 12592 59
Zmiana masy o starzeniu
5 (ubytok lub przyrost) %mm | PN-EN 126071 0.5
nie wiecej niz
Pozostata penetracja po

G starzeniy, nie mhiej niz % PN-EN 1426 53 N
Temperatura migkniznia po .

7 starzeniu, nic laniej niz °C PN-EN 1427 52

Zawartosdé parafiny, .

8 nie wiecgj niz % PN-EN 12606-1 2,2
Wazrost femp. mieknienia po )

9 starzeniu, nie wieccj niz oC PN-EN 1427 8
Temperatura famliwodei, nie

10 wigce] niz ot PN-EN 12593 5

I
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2.4.2, Dostawy lepiszezy

Asfall nalezy przewozid zgodnic « zasadami podanymi w PN-C-04024,

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami zapisanymi w Aprobacie Technicznej,

Rodzaj lepiszeza i jego pochodzenie oraz nzgodnione z dostawey (producentem) zasady jakodeiowego odbior
lepiszezy, powinny byé akceptowane przez Inspcktora,

Zabrania si¢ stosowania do tepo samego asortymentu rohdt, lepiszezy pochodzgoyeh od rbznych producentdw.

2.5, Srodki adkezyjne

W preypadl stosowania kruszyw o niczadowalajyeej przyczepnogei stosowaé malezy drodki adhezyjoe. Nalezy
stosowad t¢ Srodki adhezyjne, ktére posiadajy aprobaty techniczne wydanc przez 1BDIM. Srodki adhezyjne
valeZy stosowacé zgodnie z warunkami podanymi w odpowiednick aprobatach.

2,6, Do uszezelniania 2tgezy oraz spoin AC z keawgznikami i kostkami oraz skodnych powierzehni krawgdzi
nalezy stosowac asfalt drogowy 70/100 spelniajgcy wymagania PN-EN 12591,

2.7, Do uszezelniania spoin studni { zaworéw oraz innych urzadzeli w jexdni nalezy stosowaé termoplastyczne
taémy lub pasty spelniajgce wymagania polskich norm lub aprobat technicznych.

3. Spragt
Ogolne warunki dotycegee sprzetn podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".
3.1, Wytwdrnia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczamia hie moze zakidcié warankdw ochroay srodowiska tj. powodowad zapylenia terenu, zanieczyszezad
wod | wywolywaéd halas powyiej dopuszezalnych norm. Wydajnodé wytworni mwsi spetnié zapotrzebowanie na
mieszanke dla dancj budowy. Wytwémin musi posiadaé pefne wyposazenie gwarantujgce whadciwg jakoéé
wylwarzanej micszanki. Nic dopuszeza sig 1geznego sterowania produkejg. Dozowanic wszystkich skladnildw
powinno odbywat sig przy uzyciu wagi albo przephywomierza sterowanych automatycznie,

Otoczarka powinna byc¢ o pracy cylklicznej 1 musi by¢ wyposaiona w termostalyczny ukdad ubzymania

zydunej temperatury kruseywa | lepiszcza. Zbiorniki muszg byé ogrzewans posrednio. Urzadzenia dozujges oraz
pomiary lemperatury winny byé okresowo sprawdzame i winny posiadaé aktualne dokumenty tych
sprawdzeri.
Odleglodé wylwdrni od miejsca wbudowanin powinna byé taka, aby mogla byé zagwarantowann wymagana
temperatura oraz inne cechy jakodciowe micszanki miejsc wbudowania, Zamawiajjcy zastrzega sobie mo2liwodé
praktyczncgo sprawdzenia woterenie, czy Wykonawea moic dostarczyé mieszanke mineralno-asfaltowg o
wiadciwych parametrach jakosclowych zaproponowarych wytwosmi.

Wylwdrnia mieszanek bitumicznych musi uzyskac akceplacjg Inspektora,

3.2, Ulkladanic mieszanki moze odbywaé sig jedynie przy  uZycin  mechaniczne)  uktadarki
0 wydajnodci skorelowancj z wydajnoscia otaczarki i posiadajacej nastepujgce wyposaZenie:

- szerokodé rozictadania = 10,0m powinna byc rowna catkowitej szerokodei jezdni (odcinck dwujezdniowy
bez spoin podinznych),
- automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgndnic z zatozong niwelets, grubodcia,
pochyleniami i rownogeiq,
elementy wibnijgee (162 i piyta) do wslgpnego zageszezania wiaz ze sprawng regulacjy ezestotliwodd i
amplitudy drgan,
- urzqdzenie do podgrzewania elementéw roboczych uldadarki,

3.3. Do zaggszezania niicszanld nalezy zastosowad wybrany zestaw walegw,
Wyboy rodzaju walcéw do zaggsiczania pozostawia si¢ Wykonawey w zaleznodei od jego mozliwodei oraz
grubogci warstwy, WYHEEANSE0 wskaznika “Ageszezenia, rodzaju mieszanki

i wydajnosci otaczarki. W kazdym przypadku zostanic uzyty ciezki walee ogumiony lub mieszany oraz cigzkie
drogowe walce wibracyjne gladkie.

&3
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T ———

Efekty osigganc Proponowanym zestawem walcow inuszg byé dokladnie sprawdzone na odeinku prébnym przed
dopuszczeniem do bezpoéredniego wykonawstwa.

34. Unyty przez Wykonaweg sprzgt mechanicziy do wykonania warstwy wigzgeej 2 betoun asfaltowego, musi
hyé sprawny technicznie j uryskac akceptacje Inspektora.

4. Teansport
Ogodlne warunki dolyczace transportt podano w $T D-M.00.00.00 "Wymagania ogding",

Transport mieszanki powinien spehniac nastgpujace warunla:

- do frangporte mieszanki mozna uzywaé wylgeznie samocholy samowyladoweze,

- ozas transportu winien zapewnid atrzymanic co najmuiej tminimaliej wyntaganc lemperatury,

- samochody powinny charakteryzowad sig duza pojemnodeiy, 4. min. 10 Mg,

- samochody muszg  byé Wyposazone w  plandeki, ltérymi  przykeywa sig  rmieszanke
w czasie transportu,

- skrzynie wywrotek powinny byé dostosowane do wspdipracy ukiadarky w czasie roztadunku, kiedy to
ukladarka pcha przed soby wywrotke.

Zaleca sig stosowanie samochodiw z podwadjnymi Sciankami skrzyni, wypusazonej w system grzewczy.
5. Wylonanie robdi

5.1. Ggblue zasady wykonania rebot

Ogdine zasady wykonania robdt podato w ST 12-M.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Profektowaniec betonu astaltowego na warstwe wigzaca - hadanie (ypu:

@) Za przygotowanie docclowego skladu (receptury) odpowiada Wykonawea i przekazje go wraz z
sprawozdaniem z badania typn wg PN-EN 13108-20 oraz prébkami skiadnikéw pobranymi w obecnosci
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego de Laboratorium Drogowego ZOW Oddzial w Zieloniej Gorze do werylikacii
minimum 3 tygodnie przed planowanym rezpoczgciem produkeji. Probki powinny byé dostarczanc w ilodciach
wystarczajgeych do wykonania badaiy sprawdzajacych.
Sprawozdanic z badania typu zachowuje waznoéé nie dluzej niz zy lata, Jezelj Wystapig Zmiany kruszywa i
lepiszeza wpisane w 4.2.2, 1 4.2.3. PN-EN 13108-20 wymagaie jest badanie typu i ponowna weryfikacja |
akeeptacja skladu docelowego na kosat Wykonawey.
Receptury powinny byé opracowane dla konkretnych sldadnikéw 2zakeeptowanych wezesniej preez Inspektora i
przy wykorzystanin reprezentatywnych prébek tych wyrohdw.
Receptury powinity byé opracowanc przez laboratorium Wykonawey w oparciu o nastgpujace srddta:
- PN-EN 13108-1,
- wymaganiu ninicjszej specyfikacji,

wyniki badai skiadnikéw i mieszanki,
- zajozenia ujete w PZJ,

b) Rodzaj betonu asfaltowego do zaprojekiowania,

- beton asfaltowy AC16W 2z 35/50 wg PN-EN 13108-1 — KR3 + KR4,

Krzywe uziamienia betonu asfallowego i zawartodé asfultu zaprojektowanej mieszanki mingraing] powinmy
miebcié sic migdzy kezywymi granicznymi podanymi w tublicy 5.
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Tablica 5 Kraywe graniczne uziamienia | zawart

——— e

105.03.056

08¢ asfaltu mieszanki mineralnej ACI6W do warstwy wigzacej

. m_nawierzchrridmgi o obcigzeniu ruchem KR3 + KR6 o
_ o Preesiew, [% (pvm)] o
Whasciwoéé - ACLEW
e L KR3-KR6 . o
| Wymiay sita #, [mm od do
315 S - - .
s 100 - -]
_,._#;_..._I.Q.L . ‘_-_,‘ﬁ_ - 90 o too -
[t T . % e
| 8 55 ) 85
.2 .2 i 50 -
I V- D N o 12 ]
A—X T 4.0 ] 10,0 ]
Zawartos¢ lepiszcrza, o
minimum'] Bmiud.ﬂ

" Minimalna zawaﬁoéiéhl-episzcza Jest ukxcéiana-przy zal—{Jiﬂhej gestosed inieszanki mineralnej Z,ESLméfﬁi’.
Jezeli stosowana mieszanka mineraloa ma inng gestosé (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci

) 2,650
lepiszcza podang wariosé nalezy pomnozyé przez wspolczynnik @ wedhig réwnania; @ = =
g
Wymagane whasciwosei betanu astaltowego do warstwy wigzgcef wg ponizszych tablie,
Tablica 6. Wymagane wlasciwoéei betonu asfaltowego do warstwy wigieej i wyrdwnawezej,
przy rachu KR3 + KR4
—_— R — e . —
Wiasciwnéd zagg\ls’zrg.z:r;;a we Metoda i watrunki badania ACl6W
.. - 13108-20 o L
Zawartod¢ wolnych C.1.3ubijanie, ] Viing 0
pizestrzeni 2x75 uderzeh PN-EN 12697-8, p. 4 Mawag
, C.1.20, PN-EN 12697-22, melods B
(?e‘i‘p omoﬁ-c ':ll af walowanie, w powietrzu, PN-EN (3108- PRIP)V TSamos T
e e PuPuo___ 20, D.1.6,60°C, 10 060 cykli ARDiKtovane
PN-EN 12697-12,
Odpornpit na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C 2 s
dziatanie wody 2x25 uderzen jednym cyklem zamrazania, £
L badanicw l5°C S
5.2.2, Wytwarzanic betondw asfaltowych
Wymagania ogdlne
Wymagaria  odoodnie  lokalizacjii  wylwdri | wamnkéw prowadzenia  produkeii  oméwiono

w punkeie 3 oraz 4 ninigj

Odeinek probny

Odeinck prébuy nalezy wykonad w watunkach maks

szej specyfilkacji.

wykorzysta¢ do tego celu drogi dojazdowe tub place postojowe.

Odeinek prébay powinien mie¢ dhugo$é min. 50 m i musi byé tak Z#programowany,
cafego zespofu maszyn dla osiggnigeia wymaganych parametraw technicznych, W
powinno zosia¢ polwierdzone przez Inspektora. Zageszezenie powinno odbywaé s
schematem przejéé walcdw, wwzgledniajacym sverokosé pasa roboczego i zgodni
zageszezania . J. czgstotliwosciy, sity wymuszajges, Hozbg przejés,

25

ymalnie zblizonych do wysteptijacych na drodze. Mozna

aby ustali¢ waruaki pracy
ykonanie odcinka prébnego
ig zgodnie z zaplanowanym
e 7 ustalonymi paramettami
predkoscig przejazdu.
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Konwrola laboratoryjna w tralkcie wykonywania odeinka prébnego
W czusie kontroli nalezy:
- sprawdzié czy wymagane wiadciwodei AC zostaly speinione,
- kontrolowaé temperaturg mieszanki w czasic rozktadania i zagesLCzania,
- kontrolowaé prawidiowost i ilogé praywatowan,
jesli w dyspozycji laboratorium jest izotopowy miernik gestosci, nalezy na biexgoo §ledzié zomiany
gestosci warstwy i na hazie tych wynikéw, potwierdzi¢ hib skorygowaé ilog¢ przywalowan
poszezegdinych waledw,
na biezgeo kontrolowad grubosé zaggszezanof warslwy,
- nia biczgeo oveniaé vzyskiwang makrostruktlurg warstwy,
po catkowitym wyslygnigciu warstwy wyciaé min. 6 pobek w celu okreslenia wskaznika jej
zaggszczenia popricz poréwnanie gestode strukturalne tych probek
% ggstoscig strukluralng wzorcowych probek Marshalla, przy ezym wszysikie badanc prébki musza
0siggnac wymagane Zageszezanic,
skontrolowaé grubos¢ na wycietych probkach,

W przypadiu nie osiggniguia wymaganych parametréw, odcinek probny nalezy powtérzyé, dokonujge korekty w
zalozeniach,

5.2.3. Produkeja micszanek

Bez waznej, zatwierdzongj receptury laboratoryjnej i bez zaakceptowanego odeinka prébuego, Wykonawea nie
moze rozpoezad produkeji,

A. Przygotowanie mieszanki

Roboczy sklad mieszanki przygotowuje Wykonawca opracowujge go na bazie receptury laboratoryjnej, Stuzy on
do zaprogramowania nawazania poszezegdlnyeh frakeji kruszywa oraz wypehiacza i lepiszeza, Skiad mieszanki
nalezy umiescic na tablicy w widacznym miejseu dia operatora i nadzoru.

Kruszywo musi  by¢ suche i sypkie, bez zanieczyszczen powstalych W czasie fransportu
i skdadowania.

Temperatury kruszywa i lepiszeza podawanego do mieszalnika muszg byé cisle przestrecgane i powinny
wynosié:

- temperatura kruszywa nic guwiuna byt wyzsza o wigeej niz 30°C od najwyiszej lerpperatury micszanki
mineralno-asfaltowej, t. j, 220°C dla asfalta 35/50,

- lemperatura gotowej micszanki na wyjsciu z otaczarki i podezas whudowania powinna wynosié odpowiednio
ad 190°C do 155°C dia asfalw 35/50,

- najwyisza temperatura asfalte w zbiornila: magavyoujgeym (roboezym) to 190°C dla asfatin 35/50.

B. Dozowanic sktadnikow

Dozowanie powinno odbywaé sig przy uzyciu wagi sterowangj automatycznic. Dopuszeza sig objgtosciowe
dozowanie lepiszeza. Nie dopuszeza sig vgeznego sterowania odwazaniem skiadnikow.

Srodek adhezyjny powinicn byé dozowany do asfaltu automatycznie.

Nalezy zagwarantowa¢ dozowanic sktadnikéw z dokladnosceia zapisang w p. 6.3.5.

5.2.4, Mieszanie sktadnikdw micszanki

Do iieszalnika, nalezy podawaé skladaiki w nastgpujacej kolejnodei: luszywa grube, lauszywo Srednie,
kruszywo drobne, wypetiacz, a po ich wymieszaniu - lepiszeze,

Micszanic sidadnikéw powinno odbywac sig do chiwili uzyskania jednorodnej mieszanki pod wrglgdem wygladu
i konsystencji, a wszysthkie zinma powinny byé catkowicie i réwnomiernic oloczonc lepiszczem. Wage jednego

zatobu usiala sig tak, aby wykorzystaé pojemmnosé micszalnika.

Maksymaine odchylenia sldads mieszanki minetalno-asfaltows od vatwierdzonej rcceptury powinny byé
utrzymane w granicach zapisanych w 6.3.2.

k{4
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5.2.5. Whndowanie mieszanki

A Warunki ogdlne

Ukladanie mieszanii na warstwe wigzgeq powinno odbywaé st¢ w sprzyjajgeych warunkach atmosferyczaych, (j.
i<y suchej pogodzic, w temperaturze min 0°C w czasie robot imin - 2°C w ciggu 24h przed preystapieniens do
robot,

Zabrania sie uidadania mieszanki g8dy podioze jest catkowicie mokre (zamkniety fitm wodny).

B. Grubode uldadanych warsiw:
beton asfaltowy AC 16 W na warstwg wigzgeg grubosci 4 cm.
C. Przygotowanie podloza

Podtoze pod warsiwg wigzgea powimo by¢ wyprofilowane i rdwne, bez kolein. Powierzelwia pedtoza powinna
by¢ sucha i czysta. Przed ulozeniem warstwy wigzqoef, podioze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa w ilosci
ustalonci w ST D.04.03.01.

Nierdwnosci podloza nic powinny byé wigksze od dopuszczaloych dia warsbwy  podbudowy
7 AC,

Powierzchnie styku zaworéw, studn, wpustow itp. urzadzen z AC powinny byé polayte tasmami hib pastami
lermoplastycznymi o grubosci min | Smm, a krawezniledw | kostek warstws asfulta w ilodei 4kg/m’.

5.2.6. Uldadznie

Przed przysigpieviem do ukfadania powinna by wyznaczona niwelets, Niwcleta zostanie Wyznarzons pray
uzyciu stzlowe linki, stanowigcej horyzont vdniesienia dla czujnikéw autornatyki uktadarlei.

Przed przysigpieniem do uldadania, urzgdzenia robogze ukdadarki nalezy podgrzaé,

Ukladanic migszanki powinno adbywaé sig w sposéb ciagly, bez przestoju 2 jednostajng predicoseig 2 - 4 m na

minutg.
W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdowad sig mieszanka,
Temperatura whudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od minimalngj oloreslonc; wp. 523,

5.2.7. Wykonywanie zlgczy

Zlgcza w nawierzcehni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi,

Zigcza podtuzne w konstrukeji wielowarstwowej powinny byé przesunigte wegledem sigbic co najmnniej o 15 ¢m
a poprzeczne o min. 2,0 cm. Ziacza powinny byé catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy
powinny byé w jednym poziomie. ,

Zlgeze powinno byé rowno obcigte i powierzchinia wyprofilowana skosnie powinna byé zageszezona wraz
pokiyta asfaltem w ilodci S0g wa fem grubosei warstwy. Sposéb wykonywania zlgcz powinien byé
raakeeptowany przez Inspekiora,

Wymaga sig, aby warstwa drogi jednojezdniowe; byfa wykonana potows szerokosci jezdni, N jezdni moze byé
wykonane jedno ztgoze podhrzne. Natomiast odeinek dwujezdniowy winien by¢ hex zhycz podhuimych,

Przed wykonaniem polaczenia poprzcezncgo nalezy usungé warstwe na dhugosci, na ktérej jej grubosé jest
mnigjsza od wymagangj,

5.2.8. Zaggszezaniv nawicrzehni

A. Ogdlne zasady

Zageszczenie mieszanki powinno odbywaé sic bezzwlocznic po utozenin,

Nalezy  stosowadé  sposéb  zaggszozania opracowany | sprawdzony wa  odeinku prébnym
w dostosowaniu do konkretnego zestawu spragiu.

B. Zaggseezenie mieszanki

Przy vaggszezaniu micszanld, nalezy przesirzegaé nastepujgeych zasad:
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- vapgszczanie  powinno  odbywad sig  zgodhic = ustolonym  schematem  preejdc  walea,
w zaleznodei od szerokofci vaggszezancgo pasa, grubosci uktadaney warstwy i rodzaju mieszanki,
zgodnie 7 wynikami osiggnigtymi na odeinku probnym,

- zaggszczunie nalezy prowadzié povzgwszy od krawedzi ku srodkowi,

- najexdzad na walowany warstwe koler napgdowym, w cels uniknipeia zjawiska fali przed walcen,

- manewry walca nalezy przeprowadzaé plynnie, na odeinku 1% Zaggszczonyum,

- zabrania sig postoju walea na cicplej nawicrzehni,

- predkodd  pizejazdun walea  powinna  byé  jedsostajua w
na poczgtku i w granicach 4 - 6 km/h w dalszej fazie walowania,

- . walowanie na odeinku luku o jednostronnym spadku, nalezy rozpoczynac od dolnej krawgdzi ku pirze,

- krawgdzic winny byé proste, wyprofilowane zgodnie z projcktem i docisnigte, krawgdzie warstwy
jezdni usytuowane wyzej winny byé pokiyte lepiszezem wiladei dkg/m’,

- wymagany wskaznil zageszezenia>98%,

- zawarlo$é walnych przestrzeni w warstwie 4,0 -- 7,0 % (v/v} AC16W - KR3 i KR4,

Warstwe mozira oddaé do ruchu po jej ochtodzeniu do temperatury oloczenia,

granicach  2-4  km/h

4. KKontrola jakodci robdt

6.1, Cgbine zasady kontroli jakosei robot

Ogéine zasady kontreli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine”.
6.2. Kuntrole i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania pelnego zakresu badah na budowie, Laboratorium Wykonawey
musi byé wyposazone w uiezbgdng aparaturg wmozliwinjgcs préeprowadzenie badafn przewidzianych w
specyfikacji. Badania obejmujg caly proces budowy od okresu przygotowawczego {(badunia zgromadzonych
wyrobéw) poprzez etap budowy (produkeja i wbudowanie micszanek), % do badan kodcowych (jakodc
wykonanej nawierzchni),

Przed przysigpieniem do robdi Wykonawca powinien wykonac hadania lepiszeza, wypelniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkeji mieszanki mincralno-asfaltowe)
i przedstawi¢ wyniki tych bada Inspekiorowi do akceptacji.

6.3. Badanin jako$ci robét w czasie budowy — zakladowa kontrola produkeji

6.3.1 Czgstolliwo$é oraz, zakres badab i pomiardw

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzic systemalyczne badania
i dostarczad kopic raportéw fnspektorowi. Badania Wykonawca powinien wykonywaé z

czgstotliwosely gwarantujgeg zachowanie wymagan jakosci robdt,

Tablica 7.Cagstolliwodd oras zakees badan i pomiardw podezas wylwarzania mieszanki mincralno-asfallowej
przedstawiono poniZej.

I ) o - 1 Czestotliwodé badait |
P Wyszczegdlnienie badan Prowadzonych przez laboratorium
| . e L Wykomwey
i1 Wlaiciwodci kruszywa Tabl, 3 PN-EN 13108-21
2 Wiasciwosci wypebniacia i Tabl. 4 PN-EN 13108-21
3| Wiageiwodci asfalty Tabl, SPN-EN 1310821 |
4 Mieszanka mineralno-astaltowa Tabl, 8 PN-EN 13108-21
5 Gotowa mieszanka mincralno-astaltowa ___Tabl, AYPN-EN 1310821 |
6 Badania dodatkowe _Tabl. DI PN-EN 13108-21 |

Powinna by¢ stosowana metoda pojedynezych wynikdw.
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6.3.2 Okredlenie produkeyjnego poziomu zgodnosei wytwarni wykona¢ wedtug Tablicy 51 WT-2.
6.3.3 Minimalna czgstosé badaf obowigzuje wg tablicy 52 WT-2 dla kalegorii Z.

6.3.4 Minimalna  czesto§¢  badan dodatkowych obowigzuje wedlug poziomu B tablicy 53
WT-2, a zakres badag wedhug tablicy 54 WT-2,

6.3.5, Badanie slladu micszanki miseralno-asfaltowej polega nia wykonanin ckstrakeji wg PN-EN
13108-21 (dotyczy badut kontrolnych zamawiajgcego). Wyniki powinny by¢ zgodne 7 recepty laboratoryjng 2
tolerancjy okreslong w tablicach ponizej,

Dapuszczalne odehylki dotyczgeo pojedynczego wyniku badania i $rednicj arytmetycmej wynikéw badan zawartosci
lepiszcza asfaltowege, [Y4(mAn)):
- dla pojedynczej préby & 0,3 %

- dla Sredniej arynmetyermej ocenianego odeika -0% -+ +0,3 %

Tablica 8. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wynilu badania i Sredniej arytmetyczae) wynikéw badait
zawartosei kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, [%4(mvm)]

Rodzaj mieszanki mineralno- 1iczba wynikéw badai
asfaltowe] 1 2 | od3dod | odSdos { od9do19 | 20
Mieszanki gruboziarniste 44,0 +£3,6 +3,2 2,9 +2,4 42,0
Mieszanki drobnoziamiste =30 +2,7 ﬂ-2,-4J £2,1 +],8 +1,5
|

Tabica 9. Dopuszczalne odehiytki dotyczqee pojedynczego wynilo badania 1 $rednie arylmetycanej wynikéw badas
zawartosei kruszywa o wymiarze < 0,125 mm {%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw badart
mineralno-asfattowc; -
i 2 od3dod | od5do8 | 0od9doi9 220
AC gruboziamiste +5 4,4 +3,9 3.4 127 +2.0

Tablica 10. Depuszezalne odehylid dotyczace pojedynczego wynikn badania { éredniej arylmetycznej wynikow badat;
zawartofei kruszywa drobnego o wymiatze od 0,063 mm do 2 mr, | % {uvin}]

Rodzaj micszanki Liezba wynikdw badan
imineralno-asfaltowej
1 2 od3dod | od5do8 [ od9do19 >0
ACW +8 6,1 +5,0) J +4,1 +#3,3 +3.0

Tablica 11, Dopuszczalne odehytki dotyczgee pojedyriczepo wyniku badania i steduiej arytmetycmej wynikéw badan
zawartosti kruszywa gubego o wymiarze > 2 mim, [%(n/m))

Liczba wynikéw badan
Rodzaj micszanki
mineralno-asfaltowej I 9 0d3dod | od5do8 | od9do 19 =20
ACW 18 +6,1 5,0 4,1, 3,3 43,0
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Tablica 12. Dopuszczalne odehylki dotyezgee pojedynczego wyniku badania i Siednief arytmetyeznej wynildw badas
2awarlose] ziaren grubych (nadziama), [%(m/m)}

Liczba wynikéw badan
Rodzaj mieszanki I~
mineralno-astaltowej 1 2 od3dod | od3do8 | od%9dol9 =20
Mieszanki gruboziamiste -9t5 ~7,6+5,0 -6,8+5,0 -6,1-+5,0 -5,5 45,0 +5,0
Mieszanki drobnoziainiste -8 45 6,7+4,7 | 58445 | -51-+43 | 44441 +4,0

Zawarto$é wolnych przestrzeni w prébee Marshalla pobranej z mma b wyjytlowo powtomie rozgrzanej prébki
pobranej z nawierzelmi nic moze wykroczyé poza wartosci dopuszezale podane w lablicach 6a, 6b i 6c o wigee]
niz 2,0% (viv).

6.4. Badania | pominry wykonanej warstwy wigdacej przez Wykonawee

6.4.1, Rownosé warstwy wiaZzacej

A. Ocena rdwnodei podhizne]

Do oceny réwnodei podiuine] warstwy wigzacej nalezy stosowaé fedng z nastgpujacych metad;

1} metode pomiary réwnowazng wiyciu faty i Kling, okredlonych w Polskicj Normic - planografem,

2) metode wykorzystania laty i klina, okreslonych w Polskiej Normie.

Stosowanic laly czicrometrowej i klina dopuszeza sig do oceny rdwnosci podiugnej gdzic nie moima wykorzystat
innych metod.

W wypadku pdy konieczne jest stosowanic metody réwnowaznej nzycia daty i kiina, okreslonych w Polskigj
Normie, pomiar wykonuje si¢ nic rzadziej niz co 10m. Wymapana réwnoéd podhuina jest okreslona przez
wartodci odehylen rownodei, ktére nie moga byé pizekroczone w liczbie pomiardw stanowigeych 95% i 100%
liczby wszystkich pomiaréw na badanym odeinku, Przez odchylenie réwnosei rozumie sig najwickszq odieglodc

migdzy latg

a mierzong powierzchnia,

Wartogei odchylett dla danej klasy drogi wyrazone w mun, okesla tabela:

Klasa drogi Elementy nawierzchni 95% T o
TS N 2. 3 | 4
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe,
G, 2,1 wiaczania i wylgezania, postojowe, <9 <10
| B ____ twardzone pobocza N -~
D Pasy michu zasadnicze, dodatkowe - £12
e - — o S B

Wymagania dolyezgee rownodel podivine] powinny by¢ spetnione w trakcic wykonywania rebdt i po ich
zakonczenin.

3. Ocena rdwnodei poprzeczng]

Do pomiaru popracezirej rownodel nawicrzehni powinna by¢ stosowana metoda réwnowazoa wmetodzie 2
wykorzystaniem laty i klinu, okrestonyceh w Polskiej Normie, Pomiar powinien by¢ wykonywany nie 1zadziej niz
¢o 5 m, a liczha pomiaréw nie moze by¢ mnigjsza niz 20. Wymagana téwnosé poprzeczna jest okreslona przez
wartodei odchylen rdwnodci, ktére nie moga byé prackroczone w liczbie pomiardw stanowiacych 90% i 100%
albo 95% i 100% liczby wszystkich pomiardw na badanym odeink. Qdchylenie réwnosci ozmavza najwigkszy
odleglosé migdzy faty a mierzong powierzehnia w danym profilu,



_SPECYFIKACIA TECHNICZNA _

_ D05.03.056

Waitosei odchylen dla danej klasy drogi, wyrazone w mm, okregla tabela:

i_ _Klasadrogi Elementy nawierzchni 90% 95% B 100%
LY . 2 3 4 ]
Pasy ruchu zasadnicze, dodat]cowéT o
G, 7, L whaczania i wylqczania, postojowe, <9 . <12

utwardzone pobocza

L N Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe - - <15

Wymagania dotyczyce réwnodci poprzeczne) powinny byd spehnione w trakele wykonywania robér i po ich
zakonczeniu.

6.4.2, Szeroloi€ warstwy wigZgee]

Szeioko$¢ warstwy wigkgqcej nie moze si¢ rdéznic od szerokodci projektowanej o wigeej niZ
+ 5 cm. Szerokodd  warstwy wigzacej powitwma byé  wigksza od szerokosei warstwy  dejeralnej
0 co nyjmniej grubodé warstwy scicralngj lub v wartogé wskazang w Dolmentacji Projektowej.

6.4.3. Gruboéf warstwy wiazgeej

Grubo$é warstwy powinna byé zgodna z grubosceig projekiows, 2 tolerangjy +10% dla Sredniej z wieln oznaczen i
+15% dla pojedynczego oznacrenia.

W trakeie whudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej grubodé warstwy powinna byé sprawdzana co 25 m, w
c0 najmniej rzech miejscach (w osi i pray brzegach warstwy).

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odeinkach prostych i na fukach powinny byé zgodne z
dokutmentacja projektows, z tolerancjy £ 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokoscinwe

Pomiaru rzednych dokonuje sig w osi i na krawgdziach co 20 m, a na kyzywyceh i tacanicach co 10 m,
Rzgdne wysokodciowe warstwy powinny by¢ zgodne 7 dokumentacia prajektows, = tolerancja -1 cm, 40 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planic

0$  warstwy w  planie  powinna  byé  usyluowana  2godnie 7 dokumenlacjy  projektows,
7 tolerancijg X 5 cm.

6.4.7. Wyglad warstwy

Wyplad warstwy z betonu asfallowepgo powinien micé jednolity tcksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, fuszczgeych sig i spekanych.
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6.4.8. Czgstotliwosé oraz zakres badan | pomiaréw wykonanef warstwy

—~
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwoéé badaii i pomiardw
1 | Temporatura powietrza Kazdy dzieh w momencic rozpoczegcia robdt
i najnizsza w ciggu 24h przed rozpoczgciem
2 | Temperatura mieszanki Kazdy samochidd po wytadowsniu _
’_H.'i Grubosé warstwy Co 25m w osi i prey krawgdziach
4 | Spadki poprzecznc warstwy }lli)kgi:y na odeinku drogi o dingodci 1 kin i gldwne punkty
5 | Szeroko$E warstwy 2 razy na odeinku drogi o dlugodei lkm
6 | Rzedne wysekoedciowe warstwy | pomiar zgodnie 2 wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.5.
7 | Ukszialtowanie usi w planie punkty giéwne jukdw i co 500m na prostych
8 | Ziacza poduine j poprieczne | cata dhugosé 2lacz i spoin
oraz Spoiny
9 | KrawedZ warstwy cala diugosé ]
10 | Wyglad warstwy ocena ciggla

6.5 Badania kontrolne

Badania te wykonywane bedy przez Laboratoriuin Drogowe ZDW w Ziclongj Gdrze i wyniki tych badan sg
podstawa odbioru. Na zadanie Zamawiajacego Wykonawca przekazuje probki wyrobdw uzytych do wykonania i
whudowania mieszanki zgodnie = pkt.8.9.1 WT-2,

Rodzaj i zakres badad wg lablicy poniZej:

‘Tablica 14 Rodzaj i zakres badan konttolnych

L.p. Rodzaj badai | Warstwa Typ mieszanki
1 | Mieszanka mineralno - asfaltowa *° W AC
| L1 _) Uziarnienie . . + ny +
| 1.2 | Zawartod¢ lepiszcza _t .+ ~
|_1.3 | Temperatura migknicnia lepiszcza odzyskancgo + e
1.4 | Gestogé i zawarto$é wolnych przestrzeni prébki + o o #
| 2| Warstwa asfaltowa 4 1. k]
| 2.1 | Wskaznik zaggszezepia ¥ | 1 o
2.2 | Spadki poprzeczne . R I A .
2.3 | Réwnosé pedhuma i poprzeczna _ + +
2.4 | Grubog¢ _ . o ]
2.5 | Zawarlogé wolnyeh preestrzeni * + +
Vo kazdej warstwy i na kazde rozpoczgte 6000m” nawierzchni jedna préba; w razie potrzeby liczbn prébek
moze zostad zwigkszona
Y razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki o

Dopuszczaine  odcitytki  sldadu  micszanki  minerzlng)  od  podangg w  recepele  zapisapo
w fablicach §+12.

Dopuszezaine odehylkt dotyczgce pajedynczego wyniku badania i srednigp aryimetycangj wynikow badar
zawartodei lepiszcza asfaltowego, [Ya(m/m)}:

- dla pojedyncze) proby + 0,3 %
- da dredniej aryunenycznej oceniancgo odeinka -0% ++0,3 %

Pomiar grubodei (rdzenia) nalezy wykonaé na kazdym pasie ruchu co 400m,
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7. Qbmiar robst
7.1 Ogélne zasady ebniiaru rohéi

Ogdlne zasady obmiaru rabét podane w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
7.2 Jednostha abmiarowa

Jednostka obmiaru robdt jest § m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wigzacej 2 betony asfaltowepo.

Pomiar szerokoci warstwy dokonuje sig na wysokosci polowy grubodci warstwy.
Whw jednostka uwzglednia clementy sktadowe robot obmierzane werhug imnych jednostek,

8. Odbidr robot
8.1 Qgolne zasady odbioru robéj

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie 2 dolcumentacia projektows 1 ST, jezeli wszysikie pomiary i badania ¢
zachowaniem tolerancji wg ninicejszej ST daty wyniki pozylywne.

W razic odehylen wigkszych od dopuszezalnych Zanawiajgey moze dokonaé potracen wedhig zasad zapisanych
ST D-M.00.00.00. lub WT-2.

9. Podstawa platnogei
9.1 Ogélne wymagania dotyczaee platuosei
Opdlne wymagauia dotyczgee platnosei podano w 8T 1-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".

Platnosé za 1 m® wylonanej warstwy wigzgeej nalezy przyjmowaé zgodnie # obmiarem, oceng jakosei uzytych
wyrobow i oceng jakosci wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiardw i hadan.

7godnie z Dokumentacj Projelctows nalezy wykonaé:

- nawierzchnig 2 betonu asfaltowego AC 16 W 35/50 - warstwa wigZqca grubodei 8 em,

9.2 Cena jednostld obmiarowej
Cena wykonania | m® warslwy nawierzchni 7 betonu asfallowego cbeimyje:

prace pomiarowe i przygotowawcere,
opracowanie receptury,
oznakowanic robot,
wykonanie adeinka prébnego,
- zakup wyrob6w i materiatw oraz wyprodukowanie micszanki ny podstawic zatwicrdzonej przez lnspektora
recepty faboratoryjugj,
zakup i dostarczenic wszysikich niezbednych skladnikiw produkcji,
transport micszunki na migjsca whudowania,
regulacj¢ wysokosciowa zawordw i urvadzei
wykonanie spoin AC z kawezniksmi i kostkami,
wykonanie spoin AC z studniami, zaworanti i innymi urzgdzeniami wjezdni,
mechaniczne rozlozenic mieszanki zgoduie z zaprojektowang grubosuia, niwelely, pochyleniami i réwnoscig,
wykonanie zlgezy,
- wykonanie i uszczelnicnie ztaezy ladmg dylatacyjng asfaltowo-kauczukow,

7ageszozcinic,

wykoticzenic kiawedzi z pokryciem ich lepiszezem,

przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryinych i pomiardw wymaganych
w ST,

dostarczenie wyrohdw | materialéw,
koszt odpaddw i ubytkéw materiafowyel,
uparzadkowanie terenu robét,
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10. Przepisy zwigzane

Zeszytnr 56 Informacje i inshukcie” IBDIM Warszawa 1998

PN-C-04024:1991 Ropa naflowa i prz¢twory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport

PN-C-96173:1974 Przetwary naftowe. Asfalty uplyrinione AUN do navierzchni drogowych.

BN-68/8931-04 Drogi samachodowe, Pomiar réwnosci nawierzchni planogratent i falg.

PN-EN_12591: Wymagania dia asfaltéw drogowych.

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA- 99, IBID i M-1999

Zusady projektowanin betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornoici na odksztalcenia trwale, Wylycune
oznaczenia odksztatcenia | moduly sztywnodci micszanek mineralno- bituricznych metody pelzania pod
cbcigzenicm statycznym. IBDiM- Zeszyt 48/1995.

Rozporzgdzenic MTIGM z dn. 02.03 1999 w sprawie warunkdw techniczinych, jakim powinny odpowiadaé drogi
publiezne [ ich usytuowanie {D2.U. Nr 43 poz. 430).

Katalog wzmoenier i remoméw Nawierzehni Podatnych i Pélsztywaych (KWRNPPE-Warszawa 2001 )

PN-EN 13108-1 Beton asfaltowy.

PN-EN 13108-20 Badanic typu.

PN-EN 13108-21 Zakiadowa kontrola produkcji.

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowyeh utrwalen stosowanych na drogach,
totniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 14023 Zasady kiasyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami,

Wymagania Techniczne. Kruseywa do mieszanek mineralno-asfaltowych | powicrzchniowych wrwalen na
drogach publicznych. WT-1 Kruszywa 2008.

Wymagania Techniczne. Nawierzchnia asfaltowa na drogach publicznych. WT-2 Nawierzchnie asfallowe 2008,
PN-EN 14023 Zasady klasyfikacji asfaltéw modyfikowanych pelimerami

PN-EN 12697-) Micszanki mineralino-asfailowe ~Metody badan mieszanck mingralno-asfaltowych na goraco
Czgéd | Zawartosé lepiszeza rozpuszezalnego

PN-EN [2697-2 Mieszanki minerain-asfattowe -Metody badan micszanek mineralno-asfaltowych na gorgeo -
Czgsé 2: Ozpaczanie skiadu ziarmowego

PN-EN 12697-3 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan micszanek mineralno-asfaltowych na gergeo -
Cugdé 3: Odzyskiwanic asfali - Wyparka obrotowa

PN-EN 12697-4 Mieszanki mincraine-asfaltowe -Mectody badait mieszanek mineralao-asfaltowych na gorgea -
Czesé 4: Odzyskiwanic asfalty  Kolumna do destylacji frakeyjnej

EN-EN [2697-5 Micszanki mineralno-asfaltowe -Metody badad mieszanck minerabno-asfaltowych na gorgeo -
Czgd¢ 5. Oznaczanic gestodei

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badaf micszanek mineralno-asfallowych na £013c0
Cagéd 6: Oznaczanic gestosce objgtosciowej metody hydrostatyczny

PN-EN 12697-8 Mieszanki mincralno-astaltowe -Metody badan mieszanck mineralno-asfaltowych na gorgeo -
Czgéé 8: Oznaczanie zawartosci wolnych przestrzeni

PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralng-asfaltowe -Meclody badan mieszanek mingralno-asfaltowych na goraeo —
Cegsc 10: Zageszezalnodd

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badaii ntieszanek mineralno-asfaltowych na goraeo -
Czgéé 11: Okredlenic powinzania pomigdzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Micszanki mineratno-asfaltowe -Metody badan micseanck mineralno-asfaltowych na gorgeo -
Cagéé 12: Okredlanic wrazliwosci na wode

PN-EN 12697-t3 Mieszanki mincralno-asfaltowe -Metody badai miesernek mineralno-asfallowych na gorgeo -
C2¢3¢ 13: Pomiary temperatury

IN-EN 12697- 14 Mieszanki mineralno-asfabowe -Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Czedd 14: Zawartods wody .

PN-EN 12697-17 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanck ineralno-asfaktowych na gorgeu -
Czesc 17: Ubytek ziaren

PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-astaltowe -Mctody badan mieszanck mineralno-astaltowych na goraco -
C2gs¢ 18 Splywanie Jepiszcza

PN-EN 12697-19 Mieszanki minerano-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-asfaliowych na goraco -
Cegdc 19: Przepuszezalnoss probek

PN-EN 12697-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanck eincraino-asfaltowych na gorgeo -
Czgdé 20: Penctracja probek szedcicanych lub Marshalla

PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-zsfaitowe -Metody badat mieszanek mineralno-astaltowych na goryeo
C'zedd 22: Kaleinowanie
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PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralro-asfaltowe -Metody badan mieszanelk mineralng-asfaltowych na goraco -
Cagdé 23: Olreélanie posredniej wyirzymatosci na rozeigganic probek asfaltowych

PN-EN 12697-24 Mieszanki mineralno-asfaltows -Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco -
(zgéé 24: Odpornosé na zmgozenie

PN-EN 12697-26 Micszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowyeh na goraco -
Czgdé 26! Sztywnodé

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badah mieszanek mineialino-astaltowych na gorgeo —
Czgsc 27: Pobieranic prébek

PN-EN 12697-28 Mieszanki mincralno-asfaltowe -Metody badari mieszaek mineralno-asfaltowych na goraeo -
Cz¢sé 28: Przygotowanie prébek do oznaczania zawartodel lepiszeza, zawarodel wody i uziamienja

PN-EN 12697-29 Mieszanki mincralno-asfaltowe -Metody badan wieszanek mineraino-asfaltowych na goraco --
Cegsé 2%: Pomiar prébki z zageszezonej mieszanki mineralno-asfaltowe

PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badaii mieszanel mineralno-asfaltowych na gorgeo -
Cegst 30: Przygotowanie prébek zageszezonych pizez ubijanic

PN-EN 12697-33 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badarn mieszmek mineralno-asfaltowych na goraco -
Cz¢ié 30: Przygotowanie probek zapeszezonych walsen

PN-EN 12697-34 Mieszanki mincralno-asfaltowe -Metody badan mieszanck mineralno-asfaltowyel na porgeo —
Czgsé 34: Badanie Marshalla

PN-EN 12697-35 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badat micszanek mineralno-asfaltowych na gorgco --
Czgic 35: Mieszauie laboratoryjne

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badar micszanek wincralno-asfaltowych na goraco -
Cugs¢ 36: Oznaczanie grubodei nawierzchni asfaltowych

PN-EN 12697-38 Mieszanki mincralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineraino-asfaltowych na goraco -
Cxgd¢ 38: Podstawowe urzgdzenia i kalibracja

PN-EN 12697-39 Mieszanki mincralno-asfaltowe -Metody badan mieszanck mineralno-asfaltowych na porgco -
Czgéé 39: Ounaczanie zawartodci lepiszoza rozpuszezalnego metody spalania

PN-EN 12697-40 Migszanki mineraluo-asfaitowe -Metody badan mieszanek nineralno-asfaltowych na gorgco ~
Czgéc 40: Wodoprzepuszezalnogé I sitn”

PN-LN 12697-41 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badai mieszanck mineralno-asfaltewych na goraco —
Czgéé 41: Odpomodé na plyny przeciwgotoledziowe

PN-EN 12697-42 Mieszanki mineralno-astaltowe -Metody badan micszanek mineralno-asfaltowych na goraeo —
Czedc 42: Zawartosé zanicczyszezen w destrukeie asfaltowym

PN-EN 12697-43 Micyzanki mineralno-asfaltowe -Metedy badai mieszanck mineralno-asfaltowych na gorgeo -
Czest 43: Odpornest na paliwo
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D-03,01.01 RURY PVC
1. WSTEP
I.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST} sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z ulozeniem rur PVC,

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie [.1.

1.3, Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z ulozeniem rur
z nieplastifikowanego polichlorku winylu — PVC.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Rura - obiekt wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukeyjnej, stuzacy
do przeptywu matych ciekéw wodnych pod nasypem korpusu drogowego lub stuzacy do ruchu kotowego
i pieszego.

1.4.2. Ztaezka do rur — element shuzacy do polaczenia dwéch odcinkdw rur.

1.4.3. Element zaciskowy — opaska zaciskowa lub sruba zaciskajaca zlaczke, przy taczeniu dwach
odeinkow rur.

1.4.4. Studzienka potaczeniowa - studzienka kanalizacyjna przeznaczona do faczenia co najmniej dwéch
kanatéw doplywowych w jeden kanat odptywowy.

1.4.5. Wiaz kanatowy - element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek rewizyjnych
lub komér kanalizacyjnych, umozliwiajacy dostgp do urzadzeti kanalizacyjnych.

1.4.6. Kineta - wyprofilowany rowek w dnie studzienki, przeznaczony do przeplywu w nim $ciekow.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi notmami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”{1] pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania detyczgce rohét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M-00.00.00
» Wymagania ogblne™ [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robdt
2.2.1. Zgodno$¢ materialow z dokumentacjs projektowa i aprobata techniczng

Materiaty do wykonania robét powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST
oraz z aprobatq techniczng IBDIM.

2.2.2. Rodzaje materiatow
W projekcie zastosowano rury 92 00 (8kN/m’) oraz studzienke z rur @ 600 (8kN/m?)sef 2

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot sa;:

— rury nieplastifikowanego polichlorku winylu — PVC oraz elementy taczace rury, jak zlaczki, paski
zaciskowe lub sruby, odpowiadajace wymaganiom aprabaty technicznej,

- wiaz kanatowy zeliwny typu cigzkiego D-400 odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 124

— material, stanowiacy fundament pod rury i do zasypki przewodu, zgodny z dokumentacja projektowa,
np. mieszanka kruszywa naturalnego (pospélka) odpowiadajaca wymaganiom PN-B-11111:1996 71,
o uziarnieniu 0+20 mm lub 0+31,5 mm,

- materiat do wykonania umocnienia skarp na wlocie i wylocie, zgodny z dok. projektowa - darnina

2.2.3. Sktadowanie materiatéw

Rury oraz ztaczki i paski zaciskowe nalezy przechowywac tak, aby nie ulegly mechanicznemu
uszkodzeniu,

Podloze, na ktérym sktaduje sig rury, musi by¢ réwne, umozliwiajace spoczywanie rury na karbach na catej
diugosei rury. Rury mozna skiadowaé warstwowe do wysokodci max 3,2 m. Rury ukiadane swobodnie
zaleca si¢ uklada¢ warstwami prostopadlymi wzgledem siebie. Ukladanie mozna wykonywaé
z podporkami drewnianymi lub metalowymi zapobiegajacymi przemieszezaniu rur. Ksztatt podporek musi
by¢ taki, aby nie wystgpowal zbyt duzy nacisk na sasiednie warstwy rur, mogacy spowodowaé ich
uszkodzenie. Okres sktadowania na wolnym powietrzu nie powinien przekraczaé 2 lat.
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Wiazy kanalowe mogg byé sktadowane na otwartej przestrzeni. Wszystkie materialy powinny by¢
skladowane z dala od substancji dzialajacych korodujaco. Powierzehnia skladowania powinna by¢
utwardzona.

Sktadowanie innych materialéw powinno odpowiada¢ wymaganiom norm i ST wy punku 2.2.2.

3. SPRZET

3.1, Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podaino w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosei od potrzeb, powinien wykazaé sie mozliwoscia

korzystania ze sprzgtu dostosowanego do przyjgtej metody robot, jak np.;

~  koparka chwytakowa na podwoziu gasienicowym o pojemnosci lyzki 0.4 m’,

— ubijakiem spalinowym, ptyta wibracyjna, walcem lub innym sprzetem zageszczajacym,

=~ sprzgtem transportowym,

—  sprzgtem do roziadunku rur, jak lekkim sprzetem dzwigowym, wozkami widlowymi (rezladunek moze
tez by¢ wykonywany recznie).

Uwaga: W czasie rozladunku rur nalezy zwracaé uwage, zeby nie uszkodzi¢ karbéw, np. przez zbyt

energiczne wyciaganie rur.

Sprzet powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach

producentdw lub propozycji Wykanawcey i powinien byt zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00,00 «Wymagania ogdlne” [1] pkt 4.
4.2. Transport materialéw

Materiaty sypkie i drobne przedmioty moina przewozié dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Rury nalezy utozy¢ réwnomiernie na calej powierzchni ladunkowej obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwoscia przesuwania sie podczas transportu. Nie nalezy dopusci¢, aby wigeej niz 1 m rury
wystawato poza obrys §rodka transportowego.

Wlazy kanalowe moga by¢ transportowane dowolnymi érodkami transportu w sposdéb zabezpieczony przed
przemieszezaniem i uszkodzeniem podezas transpertu. Wilazy typu cigzkiego mogq byé przewozone luzem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 »Wymagania ogolne™ [ 1] pkt 5.
3.2, Zasady wykonywania robot

Sposdb wykonania robét powinien byé zgodny z dokumentacja projektowa i ST, W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji
podanych w zatacznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja;:

I. roboty przygotowawcze,

wykonanie wykopdw pod fawe,

wykonanie fundamentu (lawy) pod rury, np, z mieszanki kruszywa naturalnego {pospotki),

ulozenie rury na lawie w jednym odeinku lub w odcinkach, wymagajacych potaczenia kolejnych dwdoch
rur zlaczka,

3. wykonanie zasypki.

6. umocnienie skarp przy wlocie i wylocie.

7. roboty wykoficzeniowe.
5.

B

3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazai Inzyniera:

— ustali¢ lokalizacje robét,

— ew. ustalic dane niezbedne do szczegdlowego wytyczenia robot oraz  ustalenia danych
wysokosciowych,

— usunaé przeszkody,

— ew. odwodnic teren budowy w zakresie uzgodnionym z inzynierem,

Zaleca sig korzystanie z ustalen ST D-01.00.00 [2] w zakresie niezbednym do wykonania robot

przygotowawczych.



3.4. Wykonanie wykopéw

Wykonanie wykopéw powinno byé zgodne z dokumentacjg projektowa. Dobér sprzetn i metody
wykonania nalezy dostosowaé do rodzajow gruntu, objetodci robdt 1 odleglodei transportu.

Wykonanie wykopdw powinno odpowiadaé wymaganiom okreélonym w ST D-02.00.00 [3].

Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane z doktadnoscia co najmnigj + 2 cm.

5.5. Lawa pod przewodem rury

Rury powinny by¢ ukladane na zaggszczonej warstwie podsypki (fawie) o grubosci ustalone
w  dokumentacji projektowej, z mieszanki kruszywa naturalnego o uziarmieniu np. 020 mm,
bez zanieczyszezen. W przypadku wykonywania rob6t w zimie, gdy dno wykopu jest przemarzniete, zaleca
sig utozy¢ podsypke w sposob przedstawiony na rysunku 6.

Podsypke nalezy zagescié do 0,98 Proctora normalnego. Gérna jej warstwa o grubodci réwnej wysokosci
karbu powinna by¢ luzna, aby karby rury mogly swobodnie sie w niej zaglebic.

5.6. Ulozenie rur na lawie

Utozenia rury na tawie nalezy dokona¢ po zaniwelowaniu poziomu dna i wytyczeniu osi.

Zaleca si¢ uklada¢ rur¢ w jednym odcinku, Jesli mozliwa jest dostawa rury o odpowiedniej dlugodci,
wynikajaca z asortymentu produkcji i mozliwosci transportowych. W innychk przypadkach. réw zlozony
z dwoch lub wigkszej liczby rur powinien mieé polaczenia ztaczkami poszczegdnych odeinkéw rur,
Laczenie dwoch odeinkow rur polega na:

— ulozeniu na tawie ztaczki,

~  polozZeniu na ztaczce dwoch sasiednich koncéw rur,

— zamknieciu zlgezki,

- zalozeniu w ztaczece paskéw lub $rub zaciskowych i zaciggniecie ich.

Dlugos¢ koiicowego odcinka rury, mierzona w najkiétszym inigjscu (patrz rys. 7) nie powinna by¢
mnigjsza od I .

W przypadku gdy rury wlozono na fawie, po uprzednim polaczeniu odcinkodw rur poza tawa, nalezy
sprawdzi¢ skutecznosdé polaczen miedzy rurami.

Rurg¢ pe uloZeniu nalezy ustabilizowaé w taki sposob, aby nie zmienila swojego polozenia
w czasie zasypywania. Mozna dokonaé tego podsypka wspierajaca (patrz rys. 8).

Przycigcie  skrajnych rur  do  plaszezyzny skarpy mozna  wykonaé przed montazem rur
lub tez na budowie po wykonaniu nasypu.

5.7. Studzienki kanalizacyjne

Przy montazu studzienek nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

— studzienki powinny by¢ lokalizowane zgodnie z projektem,

~ studzienki nalezy wykonywac na uprzednio wzmocnionym (warstwa tlucznia tub zwiru) dnie wykopu i
przygotowanym fundamencie betonowym,

— studzienki wykonywa¢ nalezy w wykopie waskoprzestrzennym w szalunkach

Sposob wykonania studzienek przedstawiony jest w Katalogu budownictwa oznaczonego syimbolem

KB-4.12.1 (7, 6, 8) {22], a ponadto w Katalogu powtarzalnych elementéw drogowych” opracowanym

przez , Transprojekt” Warszawa [23].

Przejscia rur przez $ciany komory —przejscia szczelne.

Studzienki plytkie wykonane bez kominéw wlazowych, wowezas na pierscieniu odeiazajacym nalezy

umiesci¢ ptyte pokrywows ,a na niej pierscienie regulacyjne i skrzynke wlazowy wg PN-EN 124,

Kineta w dolnej czesei (do wysokosci rownej polowie srednicy kanatu) powinna mieé przekrdj zgodny

z przekrojem kanahi. a powyzej przediuzony pionowymi sciankami do poziomu maksymalnego

napelnienia kanalu.

Dno studzienki powinno mieé spadek co najmniej 3 %o w kierunku kinety.

Studzienki powinny mieé wlaz typu ciezkiego wg PN-EN 124. Poziom wlazu w powierzehni utwardzonej

powinien by¢ z nia réwny, natomiast w zielencach gérna krawedz wlazu powinna znajdowaé si¢ na

wysokosci min. 8 cm ponad poziomem terenu.

5.8. Zasypka rur

Zasypka rur do wysokosci co najmniej 30 cm ponad gdrng krawedz rury (patrz rys. 8) powinna by¢

wykonana mieszanka kruszywa naturalnego o frakeji 0 + 315 mm o klasie nigjednorodnosci 5

lub piaskiem gruboziarnistym.

Zasypka powinna by¢ wykonywana:

— rownomiernie i rownoczesnie z obu stron przewodu,

- warstwami o grubosci maksimum 30 ¢m, zageszezonymi do wskaznika zaggszezenia > 0,95 w strefie
bezposredniej przy rurze i = 0,98 w pozostale) strefie,

—  ze sprawdzaniem rzgdnych posadowicnia w celu niedopuszezenia wypychania lub przemieszczania
poziomego przewodu rury,

— ze zwréceniem uwagi. aby srednica ziaren kruszywa, ukladanego bezposrednio na rurze,
nic przekraczala wielkosci skoku karbu zewngtrznego rury.

Szezegélnie starannie nalezy wykonaé podsypke wspierajaca rure, umieszezona w ebszarze ograniczonym

¢wiartka kota nad lawa. Material na podsypke wspierajacg powinien odpowiadad wymaganiom mieszanki

z kruszywa 020 mm dla tawy.
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5.9. Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie

5.9.1. Rodzaje umocnien skarp

Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie powinno odpowiada¢ ustaleniom dokumentacji projekiowej.
3.10. Roboty wykoinczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny byé zgodne z dokumentacjg projektows i ST. Do robot
wykanczeniowych naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejacych warunkéw
terenowych, takie jak:

- odtwarzenie przeszkod czasowo usunietych,

— niezbgdne uzupelnienia zniszczonej w czasie robét roslinnosci, tj. zatrawienia,

— roboty porzadkujace otoczenie terenu robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakesci robat

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 »Wymagania ogélne™ [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawea powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty. dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materialéw
wykonane przez dostawcdw itp.),

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materialow z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawea przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robdt
Czgstotliwos¢ oraz zakres badar i pomiaréw, ktére nalezy wykonaé w czasie robét podaje tablica |.

Tablica 1. Czestotliwo$é oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robét

Lp. | Wyszczegblnienie robot E:f::;)mwosc Wartosci dopuszczalne
1 Lokalizacja i zgodnogé granic terenu Wg pktu 5 i dokumentacji
o LR | raz . .
robodt z dokumentacjg projektows projektowej
2 Wykonanie wykopow Biezaco Wg pktu 5
3 Wykonanie fundamentu (tawy) Biezqco We pktu 5
4 Ulozenie rur na lawie Biezaco We pktu 5
5 Zasypka rur Biezaco Wg pktu 5
6 Umocplenle skarp przy wiocie i Biezqco We pkin s
wylocie
7 Wykonanie robét wykonczeniowych | Ocena ciggla Wg pktu 5

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m (metr) wymienionej rury.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie » dokumentacjq projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
Jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne,

8.2. Odbiér rebét zanikajgcych i ulegajgeych zakryciu

Qdbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

—  wykonanie wykopu,

- wykonanie tawy fundamentowej,

— wykonane studzienki.

Odbidr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ~Wymagania ogolne™ [1]
oraz niniejszej ST.

43



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1, Ogolne ustalenia dotyczice podstawy patnosci

Ogdlne ustalenia dot. podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” {1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m wymienionej rury obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

przygotowanie podioza,

dostarczenie materialow i sprzetu,

wykonanie rur i studni z wykopem, lawa, uloZzeniem rur, zasypka, umocnieniem skarp wedlug
wymagan dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

odwiczienie sprzetu,

9.3. Sposéb rozliczenia robét tymezasowych i prac towarzyszqcych

Cena wykonania robét okreslonych niniejszq ST obejmuje:

roboty tynczasowe, kidre sq potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nic sq przekazywane
Zamawiajacemu i sq usuwane po wykonaniv robét podstawowych,

prace towarzyszace, ktore sa niezbgdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét
tymezasewych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (ST)

' B —

o

6.

D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

D-01.00.00 Roboty przygotowawcze

D-02.00.00 Roboty zieinne

D-03.01.01 Przepusty pod korong drogi

D-05.03.23a Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej dla drég i ulic oraz placow
i chodnikéw

D-06.01.01 Umaocnienie powierzchniowe skarp, rowdw i sciekow

10.2. Normy

7.

8.

PN-B-T1T111:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir
i mieszanka

PN-EN 124 Zwieficzenia wpustow i studzienek kanalizacyjnyeh do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kolowego. Zasady konstrukcji, badania typu. znakowanie,
sterowanie jakoscig
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SPECYFIKACLY TECHNICZNA D.Og2G!

1. WSTEP

1. 1. Przedmiot 8T :
Przedmictem niniejszej szczegélowei specyfikacji technicuncj (ST) 89 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robér zwigzanych z wykonywaiem sepustow o p%s&.@wﬂéﬁw -

1.2. Zakves stosowania 8T
Szezegdtowa specyfikacja techniczna (ST) jost stosowana jako dokumenl praclargowy i konbakiowy pray
glecaniu i realizacfi robdt wymietionyeh w pkt. 1.1

L.3. Zakres robit objetych ST

Uslalenia cawarle w niniciszej speoylikacji dolyces zasad prowadecnia robdl swigzanych « :

- seyleonywanticim przepustow 2 rur PEID o drednicy 400mm (pod zjazdami), wykop oiwarly recziy, utozenio,
sAsypanic i wagesacsenic wykopu wraz 2 umoenieniom wiolu i wylotu kamieniom polnym na beonic C12715.

I.4. Okreslenia podstawows
Ld.l. Przepust - obickt wybudowany w [onmie zambmiglej obndowy konstrukeyjne), shizaey do
mzeprowadzenia wody matych cickéw wodnych pod nasypami sjasdow.

14,2, Przepust rirowy - praepust, kiorego konsirukeja noéna wykonana jest z rur botonowych lub Zelbetowyeh.
1.4.3. Sclanka czolowa - konstrukeja stabilizujgea precpusi na wloeie i wylocio i podirzymujaca nasyp gjazdu.

1.4.4, Pozostale okredlenia podstawowe sq sgodne 2 obowigaujacymi, odpowicdnimi polskimi normami i«
delinisjami podanymi w ST D-M-00.00.00 . . Wymaganis ogding” ple 1.4,

1.5 Opdlne wymagania dotvezace robat
Opodmte wymagania dotyczace robdl pedano w ST D-M-00.00.00 , Wymagaia ogobwe” pki 1.5,

2. MATERIALY

2.1. Opdlne wymagania dotvezgee materiadow
Ogone wynagania dotycegce materiakdw, ich poryskiwania i skladowania, podano w ST D-M-00,00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2, Radzaje materialéw
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu przepustéw = typowyeh prelabrykowanych v belonowych,
objetych ninicjszg ST, sq:
— prelabrykaty rurowe,
kruszywe do belony,
~  gemenl,
woda,
- mieszarka pod tawe [indamantows,
~ dhrewno na deskowanic,
materialy izolacyjne,
- ZApTawad COmeILowa,

2.3. Pezepusty 2 v PERD),
Rury srednicy 40 em wykonange 2 polictylenu o wysokicj gestodei w slandavdeic rur PELD, kigre powinny
pogiadac aliualng aprobale weelmicaig Instylew Badowzego Drog
i Mostdw w Warszawie 1 speliiac joj wymagania.
Charaklerystyka (wedlug ISO/TR 10358):

-doora odpornost na dzialanie roztworu soli NaCl,

-dobra odpornosé na oloje mineralne,

-ograniczona odporneéc ne henzyne.
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SPECTFIKACH TECHNICZNA D.06.02.014

Wyréh  jest  palny. Zapton  nastgpujc  pray  bowpoSrednimy  dlugotrwalym  zetknigei
2 OLwdr Lyt ogniom.
Wlasciwosel Nizycmo mechanicane rus;

L.p Wiadciwosci Sposob okreslania § o \Vyliiﬂgjl:]ex
wedtug warlo§t

Yy oS AT ' 3] Vo Wi $¢1 o
L §:ly“ no.sé przy ‘def()l.mﬂbjl Tty w ‘.'.lIE]kOht.l 1S0 9969: 1994(4) P =8

3% nominalne] &redmcy wewnglrzneg;

g -1 KN 5 -
2. | Odpornosé na presbicie 88 3¢l )5"(1;'!06‘1 B mm =1,100
! T ey (]

g |Wytrzymakos¢ na 36% deformacje 443632 ) baz uszkodzeh

nominatnegj $rednicy wewngelrzng] ruty

Zownelrzna powierzehnia rur wyksztatcona jest w formie spiralnogo karbu usalywniajacego oraz wymiszajaeego
wspolprace rur x olaczaigeyr gruntom.
Pavamotry rur;

Srednica nominalna . [Srednica Srednica Waga |
| - Przeked)
- rury i wewngliang Zewnglrana mb
{iun} (mim) {mm) {kg/m)
I 400 0,13 400 4858 9.6

Dingosé handlowa rar wynosi 6,00 m.

Do laeuenia rur stosuje sig facaniki w postaci opasek zaciskowych o parmncirach zapisanyeh w ponizsscj abeli i
ladmy gumowe.,

. . . iy iczba .
Srednicalaczone) | Dhugod | Sverokosé L"fé. Roustaw Wysokosc
A - = paskow y
Lp. rury ¢ lgcunika saciskowych karbow karbow
(rnm} {mm) (mm) - (521 .}y (inm) (mm)
I 400 1500 505 3 42 18

Skladowanic rur:

Rury nalezy  sktadowat  w  sposoh  sabogpivesjacy  weed  usakodecniom  mechamicznym,
a 1akze by nie byly poddane dziataniu otwarlego ognia.

Podloze, na ktérym skladowane sq rury miusi byé réwne -- tak, aby rura spaczywala na karbach na calej dlugosei.
Rury mona skladowad warstwowo pray wysokobe do 3,2 m.

¢ Krumeywo naluralne

Na  fawe [undamientowg  pod rury  nalezy uzyé  kvusgywo  matwalne 0422 ymn
o wakafniku réznozamislodei > 5 speniajqea wymagania PN-EN 13242 dia kategorti GTA20, lo 1 Cyy.

+ Materialy do wykonania utnocnienia skarp w obrelic wlolu i wylolu praepusin,
Do umocnienia skarp nalezy zasnsowaé kamici poluy na betontie C12715 gr. 10 e
o PFundamont w rejonic wlonn i wylow.

Fundament nalezy wykonat « bororu C20425,

o [{rusgywo na zasypke

Do wylkenania zasypki nalezy wzy¢ kruszywe naturalne 0722w o wskazZutku roznoziarnisiosei - 5 spelniajgeq
wymagania PN-EN 13242 dla kategorii GT 220, [ i Cw.

2.4. Kruszywa do betonu

Krigaywn stosowane do wyrobu hetonowyeh clementow konstukeji przepustow powinny spelniad wymagania
EN 12620,

Kruszywa nalezy skiadowaé w waruakach zabozpicezajgeyeh jo preed zanicezysaczeniom ovaz ANiCkLanicm
inymi asortymentami lub jego frakcjami. Podloze skladowiska powitno by¢ réwne, wwardsme i dabize
udwodnione.
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SPECYFIRACTA TECRNICZNA D.06.02.01

2.5. Cement
Nalezy stosowaé cament klagy 32,5 N kazdego rodzaju; ktérych wlagciwodei odpowiadajg wymaganiom normy
PN-EN 197-1:2002.

2.0. Woda
Woda powinna byé .odmiany 17 sgodnic 2 wymaganiami normy PN-EN-1008. Bex badani laboratoryinych
moma stosowat wodoeciggowq wode pina.

3. Sprzet

3.1 Ogélne wymagania detyczgee spregta
Qgolne wymagania dotycsgee spraglu podano w ST D-M.0D.00.00."Wymagpania ogdIng™,

3.2. Sprzet do rabét ziemnyeh
Roboty ziomne moga byé wykonane recanic lub pray uZyciu gpe i mechanicznogo zapewniajqeego wymagang
doktadnosé wykonania robol i zaakeeplowancgo prace Inzynicra. Pray mechamicaym wykonywaniu robol,
Wykonawea powinicn dysponowad¢ nasigpufgeym sprawnyim wwehnicaiic spraglem:

- koparka chwytakowa na podwoziu gqsicnicowym o pojemnaded tyzki 0.4 w',

- ubijak spalinowy 200 kg,

1.3, Sprzet do zageszezania

Minimalna grubosé

Maksymalna grubosé . :
aksymalna grubos wastwy ochronnej nad

Urzgdeenie zapgszezajaee Mini m"“hm hL:Zba wam.lwy o gong $cianky
ZAZESLCLEN ZAZSLCLENI X .
(m) Prepusiv
- {m)
Ubijak receny 15 kp 4 0,18 0,15
Ubijak wibracyjny 70 kg 4 0,30 1,25
Piyla wibracyjna 50 kg 4 0,10 0,10
Plyla wibracyjna 100 kg, 4 0,15 0,10
Plyta wibracyjna 200 kg 4 0,20 0,15
Plyta wibracyjna 400 kg 4 (.30 0,25
Plyta wibracyjna 600 kg 4 0,40 0,40

Watee wibracyjiy o
obeigZzeniu , 6 0,35 0,50
slatyesnym 15 kN /m
Walee wibracyjny o

obeigzeniu , ) 0,60 1,00
stalycznym [5 kN /m

3.4. Zuwraw na padwozin samochodowymn de roztadunku i ukiadania rur.

4. Transport

d.1. Ogdlne wymaganin dotyczqce transporta

Ogoine wymapania dolyczaee wansporiu podano w ST D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne”,

¢.2.Transpart blach falistych oraz ich zatadowanie i wyladowanic misi by¢ wykonane siaranmic, 1k aby nic
uszkod«ic fabrycznej powloki achronnej blach. Nie wolno uderzaé blachami o twarde i osiwe przedmioty ora
nic wolno ich ciggnaé po  gruncie. Sruby, nakvetki, podkiadki nalezy precwosié w  wanmkach
zabegpicezajaeych wyroby preed korozjg i uszkodseniami mechaicamymi. W praypadku stosowania do

wansporiu palel, opakowania powinny by¢ zabezpicezant pracd pracmicszezaniom sie 1. £a ponocy wémy
stalowey lub Tohi wrmokureive),
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SPECYFIKACIA TECHNICZNA DA6G2.01

4.3, Rury i zlaeki nalezy pracwozi¢ zgodnic z instrukeig Producenia,

d.4, Kruseywo na podsypke i zasypke oraz materiat do urnocnienia wlotu i wyloty nalezy precwozi¢
samowyladowezymi rodlkami ransportu.

5. Wykonanie robét

5.1, Dgolne warunki wykonania robiét
Ogdlne wartmki wylomania robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagaaia ogome',

5.2. Zakres wykonvywanych robdt

5.2.1. Sytuacyino-wysoknsciowe wyznaczenie robot
Roboly pomiarowe naleZy wykonaé w oparciu o Dokumentagje Projekiows.

5.2.2. Wykonanie wykopu

Wykop wykonany bedzic mechanicaic ub veoanic pray vaym ostamic 20 cm wykopu ponad rzedng
posadowienia precpusit nalezy wykonaé recaic nicnaruszajic struktury gruntu rodzimego zalopajacego w
podiozu. Dno wykopu powinno byé wyréwnane z dokladnodeiq do 12 cm. Dno wykopu musi micé nadany
spadek zgodnie z kierunkiem przepiywu wody.

5.2.3. Wykenanie podloza pod przepust (lawy fundamentowej)

Podtoze zmjdujace sig bogodrednio pod precpusiems musi byé wykonane z grunia mroznodpomego. Na
podsypke nalezy wzyé micszanki o maksymalnej &rednicy ziaren 20 mm. Podsypki nic wolno wykonywad w
przcmarzniglym wykopic. W praypadku wysigpowania pod przcpusiem grumdw preemarzgfaeych o charaliera
wysadzinowym, pod przepusiem nalezy wykona¢ warsiwe izolacyjng « gruméw nicwysadznowych, o wskazniku
roimozdamisioéei D5 i o grubosei réwnej co najmniej glehokodei pracmarzania, Podsypke naleZy waggheic.
Wymagany wskazZaik zageszezenia 0,98 wedlug normaliej proby Proclora.

8.3, Ukladanic rar

Montaz precpusiu moze by¢ wykonany wylqeanic precs wyszkolony peraonel techniceny, MonlaZ pracpustiu musi
pizchicgaé geisle wedlug instrukeji montazu produccnia pracpusiow, 8 w praypadku joj braku lub niepetnych
danych - zgodnic 2 poniZseymi wskazaniami. Rury nalezy ukfadaé na duic wykopu, po upracdaim praygoiowaniu
podiozs i zaniwclowaniu podomu posadowicnia i wyiyezaii osi preepusut, Jeddi kofice vary majy wykonane
&cigeia dosisowujgee jej wlot i wylot do ksztaltu nasypu i kqla praceicein osi pracpusin £ nasypem, 10 nalezy
awidei uwage na prawidiowe
jej vstawienie, W przypadku gdy rura ma tgezenia Lo nalezy sprawidzi¢ czy w czasie ukladania nie doszio do
rozluznicnia polgezen. Rura po uloZeniu musi zostaé ustabilizowana w taki sposab, aby nie zmieniaka swojego
polozenia w czasiv casypywanin, Dopussezalne tolerancje dotycsgce odchylek utozenia rur w planie 1 prolilu
oraz reednych wloln 1 wylotw muszy byl vgodne = obowigsujacymi normami i przcpisami. Nalezy rownicz
uwaza¢ przy wkiadaniu rary do wykopu, aby nie uszkodzi€ joj o wystepy skalne lub inme iwarde precdmioly.
Zigczki zaklada sig na koniec nwry w pozycji otwarlej tak, aby mogly prayigé kolginy kenice rury. Keleng wre
dostawia sie do korica poprzedniej, na ktorej zatozona jest zkczka 4 adsigpom nic wigksay niz 5 mm,

5.4. lzolacja przepustéw

Rury precpustu wykonaé z blach cynkowanych (cynkowsanic na gorgeo) wylonanych zgodnic 2 normg EN 10 142
Fo PO2 G 7 600 i pokrylych dodatkowo warsiwq polimerowq {Law. Trencheoating).

Kazda warslwa izolagji powinna woreyé jednotitg, ciggla powloke preylegajgeq
do powierzehmi Sciany przepustu fub uprzednio utoZong warstwy izolacji., Wysigpowanie shiszezcei, spekan,
pechovey ip. watl jost nicdopuszezaing., Warslwa ivolacji, pracd
iej zasypaniem lub ulozeniom warsiwy achronne, powirna byé chroniona od uszkodecit mechaticanych.
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Zabezpicczenio anlykorowying

Waga g/mm’ Girubosé
obuslronnie um
lep ‘ Wykonanie Pamiar Pomiar Powmiar w Pomiar w
wabezpieczenia wg normy ied w lrzech : adinvin trzech
wleC n‘).am punkiach Je y . punklach
punkeie (Srednio) punkeie ($rednio)
1. Cynkowanie EN 10 142
n goraco FE 540 GO0 38 45
P2 (5 Z 600
2. Warsiwa
politerowa 250
{Trencheoaling)

* - dochod:zg gruboSei warsiw molalicenych

5.5, Wykonanie zasypki

Zasypke (micszmka, piasck, grunt rodzimy) nalezy ukdadaé jednocucsnic £ obu siron pracpusiy, warstwami o
Jednakowej prubodei 2 jednoczesnym wapeszczaniom. Wilgowmodé sasypki w cuasic vageseczania powimma
odpowiadac wilgoinodei optymalnej wg normalnej proby Prociora, metodg [ wg PN-B-04481 [2) « toleranciq -
20%, 110%.

Wskaznik saggracaenia poszezegoinych warsiw powinicn byé zgodny « dokumentacjg projekiowq i ST.

5.7. Umocnienie wlotéw i wylotéw

Umoenicnic wlotow i wyloww nalezy wykonaé sgodnic v dokumentaciy projeklowa i ST,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6. 1. Ogodlne zasady Kentroli jakasel robit
Opolne zasady kontroli jakodci robot podano w 8T D-M-00.00.00 .Wymagania ogdlne” pki 6.

0.2. Kontrola jakodcl wykonywanyeh robif
Konwofg jakosti rohot nalezy wykona¢ ygodnie 4 ST B3-03.01.01 . Pracpusty pod korong drogi” pkt 6, oraz ST,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady abmiare robat
Ogdinc zasady obmiaru robé podano w ST D-M-00.00.00  Wymagania ogdne™ pki 7.

7.2, Jednostks obmiarowa
Jednosila obimtarowa jost n (Melr) wykenanego praepudlil Wigs 2 umociionion,

8. ODBIOR ROBOT

Ogoe zasady odbioru rebol podano w 817 D-M-00.00.00 . Wymagania ogolae™ pla 8.
Rohoty uawaje sig za wykonane xpodnic » dokumentacig projeklows, STi wymagmiami Inspekiora Nadzory,
Jezeli wszysikic powiary i badania 2 zachowanicm toterancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia detyezace podstawy platnoéei
Ogdhe ustalenia dolyezace podstawy platnoged podano w ST D-M-00.00.00 W ymagania opoine”.

9.2, Cena jednostki obmiarewej

Cena wykonattia | m praepustu obejuujoe:

~ roboty pomiarowe i praygolowawese,
wykenanic wykopu wraz £ odwadnieniem,

- zakup i dostarczenie materinldw,
wykonanie taw fundamentowych,

- wykonanic deskowania i voxchranic,
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= monlaz konswukei precpuss,
—  beonowanic kenstrukejt fundamenu § $eianki ezolowej,
- wykonanic izolacji,
- wykonanic zasypki i zageseczonic,
wmacnienio wlolow i wylotdw kamicniem pohym,
- uporcgdkowantic teremu,
~  preeprowadzctic badan | poniardw wymaganyclt w speeylikacji technicsne).

Zgodnie z dokwinentacja projekiovs, roboty zwigzane z przebudews przepustéw pod zjazdam! obejmujay
- wykonywanicny przepustow 2 rar PEHD o grednicy 400mm (pod gazdami), wykop olwarly reezny, woZenie,
zasypanic 1 zaggszezonic wykopu wraz 4 umocenieniom wlole i wylotu katieniem polnym na betonic CL2/5.

10. PRZEPISY ZWIAZLANE

PN-EN 13242 Kruseywa do niczwiazanych i hydraulicanic zwigzanych materialow stosowanych w abiektach
Brudowlanycl i budownictwic drogowym™.

Wylye:me wykontania pracpustdw z rur polictylenowyeh opracowane pracz firmg AROT VIA POLSKA,
~Wymagania i zalceonia dolycagee wykonania betondw do konstrukefi mostowyeh™ GDDT,

PN-EN 197-1 ,,Cement. Skiad, wymagania i kiyteria zgodnosei dotyczace comeniiw powszeciiego uzytku”
Kalalop Powlarzalnych Elementow Drogowych  CBPBDIM W-wa,

Rozporzgdzonic MTIGM 2 dnia 12 lisiopada 1992 w sprawic zarzgdzania yuchem na drogaeh (DzU. nr 92 2
1992 r. 4 pédnicisaymi anisnami),

BN-75/8971-06 ,,Skladowanie materiatow”,

PN-S-02205 ,Drogi samochodowe. Roboty siemne, Wymagania i badania”,

SS-EN 10142  Niskowgglowe arkusze  stalowe  (omowane e zinmo  pokrywane  ciggle
w gorgee kapicli cynkowej - Techmicane warunki dostaw,

88-10215 Tadémy i blachy sislowe pokvywane ciggle w goraeej kapicli aluminiowo  cynkowej (AZ)
Technigane warunki dostaw,

Procedura 1BDIM-TWin-10/97 Sprawdzanic wygladu powicrzehmi rur,

Procedura 1BDIM-TWin-1 1797 Sprawdzanic wymiardw rur.
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1. Wstep

1.1, Przedmiot ST

Preedmiolem ninigjszej Speeylikacyi Technicawy sy wymagania dolyesace wykonania i odbioru robot
awigzanych 2 wykonaniom oznalkowania poziomego,

1.2. Zakres stosowania 8T

Specytikacja Tochnicma jogt stosowana jako dokument preclargowy i kontakiowy prey elecanin i realizacji
robol wymienionych w punkeic 1.1,

1.3, Zakres robét objetych ST

Usialenia  zawarie  w ninigjswej  speeylikacii dolycsy  prowadsenia robot pray  wykonaniy  docelowego
oaakowania posiomego jeadni:

swyrobami do oznakownnia grubowarslwowego

swyrabami do omakowania cicnkowarslwowymi
1.4, Qkreslenia podstawoewe

Ld. 1. Ounakowanic posiome- mali drogowce pogiome umicszezons na nawierzchni w postaci linii cigglych lub
mzaywanych, pojedynczych lub podwdinych, sireatek, napisow, symboli oras innych linii awigeanych
« omacseniom okredlonych micjse na W nawicrzehni. W osaleimosei od rodzaju i sposoba zasiosowania znaki
poziome mogg micé vmacenic prowadigee, segroguigee, inlorminjgee, osiracgawere, sakazjgee hub nakazujace

1.4.2, Znaki podiuzne - linie réwnolegle do osi jezdni lub odchylone od nig pod nicwielkim kgwm wysigpujace
jako hnic: - pojedyneze: przerywane lub ciggle, segregacyine b keawedziowe, - podwojne: pravywane
» cigglymi, przerywane ub ciagle.

1.4.3, Strzafki-znaki poziome na nawierzchni, wysigpujgee juko strzalki Kiciunkowe shuzgeo do wskazuia
dozwolonego kierunku zjazdy oraz strzalki naprowadzajace, ladve upracdeajy o koniccznoéei opuszeeania pasa,
na klovym sig wnajdujg.

1.4.4. Znaki poprzeczne — znaki shizgee do omacaenin wigjse pracmacconyeh do ruclul pictaych i roweraystow
w poprzck drogi, micise wymagajgeych zarsymania pojasdow oraz micjse lokalizagji progow wwaliiajgeych.

t.4.5. Znaki uzapelvigjgee- maki oroznych ksztaltach, wymiarach iprzeznaczeniu, wystepuiaee wposiaci
symboli, napisdw, Hnii praysiankowych, stanowigk i pasow postojowych, powierzehni wylaezonych 2 vuchu orax
symboli makow pimowych w o:malowanii pogionym.

1.4.6. Materialy do poziomego znakowania drég - materialy awitrajase rogpuseczahnild, wolne od
rospusczalnikow ladre moga zomaé nanicsione albo whudowane pracz malowanic, natyskiwanic, edlowanic,
wyttaczanie, rolowanie, klejenie itp. Na nawierzchnic drogowe, stosewane wiemperaluras oloczenia — lub
w lerperalinze podwyzszonej, Materialy te powinny by¢ retrorefloksyjne,

1.4.7. Materialy do znakowania cienkowarstwowego — malerialy nakladane warstwy gruboéei 0,0mm, & czas ich
schinjecia wynosi maksymalnie do 30 min, Nalezg do nich masy termoplastyczme, dwuskiadnikowe mesy
chemoulwardzalne na zinmo i afmy prefabrykowane,

1.4.8. Materialy prefabrykowane - materialy, ktére taczy sie wpowierclnia drogi precs klejonic, wiapianic,
whudowanic fub w inny sposoh. Zalicza sig <o nich masy tennoplastycane w avkuszach do wiapiania oraz admy
do omakowart tymezasowych (Z6He) i trwalych (biale).

1.4.9, Punkiowe olomenty odblaskowe  wrzgdzonia prowndzenia posiomage. o réinym keztateie, wiclkoge
i wysokofei oraz rodzaju iliczbie zastosowanych odblyéuilidw, kidve odbifain padajaee 2 boku ofwictlenic
w celu osirzegania, prowadzenia i mlormowania uzytkownikow drogi. Puikiowy clement odblaskowy moze
skiadaé sie ¢ jedner lub kilkw integralyic wwigzanych <¢ sobg cxescd, :mozZe hyé prayilejony, akotwiczony lub
whudowany w nawicrechnic drogi, Czeé¢ odblaskowa mozZe byé judno Tub dwukicrimkowa, moze sie zginaé Tub
nie. Tleme len moze byé typu stalego (P lub tymezasowego (1),
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1.4.10. Kukki szklane — material w postaci przezroczystych, kulisiych czgsick szklanyeh do posypywania Tub
narzucania pod cidnieniem ta oznakowanie wykonane wstanie cicklym, weelu uzyskania widziamosci
omakowania w nocy pracs odbicie powrome padajacej wigdd dwiatla pojazdu w kierunku kierowey. Kulki
saldang vy wake skladnikami materiatéw grubowarstwawych,

L4 11 Qumakowsnic nowe  oznakowanic, w kidrym zakonezy! si¢ czas schnigeia i nie uplyngto 3¢ dni od
wykonania oznakowania. Pomiary wlaciwosei omakowania nalezy wykonaé od 11 do 30 dnia po wykonaniu
Denakowania.

1.d.§2. Powyzsze i pozostate okreslenia sq zgodne 2 odpowicdaimi polskin normami i < definicjami podanymi
w ST D.00.00.00 ,, Wymagania ogdhe".

L5, Opdlne wynmagania dofycezaee robdt

Ogdine wynagania dotyczges rob@l podano w ST D00.00.00 Wymagania ogohe”. Wylkonawea robot jest
odpowicdzialny za jako§¢ ich wykonania, oraz za zgodnosé £ Dokumenacjy Projeklown, ST i poleconiami
nspektora.

2. Wyroby budowlaie i materialy

2.1 Ogdlne wymagania dotyezgee wyrobdw budowlanych

Qgolne wymagania doiyczace wyrobéw budowlanych, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D.00.00.00
~Wyimagania ogohie”.

Wyrohy stosowanie pracz Wykonawee do poziomego omakowania drog powinny spelniaé warunki poslawione
wrogporzgdaoniv Miniswa Wfraswukuoy  zdnia 3 fipea 2003y, wsprawie szezegotowych  waninkow
technicznych dla znakow i sygnalow drogowych oraz ureadieen bespicezcnistwa ruehu drogowege | warunkow
jch umicgzcsania na drogach (DU, mr 320 pos2t81).

Kazdy material uzywany precs Wykomawee do poziomogo znakowania drog musi posiadad wazy dokwnon
dopuszezenia wydany precx Tustywn Badawezy Drog 1 Mostdw 4. Aprobatg Technicung, Wykonawea jost
zohowiygzany dotqusyt do ofinty aprobaly lecimicznie na larby i masy preewidziane do makowania oras
materialy odblaskowe (kulki szklane refleksyine). Zamawiajaey nic dopuei do whudowania materiatéw, ktdre
nic bedy mialy Aprobaty Technicznej. Wszystkie materialy stosowane do anakowania vawicrschni wic powinny
cawicrad subsianuji vagrazajaeyeh wdrowiu ludzi | powodujgeyeh skazenic $rodowiska, Material, ktérego uzywa
sie do makowania poziorego drog musi charakicrycowad sig:

swdagciwosciami sgybkoscimaeymi (czas schnigcia max 60 minl,

adobra preyeaepmodceiy do podioza,

eduzy odporodeiq na svicranic,

sharwg inlengywnie biata,

ewlasciwosciami odblaskowymi,

ezdulnodei zachowywania barwy w ceasio ckaploatacji,

sodpomoscia na zatruddzenic,

sszoralkodeiy 2blizong do seorsikodei nawicrachni.
Dla wskazanego materialu wykenawea chowigzany just podac:
naewe matevialu, grubosé warstwy na mokro, iloé¢ nakladanego materialu na mokro w k g’
i iloge mikrokulek wkp/my - zgodnic «zaleceniami producenta, wartosel wspotczynnika odblasku RL,
wapolezynnika luminancji p i wskaZnika saoratkosed (SRT),
Tustrukcje producenta neaterialu nalezy podad w jgeyku polskim.

2.2 Dokmment dopuszezajacy do stosowanta wyrohy Indowlane (materialy)

Materialy stosowane przez Wykonawcee do poziomego oztiakowania drég powinny spefniaé warunki postawione
w rozporzgdzonin Minisira Inlastrukiary (7.

Producenci powinni omakowad wyroby makiem budowlanym T, wpodnic « vozporzgdzoniem Minisira
Infrasouliwy (8), ¢o omacza wysiowicnic  deklaracit sgoduo$ei caprobuly techniceny (np. dla mas
chemouinardzalyeh) fub znakiem CE, sgodnic 2 rogporggdecnic Ministra Infrastrukiury (12), co oznacea
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wysiawicnie deklaracii zgodnodei z norma charmenizowang (np. dla kulek seklanych (3§ 3a) i pimkiowych
clementow odhlaskowyceh (5 i Sa)).

2.3 Badanie wyrobéw budowlanyeh, ktérveh Jakoié bnda watpliwosé

Wykonawea powinien praeprowadzi¢ dodakowe badania Lych wyrobdw, Kiore budeq waipliwosci jogo heb
Inspeklora, ¢o do jakeded, w coly stwicrdzenia cuy odpowiadajg one wymaganiom okreslenym w punkeic 2.
Badania 1c Wykonawcea zleei 1BDIM lub akredylowanemu faboratorium drogowemu. Badania powinny hyé
wykonane zgodnic = PN-EN 1871:2003 (6) lub po Warunkami Technicenymi POD-97 (9) fub POD-2006 poich

wydaniu (10,
2.4 Gznakowanie opakowan

Wykenawca powinien Zada¢ od producenta, aby oznakewanic opalcowan wyrobow do poziomege makowania

drog byle wykonane zgodnie z PN-0-79252, a ponadlto, aby na kazdym opakewaniv byl umieszczony trwaly

napis zawicrajgcy:

- nazwe i adres producenta,

- daig produkeji 1 termin praydatuoged do uZycia

- mase neilo,

- numer partii i datg produkeji,

- informacje Ze wyrob posiada aprobaig echnicany TBDiM i jej numer,

- nazwe jednosiki cortyfikujace) 1 numer cerlyfikaty, josli dotycay (8),

- enalk budowlany .B” wg rouporeadzenia Ministra Infraswukinry (8) ithib mak (CE” wg rozporeydzonia
Minisira Inlrasivukiury,

- informacjg o sekodliwosed i klasic zagrozenia pozaroy "o,

< owentuahie wikazowki dla uzylownikow.

2.5 Przepisy akreslajgce wymagania dla wyroh 6w budowlauych (materialéw)

Podstawowe wymagania dolyczace wyrobow podano w punkcie 2.6, a szczegblowe wymagania okicélone
w Waruikach weehnicanych POD-97 (9),

2.6 Wymagania wobec wyrobaw budowlanych {materialdw} do poziomego znakowania rég

2.6.1. Wyroby do wakowania cienkowarstwowogo (masy chemmawardzaine)

Osmakowania  prubowarsiwowt  wykomaé  masami chemouwardzalnymi - stosowanymi wa zinino
i umozliwiajgey i nakfrdanie ich warstwyg grubosci min. 3 mm zarowno chomout wardzahie fLOZOWANE 1A Zimno
otaz masy termoplastycene,

Masy chemoutwardzalne powinmy by¢ substancjam Jedno-, dwu- lub wéjskladnikowyni, micszanyini wc s0by
w proporciach ustalonych przez producenta i nakladanymi na nawicrzehnig 2 uzyciem odpowicdnicgo ypragun.
Mady Lo powinny lworay¢ powloke, kidrej sphinosé zapewnia jedynic reakeja chemicna.

Masy iermoptastycane powinny hyé substancjami nic xawicrajacymi rozpuszczalnikow,

dostarczanymi w posiaci blokow, gramulek tub proszku. Pray siosowaniu powinny daé si¢ podgread do stopicnia
f aplikowac recznic b inaszynowo, Masy powinny woray¢ warstwe kohezyjng przez ochlodzenie,

Widciwobel  lizycane  wyrohow do  makowania cicakowarsiwowego i wykonanych 2 nich  clonentow
prelabrykowanyeh okreslajg polskic normy Hib aprobaty eelmicane ndpowiadajgee wymaganiom POD-Y7 (9).
Material uszorstniajacy oraz rnieszasting kulek szklanych z materiatem uszorsiiajgeym powinny odpowiadac
wymaganiom okreslonym s aprobacie technicznej lub POD-97 (4).

Wyroby sosowane do wnakoweania nawicrachni nic powinny zawicraé substanci zagrazajqoych edrowin ludyi
i poweduigeych skazenic Srodowiska.

Stosowat kulki o uziariceniu 100-600 1 lub 125-630 jom w pehii odpeme na wodg 1 clilorek sodowy wiloge
200400 g'm’,

Slopien wypelnienia dla oznakowania siukturalnege powinien wynosi¢ od 60 do 80 %,

2.6.2.Materialy uszorstniajaee oznakowanic

Wyroh uscarsiniajqcy oznakowanie powinien skladaé sie zyawraliego lub saucaego twardego kruszywa (np.
krysiobalilw), swsowanego  weelu  zapownictia  oztakowaniv odpowicditic]  szorakodei  (wlagciwodce
antypodlizgowych). Wyrdh uszorstniajyey stic moie wawicrat wigea) Wiz (% cogsick miajrayeh niz 90 fm.
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Potrzeba slosowania materialu uszorstniajgeego powima by¢ olacélona w ST. Korieeao$t jege uZycia
sachodzi w praypadicu potrseby uzyakania wskaznika georsikoiei omakowania SRT 2 50,
Wyrdh  uszorsiniaigey (krusaywo  precciwpodlizgowe) oraz micszaning  kulek szklanych  z mnateriatom
uszorstniaj qeym powinny odpowiadaé wymsaganiom okreslonym w aprohaciv lecheicang].

2.6.3, Kulki szklane

Wyroby w postaci kulek seklanyeh selleksyjnyeh do posypywania lub narawcania pod cignieniem na matertaly
do oznakowania powintly zapewni€ widzialnodé w nocy popracs adbicie powrote w kicrunku pojaadu wizki
swiatla wysylanej przez reflektory pojazdu.

Kulki sdklane powinny charakicrveowaé sig wspétezynnikiem zalamania powyzej 1,50, wykazywat odpomosc
na wode, kwas solny, chlorek wapniowy i siavezck sodowy oraz zawicrat nie wigeaj niz 20% kulek = defekiami
w przypadku kulek o maksymalicj srednicy ponizej Liam oraz 30% w preypadiu kulok o makeymalnej Srednicy
o) 1 wigksee] niz L, Krzywa uziornicnia powima mivseic sig wkraywych granic:myeh podanych
w wymaganiach aprobaty echnicznej wyrobu fub eeriy likacie CE.

ulki seldane hydrofohizowane powinny ponadio wykazywa¢ sopici hydrolobizagji, co nagmmig) 80%.
Wymagania i meiody badar kulek sklanyeh podano w PN-EN 14232000 (3,3a).

Wiadeiwoscl kulck sadanych okredlajy ordpowicdnic aprobaty wechnicame, lub certylikaty CE”

2.6.4. Wymagania wobee wyrobow z¢ wzgledu na ochrong warmleow pracy i srodowiska.

Materialy stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawicraé subsianci zagraaj geyeh zdrowiu lndei
i powodujqeyeh skazenic Srodowiska.

2.7, Przechowywanie i skladowanie wyrohow hudowlanych

Wyrchy do znakowania cienkowarsiwowego nawierzchni powinty zachowat statost swoich whaciwodel
chemiczmyeh i lizykochiemicatych prees okres, co najnigg b wicsigey skiadowania w warurkach okreslonych
praez producenla.

Wyroby do poziomego znakowania drog nalezy przechowywaé wmagazynach adpowiadajacych zaleconion
producenta, zwiaszeza zabezpieczajacych je od napromieniowania stonecznego, opaddw i W LemperBluTAe
ponizej 4¢° (od 0 do 25°C w praypadiu asm prefabrykowanyeh).

2.8, Pakowanie materialow

Wyroby do poziomego makowania drag nalezy pakowad do pejemmtikow sapewniajgoych  saczchose,
hezpieczry transport inic wplywaigeych na wlaeiwosel materiatu, Oznakowanie opakowan nalczy wykonaé
zgodiic 2 PN-85/0-79252 amicwac2ajqe pon atlo na kazdyr opakowaniu trwaly napis zawierajacy:

snazwe | adreg produgema

emase hruile 1 ncilo,

snumer partii, datg produkeqi i wnmin preydamodei do uiycia,

einformacig, 2 wyrob posiada aprobatg technic4na IBDIM i joj numer,

szl hudowlany B lub wak CE

einlorimacig o sckodiiwosei 1 kiasic zagroZenia pozarowego,

seweninalhne wikazowki dla uzyikownikdw.

3. Sprezgt

3.1, Ogolne wymapania dofyczgee sprzein
Opihe wymagania dotyezaes spreeiu podano w ST D.00.00.00 JWymagania ogolne”.
3.2. Sprzet do wykonania ozuakewania poxonepo

Wykonawea prayfigpuacy do wykonania ozakowsnia poziomego, w zaleznosei od wakvesu rohdt, powinicn
wykazat sie mozliwoseiq korayslania £ nASIEPUIGCORO SHILGIL, £aakeeplOWANCEo PVacy Tnspekora:

1%
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- szezotel mechanicmych Cealeca sie stosowanic szezolek wyposazonyeh w urzqdzenia odpylnjace) oras
szcgolek recmycl,

- Irozarck,

- sprezarek,

- malowarck,

- ukladarek mag chemoutwaidzalnych,

- ukiadarek tagm prefabrykowanyeh,

- walca sialowego,

- spreelu do badan, okredloncgo wg 8T,

Wykonawea powinien zapewni¢  odpowicdniq  jakodé, ilo§¢  iwydajnosé malowarek lub  ukladarek
proporcjonalng do wiclkodel | czasu wykonania catego zakresu robot,

Wazysikic clomenty osakowania poziomego odeinka drogi museg by¢ nanoszone spregiem zincchanizowanya.
Spragt wusi posiadaé  zinicgrowany system smechanizowancgo rownomicrego  posypywania  kutkami
selklanymi rellcksyjnymi. Zestaw avalujacy” powinien posiadaé wozliwest reguiacji wydanosci nanoszonych
materiatdw oraz gwarantowaé rownonmicmosé dozowania skladnikéw. NaleZy precsirscgac ilosei dozowanyeil
miateriatow i kontrolowaé prubosé nanoszongj warstwy pray pomocy grzebicnia pomiarowego na plytce szklanej
lub metatowej podkiadanej na drodze malowarki. Do wykonania omakowsnia drog larbami nalezy uZy¢
malowarck preumatyemych fub hydrodynamicziyel, do wykonania oznakowania cicikowarsiwowego masami
chemoutwardzalnyimi: vktadarek mas chemoutwardzalnych, a do ukladania taém prefabrykowany ch :ukladarek
ta$in prelabrykowanych i walca stalowego.

3.3, Sprzet towarzyszacy

Wykonawea rohdt musi - dysponowad pojazdami zabeepiceajgeymi (4 osnakowaniem  ruchomym)  do
rozstawiania i zbicrania pacholkow, ktdre zabezpicerajy Swicsze enakowanic precd rogjcchaniont. Wykonawea
powinient dysponowad waky licsyy pacholkow ostrzegawezych, by méc zabezpicezyé jednorazowe wykonywany
odeinek do ezasu wysehinigeis nanicsionego na nim makowania.

Wykenawca powinien dysponowaé kempletermn znakow michomyeh i stalych, przewidzianych do oznakowania
odeinka robol wgz projokiu ymeasowe organizaci ruchu.

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportn

Dgdne wymagania dotyczgee ransporiu podano w ST D.G0.00.00 Wymagania opdlne”.
4,2, Przewiz wyrobdw do poziomego znakowania drog

Wyroby do poziomego makowania drog nalezy precwozic wpojenntikach zapewniajgeych szcacinost,
bezpieczny transport i zachowanie wymaganych wlasciwosci materiatdw. Pojemniki powinny by¢ omakowane
zgodnic znoring PN-0-79252 i8), W praypadku produkiéw nicbezpiceanych opakowimis powiny byé
omakowanc zgodnic « rogrorcadzeniom Minisiva Zdrowia (13).

Wyroby do anakowania poziomego nalezy przowozi€ krylymi rodlamt rangporiowymi, clironige opakowania
preed uszkodzeniem mechanicanym, zgodnic 2 PN-C-B1400 [7] oraz zgodnic = prawem preswozowyin.

Masy chemouiwardzalne nalezy trangporiowaé zgoduic z postanowicniami wmowy wigdzynarodowey [14] dla
transportu drogowego materialéw palnyeh, klasy 3, oraz szezegélowymi zaleceniami zawartymi w karcie
echarakiorysiyki wyrobu sporzgdzons precz producensa. Wyroby, wyZej wymicnione, nie posiadajgec karly
charaklerysiyki nie powinny byé dopuszezone do lrimsporiw,

Pozostate materiaty do oznakowania poziotego nalezy prevwocié krytymi $rodkami ransporiowyini, chironige
opakowania przed usgkodzeniom mechanicanym, zgodnie 2z PN-C-R1400 1] oraz wgodnic # prawem
preewozowym,

5. Wykonanie robot

5.1. Opilne zasady wykonania robot

Opoe warunki wykonania robol podamo w ST D.OD.0C.00 "Wymagania opdine™. Nowe i oeduowione
nawierzchnic drag preed olwarciom do radiin muszg bye oznakowane zpodnic » dokumeniaciy projokiowa,

11%
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5,2. Warnnki atmosferyezne

W czasic wykonyweania o:makowania lemperatura nawicrzchni | powiclrza powinna wyiosié co najrmticf 5°C, 2
wilgolnodé wegledna powicirza powinna byé zgodna « zaleeeniami producenta lub wynosié co najwyze] 85%
288 max emperalura powicirea 35°C.

Nalezy zwrocié seczogdling uwape pray wykonywanin nakowmia wezenic rano fub pédnym witeoTeImn i
wnocy, gdyz wiedy wilgona§é wegledna powietrza gwaltownic rodnic osiggajac nickicdy warlosé [ 00% i moze
8] ¢ gjawisko wykroplenia wody na powicrzehni drogi. w tym preypadku nic nalezy wykenywa¢ oznakowania.
Na wniosck Wykonawey, w saczepdlnych okolicanofeiach, Zamawiajaey moie coawolic na wykonanic
zankowania w nizszej lub wyzess) \wemperaturzs orag prey wykize] wilgotuosci, jesli secwalajg na Lo warunki
okre§lone przez producenta materialuy uzywancgzo do znakowania.

5.3. Przygotawanie podloia do wykonania znakewania

Precd wykenanicm znakowania poziomego nalezy acsydeié powicrechnie mawierzehni talowanej 2 pylu, kurzu,
piasku, smarow, olejow i innych zanicesyszczch, pray uzyein spraglu wymicnionego w ST i zaakeeplowanicgo
przes Ingpeklora,

Powicrzchnia nawierzehni praygotowana do wykonania oznakowania poZiomcgo musi by€ czysia i sucha.

Nic dopuszeza sie skladowanie materiatéw sypkich przy krawedzi jozdni malowanych.

5.4. Przeflznakowanie

W cely dokladnego wykonania poziemego oznakowania drogih, mona wykonaé precdmakowanic, SWsUjYC sig
do uglalen zawartych w dokumentacji projektowej, w zalgesniku nr 2 do rozporeadzenia Minisira Infrasiukiary
[7], ST i wakazaniach Inspkiora,

Do wykonania pracdznakowania  moza  swosowaé  uictrwala  Lacbg, mp.  [wbe  siliic  roscicficaomy
rozpuszezalnikiom. Zaleea sig wykonanie preciznakowania wposiaci cicnkich finii lub kiopek. Poczgick
i koniee znakowania nalezy samacazyt mala kreska popracesma,

W przypadku odnawiania omakowania drogi, gdy stare eamkowanic jom wysiarcsajgee cayielae & zgodie
«dokmeniacig projekioivg, mozna preacdmakowania nic wykonywac,

5.5. Wykonanie oznakowania drogi
5.5, 1, Dostarczenie wyrobOw i speinienie zalecen producenta materiatow

Wyroby do oznakowania drogi, spehniajace wymagania podane wpunkeic 2, powinny by¢ dosiarczone
woryginalnyeh  opakowaniach handlowych i stosowane sgoduie z waleceniami ST, produccata ordz
wymhaganiami znajdujgeyimi sig w aprobacic echnicang,

5.5.2, Wykonanic znakowania drogi wyrobami grubowarstwowymi (masy chiemowwardzalne)

Wykonanic /makowania powine by ¢ zgodne 2 zalcceniami producenia wyrobow, a w praypaiu ich
braku tub nicpelnych danyeh - zgodne z penizsaymi wakazaniami.

Wyréh budowlany makujacy nalezy naklada¢ réwnomiceng warsiwg o grubofei 3 mm, 2achowujge wymiary
i oulrodé krawgda, Gruhosé nanoszongj warsiwy zaleca sie kontrofowaé pray pommocy grechienia pomiarowcgs
na plytce metafowej, podktadanej na drodze malowarki, lloét wyrobu zuzyia w czasic prac, okreslona precs
grednic wuzycic na metr kwadralowy, nic moze sig réiic od ilosei umalongy, wigeef niz o 20%0.W praypadku
s chemoutwardzahiyen wazysikic wigksee praco (linie krawedziowe, segregacyjne na dlugosciach powyie
20m) powinny byé wykonywane pray uZyciu ureqdzch samojezdnych z automatycznym podzialem linii
i posypywanicm kulkami sakianymi £ v, kvuscywem uszorsiiajacym. w preypadku muicjszycl prac, wiclkosé,
wydajnoéé i jakost sprzeu nalezy dostosowad do ich valoesu i rosmiaru. Decygjg dolyczgea rodzaju spreglu
i sposobu wykonania znakowania podejmue Tnspekior na wiiosek Wykonawcey.

Linic winny posiada¢ wymiary zgothiic z Rozporvzgdzmia Minigira Infvastrukury 2 doia 3 lipea 20031,
wsprawie szezegdlowych warunkow technicznych dia znakow isygnaléw drogowych oraz wzgdach
egpicezenstwa ruehu drogowepo 1 wanmkéw ich umicszezania na drogach (Dz. U. nr 220 pox. 2181)
Wylonawea moZe rogpocaé reboly po stwicrdzeniu kazdego duia preca kicrownika robéy, 2o warunki
atmos ferycane ( lempeiiura 1 wilgolnodé powictrza ) odpowiadajg waruakom olaeilonym precs Zamawiajgeegoe
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i producenta by, Stwicrdeenia takicgo nalezy dokonal poprzcs swsowny wpis w Dzienmik Budowy
w preypadiu siwicrdzcnia amiany wanmbkow aunosforyeznych na nie spehiajgee wymagan, Wykonawca
connwigzany jest do pracrwania robdt, pod rygorem fel nic odebrania pracs Zama wigjgeego i udolkumentowania
logo (aklu popracs wpis w Dagonnik Budowy. Wykonawea moze nanosit ozmakowanic poziome po upracdnim
jepo wylyexeniu i odviorae prace Zamawiajaeego.

Oatakowanic rohol powimto byé zgodwic, »zavwicrdzonym prace sarsqlzajgecgo ruchem,  projeklom
organizacji ruchu,

Na drogach o ruchu dwulicrunkowym - iygada wykomujgea oznakowsnic powinna skiada¢ si¢ 4 pojardu
pilotazowego, wyposazonego w oznakowanice informujace o wylkonywanyeh robotach, walowarki, pojazdu
ustawinjacego pacholki. Pachotki muszq spelniaé wymagania ich stabilnogei w warunkach ruchu drogowego
oraz kolovysiyki, wymiarow, czylehrodei. Picrwszy ioslani pojazd w zeslawic powinfen byt oznakowany
(pierwszy z przodu, a ostalni z tyls) znakiem zapory U-51, A-14 z tabliccky T-19 orag anakani C-9 Tub C-10
i wyposazone w ostrzegawezy sygnat blyskowy barwy 2oltej.

W praypadku wykotywania robot na drogach L-cyfrowych eraz o dopuszezalngg predsose powyis] 90 kawh -
2a kolumiy pojazdow pracujgeych na drodec powinion poruszaé sig pray krawgdzt drogi wstalej odleglodei
yuchomy zestaw «0 §wicilng 1ablicy ostracgawezy informujien o wykonywaniu robot i kiorunku ominigeia
wajetego pasa ruchu.

Znaki poziome o charakterze punktowym, Y. strzatki, napisy, pracjécia dla picsayeh nalezy wykatywa¢ 1ak, sby
nie powodowad czestych anian toru jazdy pojazdow. Syezepolng uwagg nalezy awrocié aa wykenywanic robot
w rejonic skrayzowan. w kazdym przypadku, gly wylqeaona jost czgs¢ powierzchni joedni 2 ruchu - migjsee
1akic nalezy wygrodzié poprzecznie zaporami i podluznie pacholkami oraz oznakowat makami osirecgawtzyini
A-14 2 labliczkami T-19 i w zaleznodei od wysiepujaeego rodeaju zwezenia - analami A-12.

Do oznakowania robdt na drogach 1-cylrowyeh orae 2-cy[rowych o nmgzeniu ruchu powyzej 6000 poj.fdobe
nalezy stosowaé znaki wielkie, na pozostalych drogach znaki duze. Znaki mus«q by¢ wykonane < folii
odblagkowej i uwzymywane w dobrym i czyteliym stanie przez caly okres prowadzenia rob6t,

5.6, Usnwanie sznnkowania pozlomego

W praypadieu konicemo$el usunigoia istmigjgeego omakawania pozivmego, caymosé 1@ nalozy wykonad jak
najitmic wizkadajge nawicrschnie.
Zaleea sie wykonywaé usuwanic oznakowania:

cienkowarstwowego, metodg piaskowania, kulkowania, [rezowan ia,
~  punkiowego, prosiymi narzgdsiami mechanicanymi.
Grodli zasiosowane do usimiceia oznakowania nic mogg wplywal womnic ma przycapnosé nowego
oznakowania do podloza, na jopo szorstkogé, rwatodé oraz na wiadciwodel padioZa.
Usuwanic oznakowania na ¢zas robot drogowych moze byé wykonana przez zamalowanic nietrwaty farby havwy
C£AMICy.
Materialy pozostate po usunigeiv ozmakowania nalezy usangé z drogi lak, aby nic zanicezys4ezaly Srodowiska,
w migjace zaakeeplowane przey Inspekiora.

6. Kentrola jakesei robit

6.1, Ogolne zasady kontroll jakoscl robot

Ogddne zasady kontroli jakosei robit podlane w ST 1-M D0.00.00."Wymagania ogoine™.
6.2. Badanie przygotowania podiozn i przedznakowania

Powicrzchnia joedni przed wylkonanicin znakowania posiomego avsi byt calkowicie czysta { sucha,
Praodenakowanic powino byé wykonane zgodiic « wymaganiami punkis 541,

.3, Badanis wykonania oznakowania poziemego

6.3. 1. Wymagaria wobct oznskowania poziomego
6.3.1.1. Zasady

Wymagania sprecyzowano preede wsgystkim w cch okredlenia wladciwobei owmakowania drég w czasic ich
uzytkowania. Wymapnia okresla sig kilkoma paramenami repreaniujgeymi vone aspekty wlasciwosei
omakowania drég wedlug PN-EN 1436:2000 [4] § PN-EN 1436:2000/A1:2005 [4a].
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W praypadki mas chemowwardzalnych:
- hadania waigpne, dia kidrych okreslono picrwsze wymaganie, 53 wykonanc w celukontroli pracd eufbioren.
Pawinny by¢ wykonate w icrminic od 14 do 30 dnia po wykonaiiu,

- badatia kontrolne nalezy wysonaé w ciggu 16 dni przed uplywem 2 lat od wykonania ozmakowania i w ciggu
L6 dni przed uplywem 3 letniej gwarancji na oznak owanic.

6.3.1.2. Widzialmosé w dzich

Widziahmoéé ommakowania w dvivr jest okreslona wapdlezynnikiern luminancji pi barwa omakowania wyraZoug
wspdhzednymi chromatyesnodel.

Warlogé wspolezynika P powinna wynosi¢ dla oznakowania nowego barwy biate) w tenminie od 14 do 30 dnia
po wykomaniu, na nawicrzchini aslaliowej, co napmuniej 0,40, klasa B3.

Warlodé wspotezynnika B powimie wynosié po 30 dniu od wykonania dla calego okvesu uzyikowania
oznakowania barwy bialej ,na nawierzchni asfaltowej, co najmuiej 0,30, klasa B2,

Barwa oznakowania powinna byé okrcslona wg PN-EN 1436:2000+] przez wspohizedne chromatycmodei £ 1y,
kiore dla suchego omakowania powinny lozeé w obszarse zdeiiniowanym precz cziery punkty naroZne podae
wtablicy 1.

Tahlica |. Punkly narodne ohszardw chromalycsnodei osnakowan drog

Punk( narozny { 2 3 4

X (3,355 0,305 0,285 0,335

Ozakowanie biale

v 0,355 0,305 0,325 0,375

Pomiar wspdlczynnika luminancji B mozc byé zastgpiony pomiarem wspolezynnika lwninancji w Swictle
rozprogeonymy Qd, wg PN-EN 1436:2000 [4] Tub wg POD-97 [9].

Do okreslenia odbicia swiatla dziennego lub odbicia owictlenia drogi od oznakowania stosuje si¢ wspodtezynnik
turninangji w §wictle rozproszonym Qd.

Warlosé wspdtezynnika Qd dla oznakowarnia nowego bmwy bla{q weiggu 14 30 dni per wykenaniu powinna
wynosi¢ dla cenakowania $wiczego, co najimnicj 130 med m” ars (mawicrzchnic aslalow]), kdass 3.

Warlo$t wspotczymuka Qd powintia wynosi¢ dla oznakowania eksploatommcgu Tracwy bialej po 30 dniu od
wykonania, w ciggu calego okresu uzyltkowania, co napmnicj 100 med m™ Iv! (nawicrechnic asfaliowe), klasa
Q2.

6.3.1.2. Widzialnost wnocy

Za miarg widgialnosei w nocy preyjsto powierzchniowy wspétezynnik edblasku Ry, okreslany wg PN-EN
1436:2000 [4] 2 uwzglednieniein podziatu na kiasy PN-EN 1436:2000/A41:2005 {4a].
Warloé¢ wspslezynnika Ry powinna wynosié dia oznakowania nowego barwy biatej (w stanie suchym) weiggy
14 30 dni po wykonaniu:

- na drodze ckspresowej i facaticach co najnuicj 300 med m-21x-1,

- co najmnie 200 med m-2 Ix-1, klasa R4.

Warlos¢ wspdtezynnika Ry powinna wynosié dla oznakowania bamwy bialej eksploatowanego w cigpu o 2 do 6
micgigey po wykonaniu:

- na drodze ekspresowej i dgcenicach co najiomiej 200 med m1x klasa R4,

- co najnmicj 150 med m-2 [s-1, klaga R3.

Warlosé wspdtezynnika Ry, powima wynosié dia oznakowania barwy bialej eksploatowanego od 7 micsiqea po
wykonaniu

- na drodze ekspresowej i tgeanicach co najmmicj 150 med m-2 [x-4, klase R3,

- co najmnicy 100 med m-2 1x-1, klasa R2,

Wartoé¢ wspdlezynnika RL powinna wynosié dla cznakowania proiilowancgo, nowegoe (w sianic wilgotaym)
i clsploatowanuego w okresic gwarangji wg PN-EN [436:2000, amierzona od 14 do 30 dni po wykonaniu, barwy
bialej:

- co majimigg 30 med m-2 x-1, klasa RW3,

- w okiesie chsploasacfi oo najmnicy 35 med in-2 b1, klasa RW2.

Wykonywatie pomiardw na oznakowaniu cigglym 2 nanicsionyri ‘.vygallncm'mn moee hyd wykonywane tylko
metada dymamiczng. Pomiar aparalom recatyim jest albo niemoiliwy alho obeigzony duzyim bedem,

Wykonywanic pomiardw odblaskowosci na pozostalych typach omakowauia sukturalinego, 2 wwagi na jego
niccatkowite inigjednorodne pokrycie powierzehni omakowanta, just obarczone wigkszym bledom wiZz na
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oznakowaniach peloych. Dlatego podezas odbiora cxy kanwoli, nalezy prayiaé jako dopuseesalne warioser
wspilezynnika odblasku o 209 nizaze od pezyjetych w ST,

6.3.1.4. Szorsikogt oxnakowania

Miars szorsikodei oznakowanis jost warlosé wskaznika szorstkodei SRT (Skid Resistance Tesler) micrzona
wabadiem angielskim, wg PN-EN 1436:2000 [4] fub POD-97 [9] 1 POD-2006 (po wydaniu) [10].Wariod¢ SRT
symuluje warunki, wkidryel pojazd wyposazony w Lypowe opony hamuje < blokadg kot przy predkosei 50
kit a mokrgl nawierzclog,

Wymaga sie, aby warlodé wikaznika szorsikosel SRT wynosifa na oznukowanin weiagn eatego okresu
uzyltkowania, co najnmisj 45 jednostok SRT (klasa S1)

Szovstkosé ormakowania, na kiorym tic wastosowano krusaywa precciwposlivgowego, zanvyesal werasta
w akresic cksplomacyi omakowania, dlatogo nie nalezy wymagaé wyZsecj jogo wariodei na slarcie, a niZsug]
w akresio gwaragii.

Wylkonanic pomiarow wskaznika szorsiodei SRT dotycay oznakowann jednolitych, plaskich wykonanych
wasami chomoutwardzalnymi. Pomiar na omakowsniu siruklurainym jesi, jesdli mozliwy, 1o nic miavodajuy.
w praypadiu oznakowania z wygarbieniami | punklowymi clementami odblaskowymi pomiar nic jest mozliwy.

UWAGA: Wikudnik szorsthosci SRT w novmach powierzehiiowych zostal mazweay PTV (Polishing Test Yalue)
2 PN-EN 13 36-4:2004¢U} [6a]. Mefodu pamivvu § spragt do jego wykonania sq identyesire z przyfetonm w PN
EN 14362000 (4] diu ozuskowanl poziomych,

6.3.1.5. Czas selmigeia omakowania { weglednic czas do precjeednosei oznakowania)

Za czas schnigcia owakowania prayjmuje sig czas uplywajacy wigdzy wykonaniom omakowania a jego
oddanicm do ruclhu,

Cieas schnigeia dznakowania nie powinien preckraczad vzasuy gwarantowancga praoz produccnta, « tym Ze nic
moze prackraczaé 60 minut w przypadku wymalowai nocayeh i 60 minul w praypadiu wymalowait dzicanych.
Mutoda osnaceenia czasu sehnigeia snajduje sig w POD-97 [9].

6.3.1.6. Grubosé wmakowania
(irubngé oznakowania, 1. podwyzezenic ponad gomg powicrzchnie nawierachni, powinna wynosic dla:
a) omakowania cicnkowarstwowege (L6 mm.

Konwola grubogei omnakowania jest istoma w praypadiu, gdy Wykonawea nic udzicla gwaranci lub gdy nie sq
wykonywane pomiary konirohie za pomoecy aparatury fub poprace oseng wizuala.

Dopuszcealne odehylenia grubosei L 0,1 mm,

6.3.1.7. Trwalos¢ omakowania

Wynagana jest {rzyletnia gwarancin trwvalosol ozaakowania,

W celach kontrolnych trwatodé jest oceniana podreduio przez sprawdzenie spelniana wymagan widocznnéei
w dziet], w nocy i szorstkose,
Jozeli wymagania o nic sy spelnione, to Wykonawca  zobowigzany jost wykonat na swoj kosa odnowe
oznakowania wediug ponizssych zasad;

- ozmakowanic  wykonane  masami chemounwardzalnymi naprawié poprges nalrysldwanic  nas

chemoulwardzaiyeh.

Gruhosé nakladane) przy otdnowienin warstwy nalezy dobrad kicrujae si¢ wikazanisni produccenia wyrobu
i wymagang Uwatodeiq,

6.3.2, Badania wykonania wmakowania poziomego « maierialu cienkowarstwowego

Wykouawea wykonujge znakowanie pozioine  z materiale  clenkowarstwowego  pracprowades  precd
rospoczgeiom kazdej pracy oraz w czasic joj wykonywania, co najmnicy raz dzieimic, lub zgodnic 2 vaaleniaini
ST, nasigpujgee badania:
a) preed rozpocegoiom pracy:

sprawdzenic ovmakowantia opakowan,

wizualitg oceng stamnu wyrobu, w zakresic jogo jednorodnodet | widoaych wad,
- pomiar wilgomosei wegledngj powicira,

pomiar lemperatury pawictrza i nawierzchn,

my



SPECYIIKACIA TECHNICZNA 1007 00.01

— hadanic lepkosei [arby wg POD-97 [9],

13) w czasic wykonywania pracy!
pomiar grubodel warstwy oznakowaniia,

—  pomiar czasu sehnigeia, wg POD-97 [9],
wizualng ocene rownomicmoéei roztozenia kulek szklanych podexas objazdu w nocy,

— pomiar podiomych wymiarow oznakowania, na egodnosé dokumeniacia projekiowy i zatyenikiom nr 2 do
rosporzgdzenia Minisira Infrastulury (7],

~ wizualng ocene rovwiomicrnosci skropienia (roztozenia materiatu) na catej szerokoéei linii,

~ wmaczenia czasu pragjeadnodel wg PN POD-97 (9],

Protokét z przeprowadzonych badan wraz z jedng probka, jednogacanic omakowang, na blasee (300 x 250 &
1,5 mm) Wykonawea powinicn preechowaé do czasu uptywu ckresu gwarancji.

Da adbioru i w praypadku waipliwosei dotyczgeych wykonanis ozmakowania pogiomego, Inspeklor moze lecit
wykonanic bada:
- widziainogei w dzich,
—~ widzialnogci w noty,

sorstkosei,
odpowiadajgeych  wymaganiom podanym  w punkeie 6.3 i wykonanych  weding  metod okreslonych
w Warunkach technicznyeh POD-97 {9]. Jozeli wyniki tych badatl wykaza wadliwoéé wykonmego amakowanii
10 kosa badail ponosi Wykonawea, w praypadlku przceiwnym - Zamawiajicy. Badania powinien zlecad
Zamawiajaey do niczaleznego laboratorium badawczego, co gwaraniuje wigksa wiarygodnosé wynikow.

W przypadku wykonywania pomiaréw wspSlezynnika odblaskowoscel i wspotczynnika luminancji aparatani
recaymi czgstotiwosé pomiardw naloZy dostostwat do diugosei badancge odeinka, zgodnic « tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwoéé pomiaréw wspdtczynnikéw odblaskowodcd i luminaneji aparalami reeamymi.

=1
Lp. | Diugoéé adcinka, kra Czestattiwosé pominrdws, co najimnici Miniimalng ezestotlisvo§é (stanowisk)

1 do Tl od 0,1 da 0.5 ki 2 slanowiska dla kazdej linii
2 odlda? ¢o 1 km 3 stanowiska dla kazdej linit
3 powyzej 2 co 2 ki 1 stanowisko wa kazdy Tkm kazdej linii

przejéein dia pleszych.

liie ifp co 3 km 1 stanawisko na kadcde 6om’

Na kazdym stanowisku nalezy wykonat po 3 odezyow dla kazdego wapotezynnika wodleglofei min. Im
jeduego od drugicgo, o nasiepnic obliczyé érednie wylrzymalogei. Tak olrzymani warlofel sq wynikani
pomiavew Qd i Rl na danym stanowisku

Warlodé wskaznika szorstkodei nalezy omaezyt 1 maz na 6 km kazdgj linii. Ponadio omaczyé wskaZnilk
szovslkodei na pasach precisé w punkeie na 100 i slanowisk oz an 50m”.

6.3.3. Zhioneze zemawicnic wymagaii dla materialow i oznakowar
W (ablicy 3 podano zhioreae zesiawienic dla wyrobow.

W ablicy 4 podanto zbiorcze zestawicnic dia omakowafi na drodue Iasy (i, £, L

Tablica 3, Zhiorcze xestawicnic wymagat dia materialow

Lp. Rodzaj wymagania Tednostka Wymagonia
Wiagciwosai kulek szklanych
[ |- wepstczynnik zatamania Swiatla - z1.5
- cowarlosé kulel ¢ delekiami Y (Im'm) 20
| Okres stalosci whagciwoici materiatéw do nakowailia przy L j
2 o hicsiges 20
skladowaniy

ME



SPLECYIIKAOIA TECHNICZNA

D400

Tablica 4. Zbioreze zestawicniv dla ounakowar na drogach klasy G, 7, L (uasy chemounwardzaie)

Lp.

Rodzaj wymagania

Jednostka

Wyrnagania

Klasa

Wipdlezynnik odblasku R, dla cunakowania nowego
barwy bialej (w ciqggu 14-30 dni po wykonaniu)
w alanic suchym

wed m? 15"

=250

R4

[ %]

Wepdlezynnik odblasku R, dla oznakowania suchego
barwy bialej w okresie 12 milesigey po wykonaniu

med w? s’

\%

150

L)

Wspdlezymnik odblasku Ry dla oznalowania suchopo
baiwy biatej w okresie 24 miesigec po wykonaniu

2
med m” Ix

Ay

50

Wepdtezynnik luminancji 3 dla cmakewania nowego
barwy bialej (od 14 do 30 dnia po wykonaniu)na
nawiersehni aglahowej

20,40

Wsepetczynnik  luminangii § dla  oztakownnia
cksploatowanego barwy bialei po 12 # 24 miesigeach
od wylonania

= 0,30

6

Wspdlczynnik luminancji w $wictle rouproszonym Qd
{altemalywnic do $) dia oznakowania nowego barwy
hiale] wciggu od 14 do 30 dnia po wykonaniu (na
nawicrzchni aslaiiowe))

T
med m ;s

v
T

Wepolezynnik luminancji w$wictle rozproszonym Qd
(allematywnic  de  B) dla oznakowania
eksploatowanego barwy bialej wciagw calego okresu
ckspleatacji po 30 duiu od wykonania (na nawierschni
aglallowey)

medm 7 s

2100

Szorstlosé oenakowania cksploaiowanego

wskaZiik SRT

Trwalo$é omakowania:
po 24 micstaeach

skafa LCPC

it

-

Cyas schunigeia materiahy na nawierzchni
- w thzicl
- WLy

¢.4. Teleraneje wymiairrdw eznakowania

6.4.1. Tolerancje nowo wykonancego oznakowania

Tolerangje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego 2 dokumeniacig projekiowa i zatgeanikien ne
2 do rozgporagdanicm Minisira Inlrasivakiary 2 dnia 03.07.2003 {7}, powinny odpowiada¢ NASLELRCYIN
warunkom:

1

srerokodd Tinli moze roznic si¢ od wymagangj o £ 5 mm,

~ dlugosé linii moZe by¢ mnicjsza od wymagancj co najwyzej o 50 mim lub wigksza co nagwyZe) o E50 mm,

— dla linii przerywanych, dlugoseé cyklu skiadajaeego sig 2 dinii § przorwy nic moze odbicgac od drednic)
liczoned z 10 kolgjinych eykli o wigeej iz = 50 mm dlugosei wymagangj,

- dla strzatek, lier | oyl rozstaw punktow navoznikowyeh nic moze micé wigkszei odchylki od wymaganego

wzora miz < 50 min dia wymiarn dhugosei 1 £ 20 wm dla wymiaru secrokodel,
Czgstotliwosé pomiare

minimum { na 2 lan.

6.4.2. Ucena wizualna

Wszystkic olomenly ozakowatia poziomego podlegalg ocenic wizuaingj. Ocena La obcjmuje :

- odehylenia od loni prostych,
- odehylenia Iimi od fch osi,
- brak plynnoset kraywizn.

"z
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7. Obmiar robot

7.1 Oghine zasady obmiarn
Quolne vasady obmiaru podano w ST D-M.00.00.00." Wymagania ogdine™.
7.2 Jednostka obmiarn
. . . . M . . . N
Jednoskg cbmiarows oznakowania poziomego jest 1w’ { mew kwadraowy) powicrzcin nonicgionych

Onakowarn.

Wiw jednosika wweglednia elementy sktadowe robét obmierzane wedlug innych jednosiek.

8. Odbidr robot

8.1, Ogdlne zasady odbioyn robat,

Ogdhe zasady odbioru robo podano w ST D.00.00.08 W ynmagania ogonc”.
Roboly wmaje sig zn wykonane zgodnic 2 dokumentaciy projeklowq, ST § wymaganiami Inspeklora, jozeh
wazysikic pomiary i hadania, # zachowanicm Lolerancji wg pkl 6, daly wyniki pozylywne.

8.2, Odbidr robot zanikajacych I ulegajgeyeh zakiyeiv

Qdbidr robét zanikajaeych i ulogajgoyelt zakryeiu, w zaloznosei od prayjgicgo sposobu wykonania robdt, moze
byé dokonany pe:

- Otgyszeceniu powivrzclnt awicrsctn,

- pracdmakowaniu,

8.3, Odbidr ostateczny

Qdbioru oslawezego nalezy dokonaé po catkowitysn zakoficzeniu robér, na podsiawic wynikow 0MiIarew
i padan jakosciowyeh okreglonych w punkiach od 2 do 6.

8.4, Odbi6r pogmvaraneyjny

Odbioru pogwaraneyjnego nalezy dokeonaé po uplywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ST,
Sprawdzeniu podlegajg ceclty vznakowania okre§lone w nbitigjsgj ST na podstawic badan wykenanych pracd
uplywern okresu gwarancyjnego.

Wykonawea udzieli gwarancii na wykonane trwale oznakowanic poziome  uasy dla  oznakowania
cienkowarslwowege Na okards min, 36 micsigee,
W ciggu olaesu gwarancyjnego, cnakowanic winno zachowaé paramolry wymricnionew puitceie 6.3

9, Podstawa platnosci

QOpatne wymagania dotyczgee platnogei podane w 5T D-M.OG.00.00."Wymagania ogohie™.

Planogé za m' powicrzchni oznakowania wyrobami  grubowarstvowymi naleZy  prayjmowaé podnic
« obmiarem, oceng jakoéei wykonania robol na i jakosci uzylych materialéw na podstawie wynikow pomiardw
i badan,

Cona wykonania | m’ omakowania obejrnge:

- prace pomiarowe, roboly praygolowawcse ( vutakowanic robot,

- zakup, preygolowenic | dostarczenic wyrobdw budowlanych (uateriatow),

- zakup i dostarcamic wszystkich niezogduych skladnikéw produkeji,

- oczyszezenie podtoZa (awicreshnd),

- usunigciv istnicjgeego oznakowania na jezdniach wylyezonyeh 4 robit nawicrachniowych,

170
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- zastosowanie materialéw pomocniczych keniecznych do prawidlowego wykonania robét Tub wynikajgoych
zrayiele) technologii rabér,

- precdenakowmiic,

- naniesienie powloki znakdw na nawierzchnie drig o ksatallach i wymiarach zgodnych z dokumentacjq
projekiowq i zalgcanikicm ar 2 do rosporsgdzcnia Minisa Iitlvastrukiury,

- posypaniv kulkami szkdanymi,

- ugzorsinienic oznakowania,

- ochrona makdw recd enisacaeniom preoe pojazdy w ezasic prowadaenia robot,

- precioszenic «apor i ooakowania w miarg posigpu robol,

- kaszt odpadow i ubytkéw materiatowych,

- pracprowadzcenic pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganyeh w specyltkacji Lechnicamg,

- uporagdkowanic wicjsea prowadsonych robot.,

10, Prezepisy zwigzane

10.1. Normy

[. PN-BYC-81400
2. PN-§5/0-79252

3. PN-EN
1423:2001/A1:2005

Wyroby lakicrowe. Pakowanic, pracehowy wanic i wranspart.
Opakowania ransportowe z zawartoseiq, Znaki i znakowanic.
Wymagania podslawowe.
Materiaty do pozioimego oznakowania drog.
Materialy do posypywania,

Kulki szldane, kruszywo praccinpodlizgowe i ich micszaniny.
(Zmiana A1)
Materialy do poziomego oznakowania drog,
Materialy do posypywania.
Kulki szklane, kruszywo pracciwpodlizgowe i ich micszaniny.

3a. PN-EN
1423:2001/A1:2005

3b. PN-EN
1424:2001
4. PN-EN 14362000 Materialy do poziomego oznakowania drag,
Wymagania dolycsgee poziomego omakowania drog.
(Zmiana Al) Materialy do poziomego oznakowania drog,
Wymagania dotyczqee pogiomego oxnakowania drir.
Materialy do poziomego oznakowania drog.
Wihasciwosci lizycune,
Drogi samochodowe i foiniskowe  Motody badart  Cugsé 4
Metoda pomiaru opordw posliepwpostizgmigeia napowicrzelni: proba wahadia

4a, PN-EN
1436:2000/A1:2005
5. PN-EN1871:2003

6 PN-EN
{3036-4:2004(L1)

1,2, Przeplsy awigzaine i inne delannenty

7. Zatgeznik mr 2 do vozgporzgduenic Miniswrédw Infrasirukiury 2 duia 3 lipca 2003y
Szezegolowe warunki techniczniych dla znakéw drogowych pozioiych | waruwiki ich wumicszczamin na
drogach (Dz. U.nr 220, poz. 2181)

8. Rosporsgdzenic Minisra Infrastruklury 2 dnia T sicrpnia 2004 1, w dprawic sposobow deklarowania
sgodaosei wyrohow hudowlanych oraz sposobu makowania ich makicn udowlanym (DU, ne 198,
pos 204 1)

9. Wanmki wecimiczae. Poziome makowenic drog. POD-97. Seria J” - Tntormacie, Instrickeic. Zuosayny
55, 1BDIiM, Warszawa, 1997,

10, Prawo pracworowe (D UL 53 2 (9847, po2.272 2 poznigszy i zmianami)

[1. Rozporzgdzenic Minisun Inlrasinekiury zdnia 1E sionmin 2004 1. wsprawic systemmw oeeny
zgodnosei, wymagain jakie powinuy spelnia¢ notyfikowate jodnosiki uezesiicegee w ocertic Zgotnngei
oraz sposobu oataczania wyrobow budowlanych canakowaticm CE (Dl e 195, pos.201 1)

12, Rozporggdeenic Minisva Zdrowia zdnia 2 wrzcdnia 2003, w sprawic  omakowimia opakowan
subsanc)i nichezpiceayc i preparatdw nichezpiceznych (D24, w 73, poz. 1679)

£3. Umawa curopujska dotyczaca migdeynarodowogo pracwoze 1owargw nichezpicesmych (RIDAADR)

4131
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14, Roaporzgdzenic Minisira Inlvasiukiury « daia 8 liswopada 2004 1. w sprawic aprobal echaicsnych oraz
Jeibnosick organizacymych uprawnionyeh do ich wydania (D20, e 249, poz, 2497,
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1. Wstep
L Przedmiot ST

Pracdmiotem  ninicjszoj Speeylikacji Technicawj s3 wymagatia  dolyczace wykonania i odbioru rohot
awigzanyeh 2 wykonaniem omakewania pionowego,

1.2, Zakres stosowania ST

Speeylikacja Techicana jost stosowana Jako dokumem praciargowy i konirakiowy prey zlecaniu i readizacyi
rohft wymicnionyeh w punkeic 1.1,

1.3, Zakres robot objetyeh ST

Ustalenia zawarie w niniciszej speeylikaeji dolyeza prowadsonia rohét przy wykonaniu oznakowania pionowego
i obojnngy:

- ustawienie shupkéw z rur stalowych dla znakw drogowych:

- Zamonlowanie larss aaakdw drogowych:

- ustawicntic tablic uchylnyeh (ajazdowych) 2 clenamami odblaskowyni U-24

1.4, OkreSlenls podstawowe

L4 L. Staly nuk pionowy - sklada sie « lica, larczy 4 uchwylom momazowym orie « konstrukeji WSpOreag),

1.4.2. Tarcza znaku - plaska powierzehnia z usztywnionq krawgdeiy, na ktérej w sposéb trwaly unieszezone Jest
lico znaku. Tareza moze by¢ wykonana zblachy stalowe] ocynkowancj ogniowo afbo aluminiowey
zabezpieczona przed procesami korozji powlokami ochromiymi wapewnizjgeymi jakoéé | trwalosé wykonanego
maku,

1.4.3. Lico anaku - przednia czgéé maku, wykonana asamopreylepney (olii odblaskowy) wraz 2 naniesiong
wrebeia, wykonang lechnikg dwku sitowego, wyklejang ¢ transpareninych  [olii plolerowych lub w2 tolii
odblaskowych.

4.4, Uchwyt montazowy  clement stalowy fub ahminiowy vahespicezony preed korozjs, shigcy do

zamocowania w sposdb roztqanty warcsy maku do konsrikefi wsporeasy.

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znal, iorego lico wykaagie wlatciwosei odlaskowe (wykonane jest
zmateriatu o adbiciu powrolnym - wspéldrozmym).

L4.6. Konsiukeja wsporeza amaku  kazdy rodzaj konstkeji (shupek, shup, shapy, kralownice, wysigmiiki,
bramy, wapomiki ip.) gwaranlujaey pracuoszenic obeigzed zmiennyeh i stalych dziatajqeych na konstrukcie
i zamomowane na nicg wnalki fub ablice,

1.4.7. Zoak nowy - auslk uzyikowany (uslawiony na drodec) b magagynawmy w okresic do 3 micsiecy od daty
produlyji.

1.4.8. Znak uzyikowany - mak ustawiony na drodze lub magazynowany pzez okres tHuzsey niz 3 micsiges od
daty produkgji.

1.4.9 Aktywny znak drogowy - westaw uragdzen optyczno-elektiycznych, diod LUMILED shuzgeyeh do
wySwicllania sygnaldw przeznaczenych dia uezestnikéw ruchu.

1.4.10. Bateria stoneczna - urzadzenic wechnicane, zasilace mak o,

1.4.11. Qslona energochtonna - urzqdwenic hegiccecnisiwn ruchu drogowepo

pochlaniajyee cacrgic pojacdu uderzajgeepo pojaedu.

1.4.12. Poduszka zderzeniowa barierowa - osfona energochtonna, edksztatcalny odeinek poczatkowy baricry
speiniajaca wymagania nonmy: PN-IIN 1317-3 WKiasy dziatania, kevieria orapjecia badan ederzeniowych
i metody badan podusack zderzeniowych®.

1.4.13. Pozostale okregfenia podsiawowe sg zgodne « odpowicdnimi polskimi nonvami i ¢ delinicjami podany i
w ST D.00.00.00 Wymaganic ogdhe™,

a1k
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1.5, Ogolne wymsgania dotyezace robat

Ogdéine wymagaitia doiycgee robot podano s ST D.00,00.060 "Wymagania ogélue”.

2. Wyroby budowlane (materialy)

2.1. Ogdlne wymagania dotyezace wyrabéw birdowlanyeh

Ogdne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D.00D.OD.OD
~Wymagania ogélne”.

2.2. Dopuszezente de stospwania

Dopuszezone do  siosowania 93 wyrohy ogmakowane CE fub uznakicm  budowlanym 2 wymaganymi
Lowarays£aeyii Lym makom informacjami L.

Diopuszccone do slosowania sg wyroby:

- ozmaiowane CE

- umicszezome w oloeslonym prece Komisjie Buropejska wykazic wyrobdw majgeych wiowictkic macmic dia
edrowin i bozpicescristwa, dla kidrych producent wydat deklaracje sgodnotel z uznanymi regutami sztuki
butlowlancj,

- oznakowaic enakicom budowlanyn,

- wykonane jednostkowo wedlug indywidualng dokumentacii eelmicanci sporegdeoncj pracz projekiania
obickiu  lub % nim wgodnionef, dla kidrych producent wydal odwiadezenic, 2o wapewniono zgodnost wyrobu
budowlanego « 1 dokumeniacja oraz precpisami,

W zalgeaniku o | do cogporzqdecntia Minisira Inlrastzukiury = dnia 3 lipea 2003 podano szezegélowe warunki
echnicene dla znakdw pionowyel,

2.3. Wyraliy stosowane do funilamentow znakow,

Fundamenty dla zamocowania stupkdw kenstrukeji wsprorczyeh znakiow mogy bye wykonywaite jako:
-~ prelabrykaly bolonowe,

£ betonu wykonywanogo .na wnkro™,
~ inne rozwigzania zaakeeplowane e Inspekiora,,
Fundamemy powinny by¢ zpodae « KPED karty 03.62, 03.64,03.65, 03.66, 03.67, 03.68, 03.69 b
dokinwniacjy  welmicaty  producents ey dostawey. Dolwnentacja  icchnicana powinta by¢ «godna
« obowigayaeymi praepisami,
W preypadku rozbicznodei zapisow w KPED lub dokumentacji « wapisami ST, wigzgee 84 zapisy ST.
Fundamenty pod koasindeje wsporcze oznakowania kicnakowego nalezy wylkostaé zbetomu lub betonu
Zbrojnego Klasy, co najonicj C20:25 wg PN-EN 206-1:2000 [9]. Zbrojenia sialowe walegy wylonaé zgodnic
snonng PN-B-03264:1984 [7]. Wykonanic i osadzenie faw fundamentowyelt nolozy wykonaé zgodnic 2 PN-B
03215.

2.4, Konstrakcje wsporeze

24,4, Opdlae charakierysiyki konsirul)i

Konsirakeje wsporeze atakow pionowych naleZy wylona¢ wedlug kart KPED zapisanych wpkt. 2.3 [ub
zgodniv « dokumamaciy projeklowy nwezgledninjaes wymagania postawione w PN-EN 12899-1:2005 [16]
18T,

Konsrukeje wsporeze do wmakéw i1ablic nalezy zaprojeklowaé i wykonaé w sposob gwaranwjgey stabilne
i prawidtowe ustawienie w pasie drogowym.
Zakres dokumenmaci powinien obejmowad opis wehnicay, obliczenia sialyeame uwzgledniajace  sirely
vheigzenia wiatrem dla okredfonej kaegorii lerene oraz vysunki lechnicane wykonaweze konstrukeji waporezych,
Parametry leclutisaw konstrukeji wealcznione s od powicrzchni momowamych znakaw iablic oraxz od ilosci
i sposobu ich usylwiowania w lerenie,

W omiepseach wekazanych prece projekiania ingynicrii richu, gdaic wysigpuje seceegdlne
nichezpicesetisiwo begposrednic) kolizji 2 konsirukejg wspores, usyluowanie 1 jej dobor wymagaja oddziclnych
rowigzan projektowych spetniajgeych warunck begpicezensiwa dla uzytkownikow drog. w lakich praypadkach
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uakoy stosowaé konsirukeje cabespicezajaee bieme hogpicezensiwo kategorii [E, zgodne 2 PN-EN 12 767:2003
i[5,
Wyrozmia sig trzy kalegoric bicmego hegpiceensiwa dla konstrukeji wsporcaych:
- pochlaniajaea energig w wysokim stopriu (LIE),
= pochianiajaca cnergie w rtisking siopniu (LE),
- niepochlaniajaca enorgii (NE).

2.4.2 Rury

Rury powinny odpowiadaé weymaganion PN-L-74200 [22], PN-84/1-74220 [3] lub i novmy zaakeoplowmc
prece Inspekiora.
Powicrschnia zewngtrana | wownglrana rur nie powinna wykazywaé wad wpostaci lusek, peknieé, wwalcowan
i nadorwart. Dopuszezabte sy nicmacane nicrownodel, pojedyncze rysy wynikajgee «procesu wylwarzania,
micsaczgee sig w granicach dopuszezalych odehylek wymiarowych.
Kotice rur powirtity biy¢ obigle rovwno | prostopadic do osi rury.
Pozadane jest, aby niry byly dostarczane o dlugosciach:

- dokladnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszezalng odchytka + 10 v,

- wiclokrotnych w stosunku do zaméwionych dhigosei doktadnych ponizej 3 w % naddalkicm 5 mm na
kazde cigeic 1 2 dopuszczaing odchylka dla catej diugosei wielokrotnej, jak dla disgosci doktaduych.
Rury powimty by¢ prosie. Dopuszczalna migjscowa krzywizna nic powinns preckraczaé 1,5 mm a1 m dhigosei
Ty,
Rury powiniy by¢ wykonane 2¢ slali w gatunkach dopuseczonych przcz PN-1-84023.07 [5] [ub e normy.
Rury powinny byé dostarczone hez opakowania w wigzkach fub Tuzem waghednic w opakowaniu uzgadnionym
< Zamawiajgeym. Rury powinay byé cechowane indywiilualnic Tub na praywicszach matatowych,

243, Prely

Prety powinay odpowiadaé wymaganiomr polskici normy fub aprobaly welmicangi. Powicrzchnia
preta powinna hy¢ wolna od wad jak widoczne luski, peknigeia, wwalcowania i naderwania. Dopuszezalne sy
usunigte wady przez, szlifowanic lub dlutowanic ztym, 7o obrobimia powicrechnia powinna micé lagodne
wycigeia i zaokrgglone rzegi, 8 grubos¢ nic moZe amnigiseyé sig poza dopuszozaing dolng odchylke
wyinarows.

Powicraciinia koncow preia nic powinna wylkacywad readzizn, rozwarsiwicn, pelknigé i 4ladow jamy
slarczowej widoemyehatic uzbrojonym okicm,
Prely powituty by¢ ze stali SISW fub S4W oraz mict whasnodei mechaniczne wedlug wlagciwej nonny.

2.4.4. Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powloki metalizacyinej cynkowej na konstrukejach stalowyeh, powinna ena speliac
wymagania PN-EN 1SO 1461:2000 [12) i PN-EN 10240:2001 [12a) Mimimalna gruboé powtoki cynkowej
powinna wynosié 60m

Powierzclnia powloki powinna by¢ jednorodna pod wegledom ziamistosei. Nic moze ona wykazywaé
widovenych wad jal rysy, pekaigcia, pecherze lub odstawanie powtoki od podicza,

2.4.5. Gwaraneja praducenta lub dostawey na kanstruijg wepores

Producent lub dostawes kazde] koastnukeji wsporeqej, @ w praypadku wnakéw umicszesmych na imych
obickiach lub konsirukejach (wiadulay nad droga, kladki dla pieszych, stupy latam ilp.), skze clemenow
shuizqeyeh do zamocowania masdw na ym obickeic fab konsirukeji, obowigzany jest do wydania pwarancji na
okres trwalosci 7 lal  dla wmakow « [olig typu .17 oraz 10 lat dla makéw z blig lypu 27, Pracdmiotem
gwarancji 5g wladciwodel leehniezne konstruke)i wsporeze] Tub clomentdow  mocujaeych oraz trwatosc
sabegpiceenia przeciwkorozyjucgo.

W razic uraly prace konsinksje weporeze w okresic gwarancii wymaganych przez 8T wladciwodei « pPrayesyn
mnych niz dziatania uzytkownikow drog. Wykonawea zohowigzany jest praywrovié e popraz wymine
konsiruke)t lub jej naprawe,

2.5, Taveza znakn

2.5 1. Trwaloi¢ wyrobdw budowlanych (materialéw) na wplywy zewneirate

Materialy uzyie wa lico i arczg 2naku oraz polqezenic lica znakn 2z larczy maku, a lakze sposéh wykoficzenia
Aaku, huszg wykazywat pelig odpomosé na oddzialywanie $wiatla, zmian temaperatury, wplywy atmosforyezne

ALG
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i wystepujgee w normalnych warunkach addzialywania chemiczie (w Ly s0iosg clokrochemicang) - preez caly
czns trwatodet wnaku, okreslony preez wytworee lub dostance.

2.5.2. Warunki gwarancyme producenta lub dostawey :maku

Producent haty dostawea snaku ohowigzany jest udgiclic odbiorey gwarangji na anald a akze przedlozyé preed
jogo akeeplacja;

a) imstrukeje momazu | demomazu,

I dane szezegdtowe o ewentualny ch ograniczeniach w stosowanite maku,

) instrukejg ulrzymania znaku fnycial,

Trwalo$¢ znaku powinna byé co najmniej réwna hwalogei wasiosowanc) [ohi, Minimalne okvesy gwarameym
powimy wynosi¢ dla wmakéw ¢ [olig ypu .07 7 la, dla makéw 2 folig typu 27 - 10 lal, w razie wraly preez
gnaki w okresic gwaraneyjiym wymagenych preez ST cech, Wykonawea zobowigzony josi do ich wymiaay na
spemiajqee wymapania 8T. Wykonawea dokona usunigeia wady weiggu 30 dai o powiadomicnia o wadsic.
w praypadlu wady polegajgee] na znieksztafeeniu tresei wmaku - wada zostanie usunieta niczwlocznic,

1.5.3. Wyroby budowlane (inaterialy) do wykonmnia tarczy znaku

Tareza maku o pow. do | m* powinna by¢ wykonana z

— blachy ocynkowanei ogniowo o grubosei min. [25 mm wir PN-EN 10327:2005 {t)) [14} luh PN-EN
10292:2003/A1:2004/A1 2005(UY [ 1 3],

Tarcea tablicy 0 powicrachii > 1 m? powinna byé wykonana

— blachy ocynkowang ogniowo o grubosei min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005(1) (14] lub PN-EN
T0292:2003/A1:2004/A1:2005¢UY [13],

Grubnse warstwy powloki cynkowej na blasze stalowej ocynkowaacj ogniowe tie moze byé mniejsza niz 28

(200 g Znim?).

Znaki i tablice powinny spemiaé nasigpujgec wymagania podane wiablicy |.

Tablica 1. Wymagania dla wnakow i 1ares caakdw drogowyeh

Klasa vy, PN-EN

Paramatr Jednostka Wymaganic | 2899-1:2005 [16)
Wytrzymalosc nua \
oheigzenie st napor kN-m™ 2 0.60 WL2
wintrt
Wytrzymalos¢ na ~ - 0.50 P2

rrheigzenic skuptone

Chwilowe odkegialcenie

pinajace mmam =15 TDBS
s 007 T™onN
Chwilowe odksztatcenic - <011 TOT3
. stopicit-m X o
skrehie <87 TS
113 TLFo*

Odkszlalcenie trwale mnzn fob 20% odkszlatcenia chwilowego

stopien-m

Zabezpieczona. krawed? thoczonn, zaginans,
Rocdzaj krawedzi znaka : prasowana b mbezpieczona protilem | D
krawgdziowym

Lico znakn aie woze by ¢ przewiercone P

Przeveiercenie tica znaku )
R e 7 #acinepo powadn

tablic na koustrukeiach bramowyeh, klase TDT$ dla tablic ra konsirukejach wysiegnikowyeh

“klasg TDIT3 stosuje si¢ dla lablic na 2 b wiecej padparaca. klsg TDTS dla tablic na Jednej podporze. Klasg TDTH dia

Preyjero zgodnic « tablicq 1, Ze pray sile naporu wiatru véwnej (0,6 kKN (klasa WL2), chwilowe odksztatcenie
Zginajare, arowno mak, jak i samg arcsg malu nic moze by€ wicksze niz 25 mman (klasa TDB4).

2.5.4. Warunki wylkouania Larczy maku

Tarcze zuakdw powinny spelniac akZe nasiepujyee wymagania:

a2t
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- krawedzic Larcey sitaku powinny byé usztywnione na calym obwodzie poprzez ich podwdine gigeio
o promicitiv - gigeia wie wighseym niz 10 mm wheaic  zwaroZnikami lub  pracz  zamocowanic
odpowiedniego profilu na calym obwodzie znaky,

- powierzchnia czolowa tarczy znaku powinna by¢ vowna  bheg wyied, pofatdowan i olworéw monlazowych,
Depuszczama nierdwnosé wynosi | mmin,

- podwijna gigla krawedZ fub prevmocowanic do tyhicj powicrzehii profile moniazowe Powimy usaly winié
larceg enaku wlakim stopniu, aby wymagania podane wablicy 1 byly spelnione a zarazem stanowily
clemant konstrukeyiny do montazu do konstrukeji wsporcssj. Dopusscza sig maksymalie odksziatcenie
trwale do 20% adksztalcenia odpowiedniej klasy na zginanic i skrecanic,

- Lylna powicrachnia larcsy powinna by¢ zabezpivezona preed procesami korosi ochromymi powlokami
chemicziymi oraz powltokq lakicrniczq o grubosei min. 60 pm = proszkowych larh policstrowych
ciemmoszarych matowych ub pébmatowych wkolorze RAL 7037; badania ualezy wykonywad egodiic
£ PN-BB/C-B1523 (4] oras PN-767c-B1 521 [1] w zakresic odpormode na dziatanie mgly solnej oraz wody,

Tarcze makow i iablic o powierechni > | m? powinny spelnia¢ dodatkowo nastepujiee wymagania,

- narozniki maku i lablicy powinny by¢ zackraglone, o promienia zgodnym = wymagariami ekroglonyni
w zatgemikas e U do vovporzgduenia Ministra nlfvastrulaury z dnia 3 lipea 2003 1. [25] nic MIic) Szym
Jjednak iz 30 wm, gdy wiclkogei 1ogo promicnia nis wskazano

. lqezenic poscecgdinych sogmiontow larczy (dla wnakow wielkogabarytowych) wzdluz poziomej Tub
pionowej krawedzi powinno by¢ wykonane waki sposéh, aby nic wystepowaly przesunigeia i precgwily
w miejscach ich fezenia,

2.0. Znaki otblaskowe

2.6.1, Wymagania dotyczaee powicrzchn odblaskowg;

Znaki drogowe odblaskowe wylonuje sig popracz naklejenic na 1arezg vnaku Fea wykonanege # samnprzylopreg,

aktywowane] pracs docisk, folii odblasowey. Znaki drogowe klasy A, B, €, D, E, F, T iuregdzcnia

begpicezefistwa vuci drogowego klasy U niv adblaskowe, nic §3 dopuszczone do slosowania na drogach

pudlicanycl,

Folia odblaskowa (adbijajges powrotnie) powinmna spelniad wymagania okroslone w aprobacic lecimicansj,

Lico znaku powinto by¢ wykonane 2

- sarnoprzylepnej folii adblaskowe] o whadeiwoteiach Towmeiryemych i kolorymetrycanych typu 17 (Tolia
« kulkami szklanywi) potwicribaomych wayskanymi aprobatami Lechnicznymi dia folii typu .07, a wnskow A-
7, 8-2, B-20, D-6, 1>-6a, D-6b 2 lofii typu .27, polwicrdzonych wzyskanywi aprobaiami technicaymi dia
(olit typu 2%,

- do nanoszenia barw imych niz biala mozna siosowaé: (mby wansparente do sitodruky, alecane prace
producentia danej folii, wansparenine folie ploterows posiadajace aprobaty techaiczne,

- dopuszcza sig wycinanie kszlaltéw z folii pod warnnkicn zabezpicczenia ich krawedzi takicrem walocanym
prece producenia folii,

- nie dopuszeza sig stosowania folii o okresie trwatosei ponizej 7 lat do znakéw stalych,

- folie o2-letnim i 3-letnim okresie trwatosei mogg byé wykorgyiywane do aakow ymezasowych
stosowanych do ozakowania vobd. drogowych, pod warwikien posiadania aprobaly technicanej
i zachowania zgodnofei z zatgemikiomne | do vozporzadecnia Minisiva Infrastrukuary 2 duia 3 fipza 2003
1. wsprawie szezegdtowych wanmkéw techniczaych dla zuakéw i sygnatow drogowych oraz urzgelzce
begpicezefisiva ruchu drogowego | warunkéw ich umicszczania na diogach [25),

Minimalna poczgtkowa wanose wspstezynnika odblasku R (ed-1x'm™) makéw odblaskowych, anicrzona

sgodnie vprocedurg zawarig w CIE No.S4 [29], uzywajye slandardowego itiminanta A, powinna spehiaé

odpowiednio wymagania podanc wablicy 2.

Wspotezynnik odblasku R* dla wszystkich koloréw diukowanych, «wyjatkiem bialego, nie powinien bye

misjsey iz 70% wartoei podanych w iablicy 2 dla znakdw = lolig typu 27, zgodnic ¢ publikagq CIE No 39.2

[28].

W preypagku ofwictenia  standardowym  ihminamiem D 65 i pomiaru w geornetrii 4540 wsp otrzpdne

chromalycznogei | wspalezynnik luminancji f powinny byé zgodie 2 wymaganiami pothanymi w tablicach 210 3.

125
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Tablica 2. Wymagania dla wspoleyyunika lwninsncji i wepdhzedayeh  chivomalyesnodel s, y oraz
wip Hezynnika odblasku R?

Lp. | Wiagciwosei Tednosiki Wymagania
1 Wspotezynnik  ocdblasku R (kat typ 1 tyip ?
ofwietlenia 3°, kgt obserwacji 0.33%) dha
folii:
- bialej =50 = 180
- 26lte] =33 =120
- czETWOnej ed Ix ' =10 2 45
- zielonej =7 22
- nichieskicy 22 > 14
- brgznwej 206 2R
- ponraiczowej i} 263
- szarcj >0 =90
2 Wapétczynnik luminancji p typr 1 typ 2
i wspshizedne chronatycanosei z. y #)
dla folii:
- bialtej > 033 gz 027
- 26Hg B 0.27 f=0.106
- CZETWONE] pz=00s =003
- zielonej EQRIES f=0.03
- niebieskiej B> 001 Bz 001
- brgzowej 0092 Bz 0,03 0.0%2= B 003
- pamaraiczowej p=017 pz 004
szaref 018>8>012 DI8=pB=002
+) wipdtrzedne chromarycznodd x, v w polu barw wedlug tablicy 3
Tablica 3, Wspdlrzedue punkidw naroZinych wyznaczajaeych pola barw
Wepdhzedne chromatyemosei puaklow
s ol naroznych wyznaczajacyeh polo banwy
Barwa [ofi (Zrédio dwiatha L s, seometvia poniaru 4540°)
1 3 3 4
Mgt X 1355 (1,303 0.383 0.335
¥ 0,353 0303 0335 0.375
., . X 522 0AT 0427 0.4635
“6lta typ 1 folii v 0477 0440 0483 0,504
.. " X 1,543 0.AR7 0427 01,465
Zolta typ 2 foll 7 0434 042 0483 0.53
Cerwona X 0.733 (.674 N.569 0,635
) ¥ 0.205 0236 0341 (3435
Miehieska X 0.078 0,130 0.210 0,137
) ni7 0,22 0160 0.038
Ziclon: X 0.007 (.248 0177 0.036
feiona ¥ 0.703 0.400 0.362 0399
Brazawa X 04535 0.37 047% .358
o ¥ 0.397 0419 0373 0,394
Posmataficzaw X 0610 ).535 0.506 0.370
’ ¥ 0.390 0375 0404 0.429
Syara X 0350 0300 0283 0333
e ¥ 0360 n310 03235 0.375

2.6.2. Wymagania jokosciowe

Powierzchnia licowa znaku powinna by¢ rowna, gladka, bez rozwarslwien, pechoray i odidejen na keawgdaiach.
N powicrzchni mogh wyslgpowad w abrgbic jodnego pola érednio nic wigeej wiz 0,7 bledéw na powicrachni
(aurg, peehicerae) o wicliodel najwyu | mm,

Rysy nio majg prawa wysigpic.

Sposdb polgesenia [olif & powicrachnig tavcsy znaku powinien uniemoliwiac jej odtqesenic od wresy bz jo
AL,

Doktadnodé tysumlau znaky powinna byd 1aka, aby watly konwaw wmaku, Mdore mogg powsia¢ pray nanosaciiu
farby nn odblaskowsy powicrachnie znaky, nie byly wigksec niz podane wp. 2.6.3.

Lica wmakow wykonane drukiem sitowym powimny hy¢ wolie od smug i cigin.
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Krawedeie lica maku « [olii powiany by¢ odpowicdaio zabeapicezone np. prace lakicrowanic lub ranig ¢ profilu
CCOWSRD.

Powloka lakiernicza w kolorze RAL 7037 1a tylngj stromic anaku powinma byé réwna, ghadka bez s
i zacickow,

Sprawdecaic polega ocenic wizgalngj.

2.6.3. Tolerancje wyiniarowe znakéw trogowych
2.6.3.1. Tolerancje wymiarowe dia grubosei blach

Sprawdecnic frubg mikromelrycang:
- dla blachy stalowej ocynkowaiej ogniowo o gr, 1,25 LS wun wynosi - 0,14 mm,

2.6.3.2. Tolerancje wymiarowe dla gruboéei powlok malarskich

Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubodei 60 jun wynosi 115 nm, Sprawdeenic wg
PN-EN 130 2808:2000 {22],

2.6.3.3. Tolerancje wymiarowe dla askich powicrzeimi

Odchylenin  od  plaskodei  nio mogy wynicsé wigeol niz 0,2%, wyiglkowo do 0,5%. Sprawdzenic
szezehnomicrzem,

2.6.3.4. Tolerancje wymiarowe dla tarez nakow

Sprawdeenic praymiarem linfowym:

- wymiary dla warcx znakéw o powicrachni < |m? podane wopisach szczegstowych zalyemika nr | [25)
nalezy powiekszyé o 10mm i wysonaé w iolerane)i wymiarowj 15 mm,

- wymiary dla tarcz makow i ablic o powicrzchni > lm® podane w opisach szczegdtowych zalgeamika nr |
[25] oraz wymiary wynikowe dla ablic grupy E nalezy powigkszyé o 15 mm i wylwonad wlolerangi
wymisrowdj LI (¢ mm,

2.6.3.5 Tolerancjo wymiarowe dla fica znaku

Sprawedzone praymiarem liniowym;

- olerancie wymisrowe rysunku lica wykonanego drukicm sitowym wynoszy LI5S mm,

- tolerangje wymiarowe rysunku lica wykonancgo mutody wyklciania wyitoszn L2 non,

- komtury vysmku znaku (obwidka i symbol) muszg by¢ réwne z dokladnagein w kazdym ierunku do o
i,

W znakach nowych na kazdym » [rapmientdw powicrachni maku o wymiarach 4 x 4 cm nic moze wyslgpowad

wigcer niz 0,7 lokalnych uslerek (zalamania, pecherayli} o wymiarach nie wigkszyeh niz | o w kazdym

kicrunku. Nicdopuszezalne jest wystepowanic jakichkolwick zarysowali powiorzehni znaku.

W omakach w okresic gwarancii, na kazdym « [ragmentdw powierachni znaku o wymiarach 4 x 4 em dopuszoza

sig do 2 wslerck jak WyZe), 0 wymiarach nic wigksaych niz | mm w kazdym kicrunku. Na powicrachni 1gj

dopsacza sig do 3 carysowan o szerokodei nic wigkszc) ni2 0,8 i i catkowite] diugosei aic wigkszej niz 10 o,

Na catkowitej dlugosei maky dopuszeea sig nic wigeof niz 5 ry8 scerokodel nic wigksecj wiz 0,8 mm i cugoéci

preckraczajgee) 10 e - pod warankiem, ze Zarysowanid te hie ztieksztatcajy tredei maku,

Noamkach w okresic  gwarancji dopuszeza sig  iéwnicz  lokale  usdodeonic [oli o powiorachni

nicpreckraczajqee) 6 mm’ kazde - w licgbie nic wigkszci niZ pig¢ na powierzchni znaku matego lub srednicgo,

oraZ o pmvicrzehni nic preckraczajacej 8 mm’ kazde  w fesbic nic wigkszaej iz R ma kazdym lragmentow

powicrzehni znaku duzego Iub wielkiego (whycrajae snaki informacyjne} o wymiarach 1200 x 1200 nw,.

Usekodzenta lolii nie mogy micksztalcad tedei znaku - w praypadku wysigpowania takiego znieksztatcenia zhak

musi hyé bezzwlocznie wynieniony.

W znakach nowych nicdopusecaaie jest wystepowanic jakichkohvick rys, siegajacych pracz warsiwe [olii do

powicrzehni taresy naku. wnakach chaploatowanyel isurienic vakich rys jost dopuszezahne pod warunkicm, ze

wystepujice wich oloczeniu ogniska kavosyjne nie prackrocs wiclkodei akreslonych ponizej.

W oakach cksploatowanych dopuszezaine jost wysiepowanic PO wymaganym okresic gwarancyjiym, co

najwyzej dwoelt lokalnych ognisk kovosji o wymiarach nicprackraczagqeych 2,0 mm w kazdym kicrako na

powicrzchni kazdegon » lragmentéw maku o wymiarach 4 x 4 cm, w arakach nowyeh oray w smakach

anajdujgeych sig w okresio wyma ganci gwarane|i 20dna korogja tarczy maku nie moze wyslepowac,

Wymagana jest taka wytezymatos¢ polaczenia olii odblaskowej « 1arcxq anak, by po gieciu warczy o 90" prey

promieniu tuku zgiecio do 10 imm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszezenin,
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2,6.4. Ohowigaufgey sysiein ocony zgodnodei

Zgodnic zarl. 4, arl. 5 ust. 1 oraz art. 8 usl.| ustawy z dnia |6 kwicttia 2004 r. o wyrobach Tudowlanych [30]
wyrob, ladry posiada aprobale icchnicang moze byé wprowadzony do obrotu i stosowania pray wykonywandi
robét budowlanyeh wuakresic odpowiadajgeym jego wlabiwodciom uzylkowym i pracmacaeniu, jezeli
producent dokonal oceny godnosei, wydal krajowa deklaracje sgotlnodci 7 aprobaty wehniemy § oznakowal
wyrdh budowlmty zgodnic 2 obowigzujaeymi praepisami,

Zgoduic % razporzqdzonicm Minista Infvastrakiury 2 dnia (1 sicrpnia 2004 v {26} oceny zgednodcer wyrobit
« aprobaig weelmicmy dokonije preducent, siosujge sysiemi

2.7 Wyroby bndewlane do montain znakéw

Waszystkie lyeaiki mealowe preewidywane do mocowania migdzy soba clemeniow komswukeji wsporezych
anakow jak Sruby, fistwy, wkrely, wakreiki itp. powinny by¢ czyste. gadkie, bez pegknigt, naderwan,
rogwarstwich 1 wypukilych karbow.

Laezniki mogg byé dostarczene w pudefkach tekturowych, pojenmikach blaszanych lub palclach, w zaloznosei
o ich wielkodei. Lasmiki powinny hyé ocynkowane ogriowo lub wykonane z maleriatéw odpomych na korozj¢
w cvasic nie keolszym niz 1areza maku i konstrulaja waporeza,

2.8 Wyrohy (materialy) stosowane przy wykonaniu § moniaiu oslon energochlonnych

Materialy stosowane przy wykenmaniu imontazu oston energochfonnych majs odpowiada¢ wymaganiom
ninigjszey ST,

Lina stalowa dia poduszek zderzeniowych barierowych powinnaby¢ wykonana ze siali klasy

1370, wg normy PN-EN 10264-1:2002(U) oraz PN-EN 10264-2:2002(U).

Pozostate elemienty systermn poduszek zderzeniowych {oston cnergoctitoninych) powinny by¢

wylkonane z¢ stali S2751R wi PN EN 10025:2002.

Odksztalcalne odeinki poczgtkowe barier wykonane w postaci barier energochlonnych pelirigeych rolg szyny
prowadeqesj zakonczong poduszhg adevsetiows baricrowg nicnakicrowujges.

Poduszka zderzeniowa ztozona ze stalowego zderzaka czolowego, przewezZenia vaginajgeego

barier oraz lamacza slupka,

Powierzchnia czolowa powinna byé omakowana bialymi stezatani ma zielonym tle z folii odblaskowe],
wskaujgeyri kicrunck omijania podussol ederaeniowycit.

Poduski aderzcniowe powimy byé zaprojeliowanc na predkosé pojadu {00kmh,

Wykonawea przedswi Tuspekiorowi do akeeplacii typ oraz producenia podusszek adersetiowych.

Nalezy stosowné wylacenic podusski zdorzeniowe posiadajaee aklualng Aprobatg Techmicang

wydang w Polsee pracs 1BDiM.

Do zakupionych poduszek zderzeniowych powiny by dolgezone insirukeje olaelajgee szezegdlowo zasady
i warunki icl stosowania, skiadowarda i ransporli.

Poduszki zderzeniowe powinny byé zgodne « PN-EN {317-3

Wymagania bezpiccaciisiwa.

Rogwiazanie materiafowe i konstrukeyjne oston energochlonnych instalowanych jake poduszki ostonowe
barierowe powinny spemiaé wymagania w zakresic normy PN-EN 1317-3 (Systemy ograniczajgee drogg- Cuest
3: Klasy dzialania, keyteria przyiecia badan zderzeniowyceh i matody badaii poduszck zderzeniowych).

2.9, Przechowywanie i sklndowanie wyr ohdw hudowlanych

Prefabrykaty hetonowe powinny byé skladowane na wyréwnanym, utwardzonyni i odwodnionym podiozu.
Prefabrykaty nalezy ukladaé na podkdadach z zachowaniem przefwitu winimum 10 cm wigdzy podiozem a
prefabrylkarem,

Znaki nowinny byé przcchowywane w pomicssczeninch suchyeh, 2 dala od materialow dzialajgeych korodugeo
i w warnnsach zabezpivezajgeych praed usckodecntasmi.
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3. Spreet

3.1 Ogdlne wymagania dotyczgee spreetn

Ogohie wymagania dolycuzgce spregiu podano w ST D.00.00.00 ~Wymagania opdlne”,
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania plonowego

Wykonawea preysigpuigey do wykonania ommakowania pionowego powmicn  wykazat sie mozhiwodeiy
korzystania 2z naslgpujaccgo spreetu;

- wierthic do wykonania dotéw pod sfupki w gruncie spoistym,

- botmiarek preewoZnych de wylonania (imdameniéw betonowych ha wokro™,

- $rodkdw transportowych do przewozu materiatéw,

- pracwoznych shiomikdw na wode,

- sprzelu spawahiczego, iy,

4. Transport

4.1. Gpalne wymagania dotyczaee transporin

Ogdlne wymagania dotyczgee transporw podano w ST D.0B.00.00  Wymagania ogdne”,
4.2 Transport znakow do pienowego oznakowania drog

Znaki drogowe nalezy na okres ransporia odpowiednio zabogpicesyt tak, aby nie ulegaly przemieszezanin
i w sposdb nie uszkodzoty dotarly do odbiorcy.

5. Wykonanie rohdi

5.1. Ogdine zasady wykonania robét
Ogone zasady wykonania robot podanoe w ST D.00.00.00 "Wymagania ogole™,
5.2. Roboty przygotowaweze

Przed praysigpiciticm do robét nalezy wymaceyé:
« lokalizacig waky, tj. jego pikiciaz oraz odleglod¢ od krawedai jesdni w preckroju alicznym 0,5-2,0 m i od
krawedsi kovony w prackroju drogowym min. 0,5 m,
- wysokos¢ vamocowania /maku na konstrukeji waporesg.
Punkly stabilizgace migjsea usiawionia wmakow nalezy cabowpiceayé winki sposéh, aby wezssic rwania
i odbicru robét istniata mozliwosé sprawdzenia fokalizacjt wnaldw,
Lokalizacja iwysokodé zamocowania ambkue powinmy byé egodine = dokumemag)g projekiowg, Wysokoged
powinna byé cgodaa 2 p. 1.5.7 i tabely 1.1 | Rouporzgdzcnia M i [29].
Migjsce wykonania prac nalezy anakowac, w eclu sahegpicezenia pracownikéw i kicrujgeyelt pojazdami na
dvodze.

5.3. Wykenanie wykepow i indantentéw dla konstrokejl wsporezej znakéw

Sposob wykonania wykopu pod fimdauent znaku pionowego powinien byé dostosowany do glehokosei wylkopu,
rodzaju grunw i posiadancgo spregln. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne « dokumeniaca projekiowy lub
wilazaniami mspekiora.

Wykopy lundamamowe powinmy by¢ wykonane w takim ekresic, aby po ieh zakoriczeniu mozna bylo przystapié
natychimiast do wykonania watich robot hadamentowych. Fundsment o reucic kwadraw Tub prostokaia mozna
zastgpic rzutem kota o niemnigjszym poha,

5.3.1. Prelabrykaly betonowe
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Do wykopu przed utozeniem prefabrykaiu nalezy wyrownad i zapgseic. Wolne precsivzenic miedzy Scianami
gruniu i prefabrykatem nafezy wypelnié materjalem kamniconym, np. klificein i dokdadnie zagesei ubijakami
recayii,

5.3.2. Fundamenty 2 betonu

Wykopy pod lmdamenly konstrukeji waporeee] dia zamocowmia znakénw wictkowymiarowych (atak kicrunku
i migjscowosed), wykonywantio 2 betonw: .aa mokro” nalezy wykonaé ypodnic 2 PN-S-02205: 1998 124].
Posadowicniv indamenidw w wykopach otwartych badZ rogpaych nalezy wykona¢ sgodnic » dokumeniacja
projekiowd. ST lub wslavaniami Inspekiora, Wykopy malezy zabegpiceryé przed naplywem wod opadowych
pezez wyprolilowanic erenu e spadkiem umozliwiajgeym latwy odplyw wody poza teren praylegajacy do
wykopu. Dno wykopu pewinno byé wyréwnane z dokfadnogeia 12 wn,

Prey naruszonej sirukiurae gruniu rodzimego, grum naruszony nalezy usungé i miejsce wypelni¢ do spodu
fundamentu betoner. Plaszezyzny boczue findamentdw stykajaeych sig £ grinuerh nalezy wabegpiccsyd
izolacjg, np. cmulsiq aslaliowa. Po wykonaniu fuadament wykop nalefy wasypaé warstwami grabogei 20em
z dokladnym zaggszeseniem gruntu,

5.4, Tolerancja ustawienia znaku plonewego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, shupy, wysiggmilid, kotstrukeje dla tablie wiclkowymiarowych, powiny
byt wykonane zgodnic z dokwineniacig 1 ST,

Dopusaczalne 1olerancje uslawienia znaku:

- adechytka od pionu, nie wiecej niz L1 %

- adchytka w wysokosei umicseccenia wnaku, nic wigeoj niz L2 om,

- odchylka wodlegtodei ustawienia znaku od krawedei kovony lub kravwggnilea, mic wigeof niz L5 o, prey
zachowaniu minimalnej odlegtoct umieszezenia znaku zgodnie z zatgeanikiom nr  do rozporegdeenia Minisia
Wfrasuukuny 2 data 3 lipea 2003r. w sprawic seczegdlowych wanmkéw technicznych dla znakéw i sygnatow
drogowych oraz urgqdects bospicezefisiwa ruchu drogowege | warunkow ich umics<czania na drogach [25].

5.5. Kanstrukeje wsporeze

5.5.1 Latwo zrywalne zlacza konstrukeji wsporczej

W przypadku konstrukeji wsporezych, nie ostonielych baricrami oclvonnymi — zalcea si¢ stosowanie latwo
zrywalnych fub latwo rozigczalnych przekrojéw, zljeay Iub precgubow o adpowiednio bespiceane) konsirukgi,
umivszezonych na wysekoei od 0,15 do 0,20m nad powicrzelnig wrenu,

W satzegolnodei  zaleca sig stosowanie takich przekrojéw, ztgesy ub preegubow w konstrukejach wsporczych
nie ostoniglych barierani ochrommymi, kire zajdujy sie na obszarach ewigkseonego zagrozenia kolizyjnego
(oslrza rozgateaict drog tacaniliowyeh, na zewngtrziyeh stronach lukéw itp.).

Lalwo zywalne lub latwo roztaczalne ziqeza, przckroje Tub precpuby powinny byé ak skonswuowane
i iiicszezone, by znak wraz 2 koustrukejg wsporceq po zerwaniu nie przewracal sie va jezdnie. Wisokobd vagdei
konstrukeji wsporezcj, pozostate) po odigeeeniu gomicj joj cegici od fundamentu, nic moze byé wigksza od 6,25
m.

5.5.2 Zapobicganic zagrozeniu uzytkownikow drogi i \oremu prses konstrikejg waporcasy

Konsorukcja wsporesa maku musi by¢ wykanana w sposob ograniczajaey zagrozenic uzytkownikow pojazdow
samachodowych oraz innych uzytkownikéw drogi i terenu do nigj przyleglego przy najechaniv precs pojazd na
anal. Konstrukeja wsporeza .maku musi gapewnic mozliwoéé tatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lub
innego rodeaju usekodeenia ziaku,

5.5.3 Tablicowe znaki drogowe na dwdch slupkach lub podporach

Prey stosowaniu tablicowych makow drogowyeh (drogowskazow 1ablicowyel, tablic wzeddrogowskazowyeh,
tabhic szlaku drogowego, lablie objazdow i) umicszezanych na dwoch shupkach b podporach - odleglodd
migdzy tymt stupami lub podporami, mierzona prostopadle do precwidywanego kierunku najechania prees
pojazd, nic moze by¢ nmicisza od 1,75 m. Pray slosowaniu wigkszej liczby slupdw iz dwa - odleglosé migdey
nimi moeze hyé mnicjsea.

5.5.4 Poziom gome} powierzchai fimdamentu

Pray comocowaniu komstrukeji waporezg anaku w lmdamencie betonowym b fnym podobmym
pozadane jest, by gon ccgs¢ fundamentu pokiywala sie 4 powicrachnig pasy duiclycego itp. lob byla nad te
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powicrzchnig wynicsiona nie wigeey niz 003 m, w praypadiue konstrukefi waporceych, enajdujeych si¢ poza
korong drogi, gorma czesé [imdamentiu powinna byé wynicsiona nad powicrechnig torenu nie wigeey niz 0,15m.

5.5.5 Barwa xonsirukeji weporeze)

Konstrukeje wsporcze anakow drogowych pionewych muszg mieé barwe szarg neulralng o ym, 20
dopusacza sie barwe naturalng polayé ocynkowanyeh, Zabrania si¢ stosowania pokryé konstrukefi weporczych
o faskrawe harwic  z wyjaikicm praypadkéw, gdy josi (0 wymagane edrgbnymi pracpisami, wylycany:i [ub
warwilami lechnicznymi,

5.6 Polaczenia tarezy znakn z konsirukcjs wsporczq

Tarczn enalu musi byé zamocowana do konstrukeji waporcagj w sposob unicmozliwiajgey joj precsunigeic lub
obrid,

Material i sposdb wykonania poljeccnia avcsy znaku # konstrukejg wsporeay musi umozliwia€, pray wyciu
adpowicdnich narzedzi, odtezenie tarczy znaku od tej konstrukeji przez caly okres weylkowania maku.

Na drogach iobszarach, na kidrych wysiepuia cagslo praypadki dewastacji makow, zaleca sig slosowanic
elementéw faezacyeh o konstrukeji unicmozliwiajgeej lub snacatic uirudniajaeef ich rozgezenic precs osoby
niepowolane.

Nic dopuszcsa sig wamocowania znaku do konstrukeji wsporcagj wsposab  wymagajqey bueapogredniego
precprowadeenta druh mocufaeyeh priece lico matw,

5.7 Qznakowanic znakn

Kazdy aak drogowy musi mict naklejong na rewersic naklojke zawicrajgea informacio towarsys:zqee Ak v
CE:

a) aumer i datg normy . PN-EN [2899-1:2005 [1 6],

biklasy istotnych wlasciwosci wyrobu,

ehniesige 1 dwie ostamiv cylry voku produkcji,

d) nuewe, @k amdlowy 1 inne oxmacaenia idemy(ikujace producenta fub dostawce jefli nic jest producemen,
Tuby zralcowi budow anenu:

a) nuier aprobaly wehnicaty) 1BDIM,

) nummer cortylikotn zgodnoded i numer jednosthi certy ikujaee).

Oznakowartia powinny byé wykonane w sposdb trwaly i wyrazny, czytelty z notinalnej odlegloéei widzenin, a
catkowila powicrzehiia naklegki e byla wigksza niz 30 om’. Cayielnost i irwatodé cochy na tylngj strontic Wareay
caaku nic powinna by¢ nizsza od wymaganej rwalosci amaku. Niklejke nakezy wykonat 2 lolii micodblaskow].

6. Kontrola jakosei robit

6.1. Ogdlne wymagania detyczace kontroli jakosel robit.

Ogéhie wymagania dotyczgce kontroli jakosei robit podano ST D.00.00.00 "Wwvinagania ogohte,

6.2. Kontrola 1 badania w trakeie robot

Wykonawea powinien praeprowadzi¢ badania materialow do wykonania fandsmentéw betonowyelh na mokro™
Uwzgledniajge nicskomplikowmty chaakler robét [udamentowyelt, na wiiosck Wykonawey, Igpeklor mozs
awolni€ go 2 poizeby wykonania badii materiatéw dla tych robdt,

6.3. Battania w czasle wykonywania robit:

6.3.1 Badania wyrebdw budowlanych ¢naterial dw} w czasie wykonywania robot

Wszystkie wyroby budowlane (uaterialy) dostarczone na budowg powinay byt sprawdzome W zakresic
powitrzehit wyrobu | jego wymiardw.
Crestothiwosé badad i ocena ich wynikow powinna by¢ syreilng 2 ustalenianmi zawarlymi w ablicy 4,
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Tablica 4. Cegsiotliwoié badan pray sprawdzeniu powicrachni i wymiarow wyrobdw dostarczonych przce
nrothieondow

Lp | Rodeaj badania | Liczba badan Opis badan Ocena
wynikow
hadan

0d 5 do 10 badasi TPowierzehnig zbada niewzbrojonym akiem, Do

' Sprawdzonie ew. sprawdzenin gtebokosei wad vZy¢ dostgpnyeh | Wyniki badal
b . wybranyeh losowo . . o . . .
pewiarzehni eleme i nagzede (np. lindatdw 2 caujmikiom, sowmiarek, punwinny by¢
S . mikrometrdw ip.) zgodne
2 w kazdej dostarczane] Przeprowadzié  uniwersalnymi reyrzgdami § z wynaganiami
- Sprawdzenic parlii wyrobow liczacej mmp o ) i b s }rau’n‘bialzami (nr: I?m':rlialmi‘ ‘«57 e
wymiaréw do 1000 elementéw fpomiarawy| 5 - P 2 | PR 2

przymiarani i)

W oprzypadkach budzaeyeh walpliwoté mozna zleeié uprawniong) jednostee zbadanie whasciwosbci dostarczanych
wyrobow budowlanych w zakresic wymagat podanyeh wpki. 2.

0.3.2 Konwrola w czasic wykonywania vobdl dotyccacych osnakowania pionowego

W czasic wykonywania robot nalozy sprawed«ic:

- ygodnodd wykouania znakdw pionowych z dokumomacia projeklowy (lokatizacja, wymiary awliw,
wys0kos5€ zamocowania makdw),

- zachowahie dopuszezalnych odchylek wymiaréw, zgodunic 2 pka. 214 5.

- prawidlowos¢ wykonania wykopdw pod konsirukeje waporezs, egadnic 2 pkt. 5.3,

- poprawnngé wykenania fundamentéw pod stupki zgodnie z pkt. 5.3,

- poprawnost nslawicnia shipkéw o konstrukeji wsporezych 2godnic 2 pki 5.4 0 5.5,

- zgoinosé vodeajur gruboded blachy zc speeylikaciy,

- jedno badanie wytrzymatogei betonu na 100 [undamentow

6.3.3 Konwola wezasic wykonywania robét dotyczgcych usiawionia aaku aklywncego zasifaege « baterii
slonecsnej

6.3.3.1 Fundamonmy i ustroje

Program badait powitien obcjmowac sprawdzenic kszlaltu 1 wymiardw, wygladue zowngiracge oraz
wylrzymaloéei.

Ponadio nalezy sprawdzié dokladno$é usiawionia w planic i ragdne posadowicnia.
6.3.3.2 Stupek z znakami

Glementy slupkdw powinny by¢ zgodne « Dolamentagjy Projekiows i ST.

Stupki z znakami po ich momtazu, podicgajg sprawdzeniu ped wegledenm:
- dokladnogei uslawicnia pienowego konsikyji (zgodnicz p. 5.4 1 5.5),
- prawidlowoscl usiawicnia znaku wegledom jexdni,
- prawidtowosei ustawienia slupkéw,
- jakofci polgeecrt kabli i pracwoidow,
- jakosci polgeacit srubowych shupkéw i znakow,
- jakogci monazu ostony |
- stanu anlykorozyjnej powloki ochronnej wszysikich clementow melalowych,

7. Obmiar rebit

7.1 Ogélne zasady obmiarn rohdat

Ogodhie wasady obmiaru robot podane w ST D.00.00.00 "Wymagania opd e
7.2 Jednostka obmiarn

Tednostkg ohiiary oxnakowania pionmeeyo 59 szluki ($26.) wykonansge omakowania pioavwego,
Wiy jednosika uwgdednia elementy skladowe robdt obiierzane wedlug inych jednosici.
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8, Odbidr robot
8.1 Ogélne zasady oliniary robit

Ogome zasady odbioru roba. podane w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdine”.
Roboly wmaje 8i¢ «a wykonane zgodaic ¢ dokumentacjy projekiows, ST i wymaganiami  nspolktora, jezeli
wszysikic pomiary 1 badania 4 zachowanicm tolerancii wg pkt. 6, daly wyniki pozytywne.

.2 OAbior nstateczny

Odbicr robot trnakowania pionoweyo dokenywany jesi na zasadzic odbioru 0StaLCCANCRO.
Qdbiér ostatcemy powinien by dokonany po calkowitym zakoficzeniu roboL, na potdstawic wynilidw pomiar
i hadan jakodciowych okreslonych w pkL 205,

8.3 Qdbior pegwarancyjny

Przed uplywem okresu gwarancyjnego nalezy wykonaé przeglad wnakow i wybrantg grupg podda¢ badanio:n
Jolometrycznym lica, Posytywne wyniki preegladu i badari mogg by¢ podstaws odbion POZWATANCYICEO.

Qdbidr pogwarancyiny nalezy praeprowadyié weiggu | micsigea po uplywie okresti gwarancyjiego, ustalonego
w ST,

9, Podstawa platnosci

Ogaie wymagania dotycegce platnosei podano w ST D.00.00.00 Wymagania ogoine”,

Platnosé nalezy preyjmowaé zgodnic z Dokumentacja Projekiows, obmiarem rohot, nweng jakogei wykonania
robou i jakodel wzytych wyrobow budowlanych (materialéw) na podslawie wynikow pomiarow 1 badan.

Zpadnic 2z Dokumentaciq Projeklow nalezy wykeonaé:

. ustawienie stupkéw z rur stalowych dla zuakdw drogowych;

- wamontowanic tarcz makow drogowych:

. uslawionic tablic uchylyeh (najazdowyceh) 2 olenentaini odblask owymi L1-24

Cena wykonania robo: obejmuje:
~  PIACe POMIArowe i praygolowawese,
zakup | transport wyrobéw budowlanych 1 raateriatéw pracwidzianych do wykonania robot,
— akup i dostarcaenic wsaysikich niczbednych skiadnikéw produkeji,
zabezpieczenie antykorozyjue slupkow konstrukeji wsporezych, znakdéw oraz zigcey,
- opracowanic projekiu padpor o konstrukeji PTACSIT AL, konsirukeji wsporezych
i umoewaicowych wraz 4 ich posadowicnicm,
_ panakowanic na exas prowadzenia roho,
wykonanie wykep éw pod fundamenty dia shupkéw 1 konstrukeji,
- wykonanie fundainentow i osadzenic w nich stupkéw orag konsirakeji wsporcayeh ke 1 Lablic,
~ momaz mmakew na slupkach i konstrukejach wsporezych,
zatadinck i odwiczicnic gruntu z wykopéw pod fundamanty,
~ uporegdlowanic micjse prowadzonych robdl,
~  opracowanic dokumontacji wehmicznej fundamentéw i kenstrukeji waporceyeh,
~ monigz | demontaz deskowan fundamentdw,
- piclggmacia betonu fundamentow,
precprowadzenic pomiarow i ha dartt wymaganyelt 31,
~  wylonaiic izolacji biumicme]j findmmentow,
— odprowadzenic wody 2 wykopow,
—  koszi adpadow i ubytkéw rnateriztowyeh,
~ zasypha wykopow £ zagesaczemicm.

10. Praepisy zwigzane

10,1 Normy

1 PN-T6/U-81521 Wyroby lakicrowane hadanic odpomotéel powloki lakierowanej na dziatanie
wody orae oenaceme nasigkliwodel,
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2 PN-H3/B-053010 Sciany oporowe  Obliczenia siatyeane i prajeklowanic,

3.PN-B4411-74220 Ry stalowe boz sawu ciggnions i walcowane na zitmo ogdlacge  wastosowanis,
4 PN-B&/C-81523 Wyroby lakicrowane  Qmacvenic odpomosci powloki na dzialanie mgly solngj,
5.PN-8911-84023.07 Sial okredlonego waosowmtia. Stal na rury, Gawmki,

6.PN-B-03215:1998  Konstiukeje stalowe - Polgezcnia 2 lundameniami — Projeléowanic i wykonanic,

7.0N-B-03264:2002 Konstrukeje betonowy, Zelbeiowe i sprgzone  Oblicsenia slatyezne i projekiowanic,

8. PN-IEN 40-5:2004 Slupy oswictloriowe. Cugdé 5. Stupy ofwictleniowe sialowe. Wymagania,

9.PN-EN 206-1:2003 Boton Czesé 1: Wymagania, whadciwodci, produkeja i zgodnoée,

10,PN-EN 485-4:1997 Alainium i stopy aluminiwn  Blachy, wsmy iplyty — Tolerancje ksztattu
i wymiarow  wyrobow walcowanych na vinmo,

LLEPN-EN IS0 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszonce na sial metody zanue zeniowy (eynkowanie jednostlows)

Wymaganic i badanic,

12.PN-EN 10240:2001 Wewnelrene  i#lub xownetrzne powtoki ochironne rur stalowych. Wymagania
doiycsgee powlok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkewniach
ZAU0Malyzowanych,

13.PN-EN 10292:2003/

AT2004AL:2005(U) Wownglrzne iflub wownetrzne powloki ochronne 1w stalowych. Wymagania
dotyceqee  powlok wykonanych przez cvnkowinie ogniowe w acynkowniach
waulomatyzowanych,

[4.PN-EN1O327:2005(1)  Tasmy i blachy e stali niskowegglowych powlekane ogniowo w sposob ciagly do
obrobki plastyc:mc na zmmo. Warnnki technicene dosiawy,

[S.PN-EN 12767:2003  Bicrme bogpiccaenisiwo konsirukeji wsporesych dla wreqdzen drogowych. Wymagania
i metody badan,

16,PN-EN 12899-1:2005  Stale, pionowe ztiaki drogowe  Cuzeéé 1: Ziaki stale,

17.prEN 12899-5 State, pionowe znaki drogowe — Czgst 5 Badauie walepne Lypa,
LB.PN-EN 60529:2003  Swopmic ochrony zapowniane] prece obudowy (Kod 19,
19.PN-T1-74200: 1998 Rury stalowe «e sawet, pwhtowans,

20.PN-EN-1SO 2808:2000  Farby i lakiery  eznaczenic gribogei powloki,
21.PN-91/H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na gorgeo,
12 PN-8-02205:1008 Drogi samnochodowe, Roboty vicmne. Wymagania 1 badania,

10.2 Inne dokwmenty

23. Zataemiki e b i 4 do rogporzgdecnia Minisira Inlrasiwakiury 2 doia 3 lipea 2003 w sprawie szczegdlowych
warunkéw technicziych dla znakéw i sygnatéw drogowyeh oraz urzgdei bogpiccschsiwa  ruchu
drogowego i warunkow ich umicszesania na drogach (D U nr 220, pox. 2181,

24, Rouporzgdzenic Mimiswra Tnlvastruliury 2 dn. 11 gierpia 2004 v w sprawie sposobisw deklarowania
zpodnodei wyrobow budewlanyeh oraz sposobu zmakowania ich /maliem budowlanym (De. U ur 198, poe.
2041),

25. Rosporsgdzenic Ministra Inlrastrubelury 2 dn. 8 tistopada 2004 . w sprawic aprobat wehnicanych orae
jednosick organizacynych upowaznionyeh do ich wydawania (Dz. U tw 249, poz. 2497),

26. CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surfaces colours for visual signalling (Zalecema da barw
powicrschniowych sygmatizacii wizaalng},

27. CIE No. 54 Reworellection definition and meagswrement. (Powierzchniowy wspalezynnik odblasku definicja
i pomiary),

28, Ustawa £ dnia 16 kwicinia 2004 ¢, o wyrobach budowlanych (De.U. nr 92, poz. 88 1),

24, State odblaskowe znaki drogowe inrzgdzonia begpiccechsiwa el drogowego. Zaiccenia TBDIM do
utkziclania aprobat welticatych ar Z2005-03-009,

30. Katalog Powtarzalycn Elemenidw Drogowych: Transprojekt Warscawa
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D. 08.01.01 KRAWEZNIKI BETONOWE

1. WSTEP

[.L Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej Szczegdlowe]  specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robst zwiazanych z ustawicniemn krawgznikow
betonowych

1.2, Zakres stosowania OST

Szezegélowa specyftkacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robit drogowych.

L3. Zakres robdt objetyeh SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét
awiazenych z ustawieniem kraweznikdw:
- betonowych na fawie betonowej z oporem hub zwykiej,

1.4. Okreélenia podstawowe

L.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ogreniczajace chodniki dla
pleszych, pasy dziclqce, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne”
pkt 1.4,

1.5. Ogélne wymagania dolyczqce robot

_ Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.80.00 ,, Wymagania
ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymapgania dotyczgce materialdw

Ogolne wymagaria dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano
w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Stosowanec materialy

Materiatami stosowanymi sa:
- krawezniki betonowe,
- piasek na podsypke i do zapraw,
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cement do podsypki i zapraw,
- woda,

- materialy do wykonania tawy pod krawgzniki.
2.3. Krawesniki betonowe - klasydikacja

Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01 [14].
2.3.1. Typy ‘

W zalesnodci od przeznaczenia rozrdznia sig mstepujace typy krawgznikow
betonowych:
U - uliczne,
D - drogowe.

2.3.2. Rodzaje

W zaleznogci od ksziattu przekroju poprzecziego rozrdinia sie naslepujace
rodzaje krawgznikéw betonowych:
- prostokatne $cigte - rodzaj ,a",

~ prostokatne - rodzdj ,,b".
2.3.3. Odmiany

W zaleznosci od technologil i produkeii kraweznikdw betonowych, rozrdznia sig
admiany:

1 - kraweznik betonowy jednowarstwowy,
2 - kraweznik betonowy dwawarstwowy.

2.3.4. Gatunki

W zaleznosci od depuszczalnych wad, uszkodzen krawginiki betonowe dzicli sig
na
- gatunek 1 - G1,
- gatnek 2 - G2.

Przyldud oznaczenia krawgznika betonowego ulicznego (U), prostokatmego (b),
jednowarstwowego (1) © wymiarach 12 x 15 x 100 cm, gat L Ub-1/12/15/100
BN-80/6775-03/04 [13].

2.4, Krawgznild betonowe - wymagania techniczne
2.4.1. Ksztall | wymiary

Ksztalt kraweznikéw betonowych przedstawiono ma rysunku 1, a wymiary podano

w tablicy 1.
Wymiary krawgznikéw betonawych podane w tablicy 1.
Dopuszczalne odehylki wymiardw krawgznikéw belonewych podano w tablicy 2.

1) kraweznik rodzaju ,,2"
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¢) wpusty na powierzchniach stykowych krawginikow

b -

Rys. 1. Wymiarowanie krawgznikow

Tablica 1. Wymiary krawgznikow betonowych

Typ Rodzaj Wymiary kravgznikow, cm
kraweznika | krawgZnika ] b h ¢ d [
T e e m ] i
15 20
D b 100 12 25 1,0
10 25

Tablica 2. Dopuszczalne odchyiki wymiarow kraweznikow belonowych
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4 Krawginibi D-08.01.01+08.01.02

Rodzaj Dopuszczalna odehylka, mn
wymilaru Gatunek 1 Gatunck 2

1 +8 12
b, h £1 43

2.4.2. Dopuszozalne wady i uszkodzenia

Powierzchnic kraweznikéw betonowych powinny by¢ bez rys, peknigé § ubytkow
betony, o fakiurze z formy lub zatartej. Krawedzie elementdv pawinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady orez uszkodzenia powierzchnii krawedzi elementdw, zgodnic
2 BN-80/6775-03/01 [14), nie powinny przekraczad wartodeipodanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczaine wady i uszkodzenia kraweznikow betonowych

Dopuszczalna wielkosé
Rodzaj wad i uszkodzed wad i uszkodzen

Gatunek 1 | Gatunek 2

Wkiestosé lub wypukiodt powierzehni kraweznikow w mm 2 3
grz:;qujzy: 1[ ﬁ;ﬁl;g;izenia ?f;g:ﬁg?cﬁz powierzchnie gorme niedopuszezalne

ograniczajacych pozostale

powierzchnie:

- liczba max 2 2

- dhugodé, mm, max . 20 40

- glebokosé, mm, max 6 ]

2.4.3, Skiadowanie

Krawezniki betonowe moga byé¢ przechowywane na skladowiskach otwartych,
posegregowane wediug typaw, rodzajow, odmian, gatunkdw i wiclkosci.

Krawezniki betonowe nalezy uldadaé 7 zastosowaniem podkladek i przekladek
drewnianych o wymiarach: grubosé 2,5 cm, szerokodd S cm, dfugodd min. § cm wigksza niz
szerokosé kraweznika.

2.4.4. Beton i jego skladniki
2.4.4.1. Beton do produkeji kraweginikow

Do produkeji kraweznikow nalezy stosowat beton wg PN-B-06250 (2}, klasy B 25
i B 30, W przypadku wykonywania krawsznikow dwuwarstwowych, géma (licowa)
warstwa kraweznikéw powinna by¢ wykonana z betonu Klasy B 30.
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Beton uzyty do produkeji krawgznikow powinien chivakteryzowac sig:
~ nasigkliwodcia, ponizej 4%,
- $cieralnogeig na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, {la gatunku 2: 4 ma,
- mrozoodpomoscia | wodoszczelnodois, zgodnie normg PN-B-06250 {2},

2.4.4.2. Cement

Cement stosowany do betonu powinien byé¢ cementem portlandzkim kiasy aie
nizszej niz ,32,5" wg PN-B-19701 {10].

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne 2 BN-88/6731-08 [12}.
2.4.4.3. Kruszywo '

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [5).
Kruszywo nalezy przechowywad w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem 2 kruszywami innych asorymentow, gatunkow i marek.

2.4.4.4, Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1" i adpowiadac wynaganiom PN-B-32250 [11].
2.5. Materiaty na podsypks i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinier edpowiada¢ wymaganiom PN-
B-06712 [5], 2 do zaprawy cementowo-piaskowej PN-B-0671 1[41

Cement na padsypke t do zaprawy cementaowo-pitskowsj powinien byc cementem
portlandzkim klasy nic mnicjszej miz ,,32,5", odpowiadgacy wymaganiom PN-B-19701
[10].

Woda powinna by¢ edmiany ,,2" i odpowiada¢ wynaganiom PN-B-32250 {11].

2.6. Materialy na lawy

Do wykonania taw pod krawezniki nalezy stosowat, dla:
a) lawy betonowej - beton klasy B 15 lub B 10, wg PN-B-06250 [2], ktorego skiadniki
powinny odpowiada¢ wymaganiom punktu 244,

2.7, Masa zalewowa

Masa zalewowa, do wypelnienia szczelin dyltacyjuych na goraco, powinna
odpowiadad wymaganiom BN-74/6771-04 [13] lub aprobaty technicznej.
3. SPRZET

3.1. Ogdine wyniagania dotyczgee sprzgte

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano wOST 1-M-00.00.00 ,, Wymagania
opolne” pkt 3.

3.2, Sprzgt

Roboty wykonuje sie recznic prey zastosowaniu:
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6 Kraweniki D-08.01.01+08.01.02

- betoniarek do wylwarzania betonu i zapraw oraz przygowwania podsypki cementowo-
piaskowef,
- wibratorow plytowych, ubijakéw rgeznych lub mechaniczaych.

4, TRANSPORT

4.1, Ogblne wymagania dofyczace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu  podmo W 88T [-M-00.00.00
» Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2, Transport krawginikow

Krawezniki betonowe moga byé przewodne dowolmymi  érodkami
{ransportowymi.

Krawezniki betonowe ukiadaé nalezy na grodkach transporfowych w pozycji
pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy.

Krawezniki  powinny byé  zabezpieczone pized  przemieszczeniem  Sig
i uszkodzeniami W czasie transportu, a gorna warstwa nie powinna wyslawad poza fciany
$rodka transportowego wigeej niz 1/3 wysokodci tej warstwy.

4,3, Transport pozostalych materialéw

Transport cementu powinien si¢ odbywaé w warunkach zgodnych z BN-88/6731-
08 [12].

Kruszywa mozna przewozi¢ dewolnym §rodkiem tramsport, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zaniecayszezeniom | zmieszaniem 2 innymi  materialami.
Podezas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo
drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewowa nalezy pakowaé w bebny blszane lub beczki drewniane.
Transport powinien odbywat sig w warunkach zabezpierzajacych przed uszkodzeniem
bebnéw i beczele.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robot podano w S8 D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogblng” pkt 5.

5.2. Wykonanie koryta pod lawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywaé zgodnic 2 PNB-06050 [1].
Wymiary  wykopu powinny odpowiadaé wymiarom tawy W planie
z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukeji szalunku,

Wskaznik zageszczenia dna wykenanego koryta pod {awg powinien wynosi¢ co
najumiej 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.
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5.3, Wykonanie law
Wykonanie faw powinno byé zgodne z BN-64/8845-02 {16].

5,3.1, Lawa zwirowa

Lawy #wirowe o wysokosei do 10 cm wykomie sig jednowarstwowo przez
zasypanic koryta zwirem i ngeszczenie go polewajac woda,

Lawy o wysokosci powyzej 10 cm nalezy wykonywad dwuwarstwowo, starannic
zageszorajae poszezegolne warstwy.

5.3,2, Lawa tluczniowa

Lawy nalezy wykonywac przez zasypanie wykopy koryta Hucznier.

Thiozen nalezy sterannie ubi¢ polewajac woda. Gorma powierzchnig awy
tiuczniowe] nalezy wyrdwnaé klificem i pstatecznie zagesci.

Przy grubodei warstwy thucznia w lawie wynos:ce powyiej 10 em nalezy tawg
wykonaé dwuwarstwowo, starannie zageszczajac poszczeghine warstwy.

533, 1,awa betonowa

Lawy betonowe zwykle w gruntach spoistych wykonuje sig bez szalowania, przy
gruntach sypkich naleZy stosowad szalowanie.

Lawy betonowe Z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozicielony
w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien byé wyrbGwnywany warstwamt.
Betonowanie taw nalezy wykonywat zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3], przy czym
nalezy stosowaé co 30 m szezeliny dylatacyjne wypelnione biturniczng masa Zalewowa.

5.4, Ustawienie krawgznikéw betonowych
5.4.1. Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatto (odlegtosé gornej powierzehni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne
7 ustaleniami dokumentacji projektowej, 8 W przypadku braku takich ustalefi powinno
wynosié od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyjatkowych {np. 7e wzgledu na ,wyrobienie”
§cieku) moze byé zmnitjszone do 6 cmn lub zwigkszone do 16 cm.

Zewngtrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna byé po ustawieniu
krawgznika obsypana plaskiem, awiremn, thuczaiem  lub migjscowym  gruniem
przepuszezalnym, starannie ubitym.

Ustawienie krawgznikéw powinno byé zgodne £ BN-64/8845-02 (1 0).

5.4.2. Ustawienie krawginikow na fawic zwirowej lub thczriowe]

Ustawianie krawgznikow ne lawie zwirowe] | thiczniowej powinno byé
wykonywane na podsypee z piasku 0 gruboéci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.4.3. Ustawienie krawgznikdw na tawie betonowe]

Ustawianic krawginikow na fawie betonowe] wykonuje sig na podsypee 2 piasku
lub na podsypee cementowo-piaskowej o gribosci 3 doS em po zaggszezeniu.

5.4,4. Wypeianie spoin
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8 Kraweiniki  D-08.01.01+08.01.02

Spoiny krawginikéw nie powinny przekraczaé ggerokosei 1 om. Spoiny nalezy
wypelni¢ Zwirem, piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku
1:2. Zalewanie spoin krawginikéw zaprawa cementowo-piaskowa stosuje sie wylgeznie do
kraweznikow ustawionych na lawie betonowej.

Spoiny kraweznikew przed zalaniem zaprawa naleZy oczysci¢ | zmyé woda, Dla
zabezpieczenia przed wplywami temperatury kraweiniki ustawione na podsypee
cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawg naleiy zalewaé co 50 m bitumiczii
masa zalewowa nad szczeling dylatacying lawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady koniroli jakosci robdt podano w 88T 1-M-00.00.060 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do rahét
6.2.1, Badania kraweznikidw

Przed przystapieniem do robdt Wykonawea powinien wykonaé badania materiatow
przeznaczonych do ustawlenia krawgznikow betonowyeh i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzié na podstawie ogledzin
glementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wysteptjacych na powierzchniach
i krawgdziach elementu zgodnic z wymaganiami tablicy 3. Pomiary diugoscei i gigbokosci
uszkodzed nalezy wykonaé za pomoca przymiary stalowege lub suwmiarki z dokladnoscia
do | mm, zgodnie z ustalenjami PN-13-10021 [6].

Sprawdzenie ksztalhu § wymiardw elementéw nalely przeprowadzié z doktudnodeia
do | mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego jub tasmy zpodnie
z wymaganiami tablicy 1 2. Sprawdzenie katGw prostych w narozach elementow wykonuje
sig przez przylozenic katownika do badanego naroza i zmierzenia odchylek z dokladnoscia
do 1 mm.

6.2.2. Badania pozostatych materiatéw

Badania pozostalych materialow stosowanych przy ustawianiu kraweznikow
betonowych powinny obejmowaé wszystkie wiagciwosci, okreslone w normach podanych
dla odpowiednich materiatow w pkt 2.

6.3, Badania w czasie rohit
6.3.1, Sprawdzenie koryta pod fawg

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryla oraz zaggszezenie podloza na dnje wykopu.
Tolerancia dla szerokosei wykopu wynosi + 2 ¢m. Zapgszezenie podioza powinno
by¢ zgodne z plt 3.2

6.3.2. Sprawdzenie faw
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Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

a) Zgodnosé profilu podhuznego gomej powierzchni faw 2 dokumentacja projekiowa.
Profil podtuzny gérnej powierzchni lawy powinien byé gedny projektowana niwelets,
Dopuszczalne odchylenia moga wynosié + § cm na kazde 100 m fawy.

b) Wymiary faw.

Wymiary law nalezy sprawdzi¢ w dwéch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m
lawy. Tolerancje wymiardw wynosza:

- dia wysokosel + 10% wysokosci projektowanej,

- dla szerokogei + 10% szerokodci projektowang;.

¢) Rownosé gdrnej powierzehni faw.

Réownosé gornej powierzchni lawy sprawdza sig przez przylozenic w dwoch punktach,
na kazde 100 m fawy, frzymetrowej faty.

Przeswit pomigdzy gorna powierzchnia lawy | przyloionq tala nie moze przekraczad
) om.

d) Zaggszczenie taw,

Zageszezenie taw bada si¢ w dwach przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze zwirh lub
piasku nie moga wykazywad éladu wrzadzenla zaggszozajacego.

Lawy z tucznia, badane préba wyjecia poszczegdlnych ziam thucznia, nie powinny
pozwalaé na wyjgcie ziama 2 fawy.

e) Odchylenie linii faw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczat
+ 2 cm na kazde 100 m wykonanej tawy.

6.3.3. Sprawdzenic ustawienia kraweznikow

Przy ustawianin krawgznikow nalezy sprawdzac:

a) dopuszezalne odehylenia linii krawgznikow w poziomic od linii projektowanej, kidre
wynosi + | cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gorne] piaszozyzny krawgznika od niwelety
projcktowanej, ktére wynosi £ 1 cm na kazde 100 m uslawionego krawgznika,

¢) réwnoéé gomej powieszchni kraweznikéw, sprawdzane przez przylozenie w dwoch
punktach na kazde 100 m kraweznika, trzymeirowej faty, przy czym przeswit pomigdzy
pérna powierzchnia kraweznika i przylozong lata nie moze przekraczad | cm,

d) dokladnog¢ wypetnienia spoin bada sig co 10 metréw. Spoiny musza by wypelnione
catkowicie na peina glgbokosé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogélne zasady obmiaru robot

Ogdline zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ., Wymagania ogéine”
okt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka, obmiarowg jest m {metr) ustawionego krawgznika betonowego.

Né
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8. GDBIOR ROBOT

8.1, Ogdlne zasady odbioru robdt

Ogélne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogélne”
pkt 8,
‘ Roboty uznajc sig za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektov:g, SST
i wymaganiami Inzyniera, jezell wszystkie pomiary i badania sachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne,

8.2 Odbiér robét zanikajacych i wlegajacyeh zakryeiu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- wykonanie koryta pod fawg,
~ wykonanie lawy,
- wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9,1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w S8T D-M-00.00.00
 Wymagania ogdlne” pkt 9.

0.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | m krawegznika betonowepo obgjmuje:
~ prace pomiarowe i roboty PrEYBOLOWAWCZE,
_  dostarczenie materialow na miejsce wbudowania,
- wykonanie koryta pod iawe,
- ew, wykonanie szalunkuy,
- wykonanie fawy,
- wykonanie podsypki,
- ustawienie krawgznikow na podsypce (piaskowej lub cementowo-piaskowej),
- wypeinienic spoin kraweinikdw zaprawa,
-~ ew. zalanie spoin masa zalewows,
- zasypanie zewngtiznej geiany kraweznika gruntem i ubicie,
- przeprowadzenie badad | pomiarow wymaganych w specyfikacji lechniczngj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

190.1. Normy
. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2. PN-B-06250 Beton zwykly
3. PN-B-0625] Raoboty betonowe i Zelbetowe
4. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do hetondw | zapraw
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9.
10.
1.
12,

13.
14,

15,

16.

PN-B-06712
PN-B-10021

PN-B-11111
PN-B-11112
PN-B-11113
PN-B-19701
PN-B32250
BN-88/67311-08

BN-74/6771-04
BN-80/6775-03/01

BN-80/6775-03/04

BN-64/8845-02

10,2, Inne dokumenty

Kruszywa mineralne do betonu vykiego

Prefabrykaty budowlane z bebnu. Metody pomiare cech
geometrycznych

Kruszywa mineralne. Kruszywd paturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

Kruszywa mineralne. Kruszyvo famane do nawierzchni
drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych, Piasek

Cement. Cement powszechnege uzytka. Skiad, wymagania i
ocena zgodnosci

Materialy budowlane, Woda dobetondw | zapraw

Cement. Transport i przechowywanie

Drogi samochodowe, Masa zalewowa

Prefabrykaty budowlane z betom. Etementy nawierzchni drdg,
ulic, parkingéw i torowik tramwajowych.  Wspdlne
wymagania i badania

Prefabrykaty budowlane z betom. Elementy nawierzchni drog,
ulic, parkingéw 1 torowisk tramwajowych. Krawgzniki i
obrzeza chodnikowe

Krawgzniki uliczne. Warunki tchniczne ustawiznia i odbioru,

17.Katalog powiarzalnych elementow drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa,

197911982
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Specylikacia Techniczna Wykuonania i Odbioru Rabot Budowlanych D509.07.01.

D;09.07.01. Zakladanie trawnika 04 gruneie rodzimym
1. Wstep

L1 Przedmiol Specylikacji ‘Technicznej Wykonania i Odbior Robdt Budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicacj Wykonania i Odbioru Rebot Budowlanych s wymagania dotyezgee
wykonania iodbioru  Robot budowlanych,, ’

1.2. Zakres stosowania STWiIORRE
Specyfikacja Techniczna Wykonania | Obioru Robdt Budowlanyeh jesi stosowama jako dokument preetargowy |
kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét ohjetyeh STWIORB
Ustalenia zawarte w miniejsze] STWIORSB dotyczq zusad prowad:enia robét awigeanyeh 2 wykonaniem trawnikéw 2godnie
z Dokumenlacja Projekiows,
Zakres rzeczowy obejmuje:
- wykonanic rawnikéw
—  pielggnacia wawnikdyw,

Ld. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia s3 zgodne 2z obowigzujgeymi. odpowiednimi Polskimi Narmsami i z definiciami podanymi w STWIOR[
DM O0.00.00 . Wymagania 0golne™

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce Robit
Ogblne wymagania dolvezace robst podano w STWIORR DM 00.00.00 wWymagania Ogolne™.
Wykonawea robgl jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodeds z Dokumentacjy Projektowy. STWIORR
i poleceniami Inspektoru Nadzoru,
Niezbedne dane istotne z punkiu widzenja:

—  organizacji robdt budowlanych;

—  zabezpieczenia intercsu osGh trzecich;

— ochrony srodowiska;

= warenkow bezpicezeiisiwa pracy;

- warunkdw organizacji ruchu;

= zabezpicezenia chodnikéw i jexdni,
Podano w STWIORB DM 00.00.00 ~Wymagania Qgéline™

1.6. Wspélny Slownik Zamdwien (CPV}
Kaody grup, klns i kategorii robot Wspdinego stownika Zamowied (CPV) dotyezaeyeh przedmiotu zamowienia poduie w
STWIORB DM 00.00.00 »Wymagania Ogélne”.

2, Materiaty

2.1. Ogdlne wymagania dotyczaee materialéw
Ogdlne wymagania dotyczgee materiatow, ich pozyskiwania i skladowmia podane w STWIORB DM 00.00.00
~Wymagania Quone"”

2.2. Nasiona traw

Nasiona traw najezgscic) w postaci gotowyeh mieszanek z nasion rdznych gatarkaw,

Gutowa mieszanka traw posinna micé o/maczany procentowy sklad gatunkowy, Ktasg, numer nomy wi, ktarej xostala
wypradukowana, zdolnoéé kietkowania.
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Speeylikagja Techniczna Wykonania 1 Odbioru Robot Budowlanych 1.09.07.01.

2.3. Nawozy mineralne
Nawozy mineralne powinny byé w opakowanin, z podanym skludem chemicznym (zawiartos¢ azotu, fosforu, polasu -
N.P.K). Nawozy nalezy zabezpieczyé przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasic transportu § przechowywania.

2.4, Piel¢gnacia trawnikéw

(Yo piclggnacii wawnikdw nalezy zaslosowadé nastepujace malerialy:
- micszanka nasion traw zgodne z pkl. 2.2;
— woda ze #dde nie budzaeyeh wytpliwosei;
- azofoska,

3. Spragt

3.1. Ogélne wymagania dolyczyce sprzgtn
Ogoéne wymagania dotyczgee spragtu podane w STWIORB DM 60.00.00 .. Wymagania Ogdlne".

3.2. Sprezet do zakladania trawnika
Roboty wykonane przy uzyciu sprzta mechanicznego:
- ciggnik kolowy;
= plug do orki,
- glebogryzarka bez ciggnika;
—  brong;
— walec stalyczny ciggniony gladki;
-~ inny sprzet zaakceptowany preez Inzyniera,
Wykonmwea jest odpowicdzialny za wybrang technologie robét i spreet.

3.3. Pielegnacja trawnika
Do piclggnacii trawnikéw nalezy uzyé ciggnika kotowego z kosiarka,

4, Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczyce transportu
OgdInc zasady dotyczaee transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,. Wymagania Ogdlne.

#4.2. Transpert materiataw
Materiaty magy byé przewozone dowolnymi srodkami transporiu zaakceptowmymi przez Inzyniera,

5. Wykonanie Robét

5.1, Ogblne zasady wykonywania Robét

Ogolne zasad wykonania Robdt padano w STWIORE DM 00.00.00 ., Wymagania Ogdlne™.

Wykonawea przedstawi Inzynicrowi do akeeptacji Projekt Technotogii i Organizacji Robot oraz Program Zapewnienia
Jakesci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboly.

W przypadku prowadzenia prac w lerminic po 1S wrzednia nawozenie nalezy przelozyé sa termin wicsenny zaraz po
rozpoezgeiu wegetaci.

5.2. Wykonanic travnikéw
Wykonawca przedstawi Inzynierewi do akceplacji harmonogram rebot uwzglpdniajgey wszystkie warunki, w jakich bedzie
wykonane obsianie trawy poszezegdinveh powierzehni tlerenu,
Roboty eajg na celt wykonanie trawnika na gruncie rodzimym.
Zakres wykonvwanych robot:
= wykonanie ork plugiem z podwéjnym bronowaniem, wymieszaniem £ nawozami mineralnymi,
- wykonanic pelnego obsiania traws, przykeyeie nasion przez zagrabicnic lub kelevatks | zawalowanie po obsianiu
walem gladkim. Zaleea si¢ sivw w dni beawictrme w okresie wiosennsm croz jesiennym najpdsniej do
15 wezesinia.
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Speeyfikacja Techniczna Wykonania | Odbions Robét Budowlanych D.09.07.01.

5.3, Piclegnacja trawnikéw
Roboty maja na celu wykonanic zabiegaw pielegnacyinych w okresic gwaraneyjnym. Zakres prac pielggnacyjnyeh araz
krotnos¢ ich powtarzania dla jednego okresu wegetacyinego:

- grabienie - 2 krotne

— nawozenic - | krotne

- dosiewanie nasion traw

- podlewanie — 12 krolne

- watowanie - 6 krolne

6. Kontrola jakosel Robét

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci Robdt
Ogdlne zasady kontroli jakodel Robdt podano w STWIORB DM 00.00.00 <Wymiagania agolne”.

6.2. Sprawdzenie jako$ci wykonania robét
Kontrola polega na sprawdzenin, czy roboty zostaly wykonane wedfug punktu 5, eraz czy odpowisdaja wymaganiom
zalozonym w Dokumentacji Projektowe] | STWIORS,

7. Gbaniar robét

7.1, Ogélne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DM 00.00 .00 WWymapania Ogolne™.

7.2. Jednostkn obminrowa
Jednostka obmiarowy jest metr Kwadralowy (m?) zaktadancgo trawnika wraz 2z pielegnaciy z wszystkimi robotami
towarzyszacymi zgodnie z Dokumentacja Projeklows.

8. Odbidr robot

8.1, Ogélne zasady adbioru rohét
Ogdlne zasady odbioru Robot podane w STWIORB DM 00.00.00 «~Wymagania Ogalne™.

8.2. Sposéb odbioru robét

Badania przy odbiorze podlegajy na sprawdzeniu technicznych dokumentéw konlrolnych i przeprovadzeniu pomiardw dla
sprawdzenia wymogdw podanych w punktach 3 i 6.

Odbiuru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin poprawnosci wykonanych prac.

W przypadku niczgodnosel, chod jednego elementu robot z wymaganiami, roboty uzaaje sfe za niczeodne # Dokumentaciy
Projektowq | Wykanawca zobowigzany jest do ich poprawy na whasny koszt.

9. Podstawa platnodei

9.1. Ogéine ustalenia dotyezgce podstawy platoosei
OgdIne ustalenia dotyczgee podstawy platnodei podano w STWIORB DM 00.40.00 SWymagania Ogdlne”.

9.2. Centa jednostki obmiarowej
Placi sig za metr kwadratowy (m°) wykenanego Irawnika zgodnie 2 okredtenion podanym w p.7.
Cena jednostkowa jest eena udrednions dla podanego sposabu wykonania i obemuje:
~ opracowanic Projeklu Technologii | Organizacji Robdt oraz Programiu zapewnienia Jakosei,
~  zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materialdw,
—  Zastosowanic materialdw pomoeniczych konicernyel do pravidlowego wiykonania robot lub winikujacyeh
Zprzyjetej technologii cobot,
— orka plugiem # dwukrolnym bronowanicn,
~ wysiew nawozdw mineralnych z zahakowaniem,
- wysiew nasion, zabronowanic i ubicie watem,
—  piclggnacja trawnika.
~  Uporzadkowanie lerenuy robgt,
Preeprowadzenic pomiaréw i badan wymaganych w STWiORB.

10. Przepisy Zwigzaue

10.1. Normy
Nic wystgpujg

10.2, Inne dekumenty
Nie wystepuija
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D-06.04.01 ROWY

1. WSTEP
1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych (ST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem i poglgbianiem rowdw
oraz profilowaniem skarp i dna rewow -

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecenin i realizacji robot
wymienionych w punkeie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyces zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
i pogiebianiem rowéw oraz profilowaniem skarp i dna rowow.

1.4, Okreslenia podstawowe

1.4.1, Réw - otwarty wykop o glegbokosci co najmniej 30 cm, ktéry zbiera i odprowadza wodg.
1.4.2. Row przydrozny - rdw zbierajacy wode z kovony drogi.

1.4.3. Réw odplywowy - row odprowadzajacy wode poza pas drogowy.

1.4.4, Réw stokowy - row zbierajacy wode splywajaca ze stoku.

1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogalne” pkt 1.4,

£.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne™ pket 1.3.

2. MATERIALY
Materialy nie wystgpuja.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdine wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST -M-00.00.80 , Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykaza¢ sig mozliwodciq korzystania
Z nastgpujacego sprzetu:

— koparek podsigbiernych,

— spycharek lemieszowych,

— rowniarek samojezdnych lub przyczepnych,

— urzadzen konirolno-pomiarowych,

— zaggszezarek plytowych wibracyjnych,

4. TRANSPORT
4.1, Ogolne wymagania dotyczgce transporiu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu pedano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2, Transport materialow

Przy wykenywaniu robot okreslonych w niniejszej 8T, mozna korzysta¢ z dowolnych srodkéw
transportowych.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robdt

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2, Oczyszezenie rowu

Oczyszezenie rowu polega na wybraniu namutu naniesionego przez wode, dcieciu trawy i krzakdw
w obrebie rowu,

5.3. Poglebiante i wyprofilowanie dna i skarp rown

W wyniku prac remontowych nalezy uzyskaé podane ponizej wymiary geometryczne rowu i skarp.
zgodne z PN-S-02204 [1]:
- dla rowu przydroznego w ksztalcie trapezowym - szerokoéé dna co najmniej 0,40 m, nachylenie skarp
od 11,5 do 111, glghokos¢ od 0,30 m do 1,20 m liczona jako réinica poziomow dna i nizszej krawedzi
gbrnej rowil.
Najmniejszy dopuszczalny spadek podiuiny rowu powinien wynosié 0,2%: w wyjatkowych sytuacjach
na odcinkach nie przekraczajacych 200 m - 0,1%.
Najwigkszy spadek podhuzny rowu nie powinien przekraczaé:
a) przy nieumocnionych skarpach i dnie

- w gruntach piaszezystych - 1,5%,

- w gruntach piaszczysto-gliniastych, pylastych - 2,0%,

- w gruntach gliniastych i ilastych - 3,0%,
b) przy umocnionych skarpach i dnie

- matg trawiasta - 2,0%.

- darning - 3,0%,

- brukiem na podsypce cementowo-piaskowej - 15,0%.

5.4. Roboty wykonczeniowe

Urobek nadmiar gruntu powstaly przy wykopach rowdw nalezy wywiezé poza obreb pasa drogowego
w miejscu zaakceptowanym przez InZzyniera.

Sposob zniszezenia pozostatosci po usunigtej rodlinnesci powinien byé zgodny z ustaleniami ST
tub wskazaniami Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ., Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Pomiary cech geometrycznych remontowanego rowu i skarp

Czgstotliwose oraz zakres pomiarow podaje tablica 1.

Tablica 1.

Lp. Wyszczegblnienie Minimalna czgstotliwos¢ pomiardw
I | Spadek podluzny rowu I km na kazde § km drogi
2 | Szerokosé i glgbokosé rowu | razna 20 m
3 | Powierzchnia skarp 1 razna 20 m

6.2.1, Spadki podtuzne rowu

Spadki podtuzne rowu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5% spadku.
6.2.2. Szerokosc 1 glgbokosé rowu

Szerokodc i glebokos¢ rowu powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektows z tolerancja + 5 cm.
6.2.3. Powierzchnia skarp

Powierzchnig skarp nalezy sprawdza¢ szablonem. Przeswit migdzy skarpa a szablonem nie powinien
przekraczaé 3cm.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru rebét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne™ pkt 7.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obiniarowa jest m (metr} wykonanego rowu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 8.

Roboty uznaje sig¢ za wykonane zgodnie z dokumentacija projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera. jezeli
wszystkie pemiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dot. podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | m wykonywanego rowu chejmuje:

~ roboty pomiarowe i przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

—  OCZYSZCZERIE rowl,

— poglgbianie i profilowanie row,

— Scigeie trawy i krzakdw,

— odwiezienie urobku,

— roboty wykonczeniowe,

-~ przeprowadzenie pomiardw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-S-02204  Drogi samochodowe. Odwodnienie drég
10.2. Inne materialy

2. Stanistaw Datka, Stanistaw Lenczewski: Drogowe roboty ziemme
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