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1.Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyegce wykonania i odbioru wyréwnania
istniejgcej nawierzchni mieszagkMMA wykonane w ramach realizacji zadania pn. ,Pugowa drogi
powiatowej nr 4912E DobrfeLdzan”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy zleceniu i reatija
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygarowadzenia robot przy wykonaniu wyréwnania
istniejgcej nawierzchni i obejmygjwyréwnanie istniejcej nawierzchni mieszankami mineralno — asfaltowymi
AC 16W w ilcsci ok. 150kg/m.
1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawowych pe§ niniejszej specyfikacji podano w ST D-M.00.00.80ymagania ogdine".

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i pe®epiacza mineralnego
o okr&lonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2 Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankaneralna z odpowiedai iloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na geo, w okrélony sposéb, spetnigga okrélone wymagania.

1.4.3 Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaft ulzona i zagszczona.
1.4.4 Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czyikbéra poprawia adhegjasfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporng btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanbddy; moze by

dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.45 Podiee pod warstee asfaltoww - powierzchnia przygotowana do @émia warstwy
Z mieszanki mineralno-asfaltowej.

1.4.6 Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony hytmi rozpuszczalnikami.
1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy \stpai zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8 Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki ralne-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wiasciwosci s3 zgodne z receptaboratoryjn.

1.4.9 Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni fogdsci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pisgmyetu i uzyskiwanych parametréw technicznych
robot.

1.4.10 Kategoria ruchu (KR) — ohbgienie drogi ruchem samochodowym, wagae w osiach obliczeniowych
(115kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

1.5.0gé6lne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M.00.00.00.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&ko ich wykonania oraz za zgod§io

z Dokumentagj Projektovy, ST i poleceniami Inspektora.
0Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogblne
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2. Wyroby budowlane (materiaty)

Ogolne warunki dotyace wyrobow budowlanych podano w ST D-M.00.00.00 tidgania ogolne”.
Wyrobami budowlanymi stosowanymi przy wykonaniudbtvedtug zasad niniejszej ST s

2.1. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanychvibudowywanych na gaco stosuje si kruszywo
tamane wg PN-EN 13043 zapisane w tablicachzsjni

Stosowane kruszywa mugsgpetni@ wymagania zawarte w niniejszej ST.

Tablica 1 Widciwosci kruszywa grubego do warstwy wyréwnawczej z betasfaltowego

Wymagania w zalanosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa

KR3-KR4
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1; kategoria
nie nizsza ni: Gc85/20
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie
wieksze nk wedtug kategorii: Gaor15
Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1;
kategoria nie wisza ni: f
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub Flos
wedtug PN-EN 933-4; kategoria nie #gza ni: lub Sbs
Procentowa zawaré ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym Cont

wedtug PN-EN 933-5; kategoria niezgra ni:
Odporndc kruszywa na rozdrabnianie wg ON LA

EN 1097-2; kategoria co najmniej: %0
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz

7,8 lub 9: deklarowana przez producenta
Gestas¢ nasypowa wedtug normy PN-EN
1097-3: deklarowana przez producenta
Nashgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6: WA
24 Deklarowan
Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1;
kategoria nie wisza ni: Fi
»Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN
1367-3, wymagana kategoria: SBia
Sktad chemiczny — uproszczony opis
petrograficzny wedtug PN-EN 932-3: deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN
1744-1 p. 14.2, kategoria nie ¥za ni: mMpc0,1
Rozpad krzemionkowyuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN wymagana odporrio
1744-1, p. 19.1:
Rozpad krzemionkowyuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1, p. 19.2: wymagana odporrs
Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla
stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.8; Vis

kategoria nie wysza ni:
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Tablica 2. Wymagane wdaiwosci kruszywa drobnego lub oagtym uziarnieniu do warstwy wyréwnawczej z
betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zaleosci od kategorii ruchu
KR3-KR4
U2|arn|§n|e wedtug PN-EN 933-1, wymagang Ge85: G\85
kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie G20
wicksze nk wedlug kategorii:
Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1, f
kategoria nie wisza ni: 10
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9; kategoria n
) . MBE10
wyzsza ni:
Kanciasté¢ kruszywa drobnego wedtug PN-E
E.30

933-6, rozdz. 8, kategoria niezara ni:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz.
7,8lub9

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-H

1744-1 p. 14.2, kategoria nie #gza ni: M.pc0,1

2.2. Dostawy kruszywa

Transport i skladowanie kruszywa powinno odb§waic w warunkach zabezpieczajych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamenkruszywa lub jego frakcjami.

Wykonawca jest zobowzany do jakéciowego odbioru kruszywa oraz wykonywania zgodniestaloa w ST i
PZJ czstotliwascia laboratoryjnych badakontrolnych.

Wyniki tych bada, naley przekazywa w okreslonym trybie Inspektorowi. Pochodzenie wyrobu igggkase,
powinny by wczeniej zaaprobowane przez Inspektora.

Poszczegolne asortymenty kruszyw powinny pockodzednegarodia.

Kruszywo przewaone luzem powinno lyprzykryte lub zabezpieczone w inny sposéb w celu
unikniecia zanieczyszcze

2.3. Dostawy wypetniacza

Zasady dostaw i badgakasciowych jak w p. 2.2.

Transport i przechowywanie wypetniacza

Transport i przechowywanie wypetniacza, muszlbywa& sic w sposéb chrogty go przed zawilgoceniem,

zbrylaniem i zanieczyszczeniem. Wypetniacz malerzewozé cysternami umdiwiajacymi  pneumatyczny
przetadunek.
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Tablica 3. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwy wyréwnawczej z betonaksivego

L . Wymagania w zateosci od
Wiasciwosci wypetniacza .
kategorii ruchu
KR3-KR4
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tablig 24 w PN-EN 13043
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie
. . MBg10
wyzsza nk:
Z_g\./vartcéc wody wedtug PN-EN 1097-5, nie w§za 1 %(m/m)
niz:
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym
wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana V 28145
kategoria:
Przyrost temperatury micknienia wedtug PN-EN Awern8/25
13179-1, wymagana kategoria: R&B
Rozpuszczalni@ w wodzie wediug PN-EN 1744-
o i s .. WSio
1, kategoria nie wisza ni:
Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug cC
PN-EN 196-21, kategoria niezsiza ni: 0
Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
. . Ka Deklarowana
mieszanym, wymagana kategoria:
,Liczba asfaltowa" wedtug PN-EN 13179-2,
. BNpekiarowana
wymagana kategoria:

2.4. Lepiszcza
2.4.1. Asfalt

Do warstwy z betonu asfaltowego najestosowad asfalt drogowy — 35/50, spetniay wymagania okrdone w
PN-EN-12591:2002 zapisane w tablicy 4.

Tablica 4.
Lp. Wiasciwosci Metoda badania Rodzaj asfaltu
35/50
1 Penetracja w 2% 0,1mm PN-EN 1426 35-50
2 Temperatura ngknienia °C PN-EN 1427 50-58
Temperatura zaptonu, nie mnigj )
3 iz o PN-EN 22592 240

Zawarta¢ sktadnikdw
4 | rozpuszczalnych, nie mniejni| % m/m PN-EN 12592 99

Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost)

g % m/m PN-EN 12607-1 0,5
nie wiecej niz

Pozostata penetracja po
starzeniu, nie mniej ai % PN-EN 1426 53
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7 Temperatura ngknienia po

starzeniu, nie mniej ni °C PN-EN 1427 52
8 Zawarta¢ parafiny,

nie wiccej niz % PN-EN 12606-1 2.2

Wzrost temp. ngknienia po
o starzeniu,pni?wbej nizp °C PN-EN 1427 8

10 Temperatura tamlinéi, nie
wiecej niz °C PN-EN 12593 5

2.4.2. Dostawy lepiszczy

Asfalt nalezy przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024.

Polimeroasfalt naley przewozté zgodnie z zasadami zapisanymi w Aprobacie Techejcz

Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie oraz uzgodnmdestawg (producentem) zasady jadaowego odbioru
lepiszczy, powinny by akceptowane przez Inspektora.

Zabrania si stosowania do tego samego asortymentu robétzepigpochodgcych od rénych producentow.

2.5.8rodki adhezyjne

W przypadku stosowania kruszyw o niezadovealaj przyczepnéri stosowd nalezy srodki adhezyjne. Nalgy
stosowa te srodki adhezyjne, ktére posiadapprobaty techniczne wydane przez IBDiKtodki adhezyjne
nalezy stosowa zgodnie z warunkami podanymi w odpowiednich aprobatach.

2.6. Do uszczelniania gtzy oraz spoin AC z krasnikami i kostkami oraz skoych powierzchni kraedzi
nalezy stosowd asfalt drogowy 70/100 spetnigly wymagania PN-EN 12591.

2.7. Do uszczelniania spoin studni i zaworéw oraz ifmyczidzer w jezdni naley stosowad termoplastyczne
taSmy lub pasty spetniage wymagania polskich norm lub aprobat technicznych

3. Sprzet
Ogolne warunki dotyece sprztu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoélne".
3.1. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie me zaktoct warunkéw ochronyrodowiska tj. powodowazapylenia terenu, zanieczyszéza
wod i wywolywat hatas powyej dopuszczalnych norm. Wydajidowytworni musi spehd zapotrzebowanie na
mieszank dla danej budowy. Wytwérnia musi posiddpeine wyposzenie gwarantace widciwg jakosé
wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza gicznego sterowania produkcjDozowanie wszystkich sktadnikow
powinno odbywa si¢ przy wyciu wagi albo przeptywomierza sterowanych autocatie.

Otoczarka powinna Idyo pracy cyklicznej i musi ywyposaona w termostatyczny ukiad utrzymania
zadanej temperatury kruszywa i lepiszcza. Zbiornikism by¢ ogrzewane poednio. Uradzenia dozujce oraz
pomiaru temperatury winny Byokresowo sprawdzane i winny posiad#ttualne dokumenty tych
sprawdzé.

Odlegia¢ wytwdrni od miejsca wbudowania powinnachiaka, aby mogta gy zagwarantowana wymagana
temperatura oraz inne cechy jaimwe mieszanki miejsc wbudowania. Zamawdgjzastrzega sobie rAovos¢
praktycznego sprawdzenia w terenie, czy Wykonawagendostarcz§ mieszank mineralno-asfaltow o
wiasciwych parametrach jakoiowych zaproponowanych wytworni.

Wytwornia mieszanek bitumicznych musi uzyskéceptagj Inspektora.

3.2. Uktadanie mieszanki ni®@ odbywa sic jedynie przy wdyciu mechanicznej ukladarki
o wydajndci skorelowanej z wydajr$cig otaczarki i posiadagej nastpujgce wyposaenie:;

- szeroka¢ rozktadania> 10,0m powinna by réwna catkowitej szerokei jezdni (odcinek dwujezdniowy
bez spoin poditnych),

- automatyczne sterowanie pozwaldg na utégenie warstwy zgodnie z zadong niweley, grubdcis,
pochyleniami i rGwnécia,
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- elementy wibrujce (n& i ptyta) do wst¢pnego zagszczania wraz ze spragmegulacy czestotliwosé i
amplitudy drga,
- urzadzenie do podgrzewania elementéw roboczych uktadark

3.3. Do zagszczania mieszanki naley zastosowé wybrany zestaw walcow.

Wybér rodzaju walcéw do zagzczania pozostawiaesWykonawcy w zalgnosci od jego maliwosci oraz
grubagci warstwy, wymaganego wskaika zagszczenia, rodzaju mieszanki

i wydajnasci otaczarki. W kadym przypadku zostaniezyty ciezki walec ogumiony lub mieszany oraziie
drogowe walce wibracyjne gtadkie.

Efekty osigane proponowanym zestawem walcow musg doktadnie sprawdzone na odcinku prébnym przed
dopuszczeniem do bezgedniego wykonawstwa.

3.4. Uzyty przez Wykonawg sprzt mechaniczny do wykonania warstwy wyréwnawczegiohu asfaltowego,
musi by sprawny technicznie i uzyskakceptagj Inspektora.

4. Transport
Ogolne warunki dotyagce transportu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagagigme".

Transport mieszanki powinien spetni& nastepujace warunki:

- do transportu mieszanki moa wywa¢ wytacznie samochody samowytadowcze,

- czas transportu winien zapewnitrzymanie co najmniej minimalnej wymaganej terapety,

- samochody powinny charakteryzoigic duza pojemndcia, tj. min. 10 Mg,

- samochody mugz by¢ wyposaone w plandeki, ktorymi przykrywa ¢si mieszank
w czasie transportu,

- skrzynie wywrotek powinny kiydostosowane do wspoétpracy z uktadankczasie roztadunku, kiedy to
uktadarka pcha przed splvywrotke.

Zaleca s} stosowanie samochodow z podwojnyiciankami skrzyni, wypos@nej w system grzewczy.
5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M.00@0Wymagania ogolne".

5.2. Zakres wykonywanych rob6t

5.2.1. Projektowanie betonu asfaltowego na warstwyrownawczg — badanie typu:

a) Za przygotowanie docelowego skladu (recepturgpowiada Wykonawca i przekazuje go wraz z
sprawozdaniem z badania typu wg PN-EN 13108-20 quaibkami sktadnikéw pobranymi w obedod
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego do Laboratoriumgdwego ZDW Oddziat w Zielonej G6rze do weryfikacj
minimum 3 tygodnie przed planowanym rozpgmem produkcji. Probki powinny ldydostarczane w ikeiach
wystarczajcych do wykonania badasprawdzajcych.

Sprawozdanie z badania typu zachowujene& nie dhwej niz trzy lata. Jeeli wystypig zmiany kruszywa i
lepiszcza wpisane w 4.2.2. i 4.2.3. PN-EN 13108a8@nagane jest badanie typu i ponowna weryfikacja i
akceptacja sktadu docelowego na koszt Wykonawcy.

Receptury powinny hyopracowane dla konkretnych sktadnikow zaakceptgefamvczéniej przez Inspektora i
przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tycholkpw.

Receptury powinny hyopracowane przez laboratorium Wykonawcy w opananas¢pujgce zrodia:

- PN-EN 13108-1,

- wymagania niniejszej specyfikacji,

- wyniki bada sktadnikéw i mieszanki,

- zalazenia ugte w PZJ.

b) Rodzaj betonu asfaltowego do zaprojektowania.
- beton asfaltowy AC16W z 35/50 wg PN-EN 13108-1 -3kRKR4,
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Krzywe uziarnienia betonu asfaltowego i zawéitasfaltu zaprojektowanej mieszanki mineralnej powin
miesci¢ sie miedzy krzywymi granicznymi podanymi w tablicy 5.

Tablica 5 Krzywe graniczne uziarnienia i zawéttasfaltu mieszanki mineralnej AC16W do warstwy
wyréwnawczej nawierzchni drogi o obgeniu ruchem KR3 + KR6

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC16W
KR3-KR6
Wymiar sita #, [mm] od do
315 - -
22,4 100 -
16 90 100
11,2 70 90
8 55 85
2 25 50
0,125 4 12
0,063 4,0 10,0
Zawarta¢ lepiszcza, B
minimum’ mind,4
) Minimalna zawarté lepiszcza jest ok&éona przy zateonej gstasci mieszanki mineralnej 2,650 Mgim
Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma iggstos¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawaitd
lepiszcza podanwartas¢ nalezy pomnay¢ przez wspotczynnik@ wedtug réwnaniacy = 2650
Ad

Wymagane wigciwosci betonu asfaltowego do warstwy wyrownawczej wgiggzych tablic.

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci betonu asfaltowego do warstwy wyrownawczej pimhu KR3 + KR4

Warunki
Wiasciwosé zag;lsaz,\?_zEaRa wg Metoda i warunki badania ACl6W
13108-20
Zawartg¢ wolnych C.1.3,ubijanie, Vinina.0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8, p. 4 Vimax7.(
. C.1.20, PN-EN 1269722, metoda B
dogfpc))cr)rrnnic'enzwaie watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108- PRIgVT Suros
] Pog-Pioc 20, D.1.6,66C, 10 000 cykli AlRDeklarowane
PN-EN 12697-12,
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z TS,
dziatanie wody 2x25 uderzé jednym cyklem zamtaania, 0
badanie w 15°C
5.2.2. Wytwarzanie betonow asfaltowych
Wymagania og6lne
Wymagania odrémie lokalizacji  wytworni i warunkdéw prowadzenia piwkcji  omdwiono

w punkcie 3 oraz 4 niniejszej specyfikacji.

Odcinek prébny
Odcinek probny naly wykona w warunkach maksymalnie zitinych do wysfpujacych na drodze. Mma
wykorzysta& do tego celu drogi dojazdowe lub place postojowe.

Odcinek prébny powinien méedtugas¢ min. 50 m i musi b§ tak zaprogramowany, aby uséaWarunki pracy
calego zespotu maszyn dla gggiiccia wymaganych parametrow technicznych. Wykonawieirka probnego
powinno zosté potwierdzone przez Inspektora. Zagczenie powinno odbywssic zgodnie z zaplanowanym
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schematem prz&j walcow, uwzgtdniajgcym szeroké¢ pasa roboczego i zgodnie z ustalonymi parametrami
zagszczania t. j. estotliwoscig, sits wymuszajcea, liczbg przepé, predkosciag przejazdu.

Kontrola laboratoryjna w trakcie wykonywania odanrébnego

W czasie kontroli naley:

- sprawdzt czy wymagane wigiwosci AC zostaty spetnione,

- kontrolowa temperatuf mieszanki w czasie rozktadania i zagczania,

- kontrolowa prawidtowa¢ i ilos¢ przywatowa,

- jesli w dyspozycji laboratorium jest izotopowy mierndestosci, nalezy na biezgco sledzic zmiany
gestasci warstwy i na bazie tych wynikdéw, potwierdzilub skorygowa ilos¢ przywatowa
poszczegodlnych walcow,

- na biezgco kontrolowa gruba¢ zag:szczanej warstwy,

- na biezgco ocenia uzyskiwam makrostruktug warstwy,

- po calkowitym wystygnriciu warstwy wyci¢ min. 6 prébek w celu okékenia wskdnika jej
zagszczenia poprzez poréwnanie  esStcCi strukturalnej tych prébek
Z gestascig strukturalm wzorcowych probek Marshalla, przy czym wszystkaddne prébki mugz
osiigng¢ wymagane zagzczanie,

- skontrolow& gruba¢ na wycketych prébkach,

W przypadku nie oggniecia wymaganych parametréw, odcinek prébny nafmwtérzyé, dokonujc korekty w
zalazeniach.

5.2.3. Produkcja mieszanek

Bez wanej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej i beakceptowanego odcinka prébnego, Wykonawca nie
moze rozpoczé produkcji.

A. Przygotowanie mieszanki

Roboczy sktad mieszanki przygotowuje Wykonawca opraljac go na bazie receptury laboratoryjnej.Zgton
do zaprogramowania nawania poszczegolnych frakcji kruszywa oraz wypelrgaclepiszcza. Sktad mieszanki
nalezy umiesci¢ na tablicy w widocznym miejscu dla operatora i zad.

Kruszywo musi by suche i sypkie, bez zanieczyszatzepowstalych w czasie transportu
i sktadowania.

Temperatury kruszywa i lepiszcza podawanego do zaiefka musz by¢ scisle przestrzegane i powinny
WYnNosk:

- temperatura kruszywa nie powinnaé¢bwyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej, t. j. 22€ dla asfaltu 35/50,

- temperatura gotowej mieszanki na $eyji z otaczarki i podczas wbudowania powinna wyhosipowiednio
od 190°C do 155C dla asfaltu 35/50,

- najwyzsza temperatura asfaltu w zbiorniku magazyoy (roboczym) to 1HC dla asfaltu 35/50.

B. Dozowanie sktadnikéw

Dozowanie powinno odbywasi¢ przy wyciu wagi sterowanej automatycznie. Dopuszcza dadijetosciowe
dozowanie lepiszcza. Nie dopuszczargeznego sterowania odaeniem sktadnikéw.

Srodek adhezyjny powinien bydozowany do asfaltu automatycznie.

Nalezy zagwarantow&dozowanie sktadnikéw z doktadseig zapisaa w p. 6.3.5.
5.2.4. Mieszanie sktadnikow mieszanki

Do mieszalnika, naly podaw& sktadniki w nasfpujacej kolejndci: kruszywo grube, kruszyweérednie,
kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszarapiszcze.

Mieszanie skladnikow powinno odbydvaic do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki pod wdghm wyghdu
i konsystencji, a wszystkie ziarna powinny¢lgatkowicie i rownomiernie otoczone lepiszczem. \&/gginego
zarobu ustala sitak, aby wykorzystapojemnd¢ mieszalnika.

Maksymalne odchylenia sktadu mieszanki mineralrfalmsvej od zatwierdzonej receptury powinny ¢by
utrzymane w granicach zapisanych w 6.3.2.
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5.2.5. Wbudowanie mieszanki

A. Warunki ogélne

Ukladanie mieszanki na warsiwwyrownawca powinno odbywd& sic w sprzyjagcych warunkach
atmosferycznych, tj. przy suchej pogodzie, w terapeze min 8C w czasie robét i min —°Z w ciagu 24h
przed przysipieniem do robaét.

Zabrania si uktadania mieszanki gdy podi jest catkowicie mokre (zamktty film wodny).

B. Gruba¢ uktadanych warstw:
- beton asfaltowy AC 16 W na warstwyrownawcza grubgci zmiennej
C. Przygotowanie podia

Podiaze pod warstw wyréwnawca powinno by wyprofilowane i réwne, bez kolein. Powierzchniadpma
powinna by sucha i czysta. Przed ukniem warstwy wyrbwnawczej, podi® naley skropt emulsj asfaltove

w ilosci ustalonej w ST D.04.03.01.

Nieréwnadici podiaza nie powinny by wicksze od dopuszczalnych dla warstwy podbudowy
z AC.

Powierzchnie styku zawordw, studni, wpustow itmzadeer z AC powinny by pokryte tdmami lub pastami
termoplastycznymi o gruléoi min 15mm, a krawznikéw i kostek warstw asfaltu w ildci 4kg/nf.

5.2.6. Uktadanie

Przed przysipieniem do ukladania powinna dyvyznaczona niweleta. Niweleta zostanie wyznaczormy
uzyciu stalowej linki, stanowicej horyzont odniesienia dla czujnikéw automatyiadarki.

Przed przysipieniem do uktadania, ugdzenia robocze ukfadarki najepodgrzé.

Uktadanie mieszanki powinno odbytvaic w sposéb aigly, bez przestoju z jednostajpredkoicia 2 - 4 m na
minutg.

W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdogia mieszanka.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinnarbysza od minimalnej okéonej wp. 5.2.3.

5.2.7. Wykonywanie zaczy

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgdo osi drogi.

Ztacza podhane w konstrukcji wielowarstwowej powinny dprzesungte wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm
a poprzeczne o min. 2,0 cm.aZka powinny by catkowicie zwjzane, a przylegage warstwy powinny hyw
jednym poziomie.

Ztacze powinno b§ réwno obcite i powierzchnia wyprofilowana skoie powinna by zagszczona oraz
pokryta asfaltem w ilé&ci 50g na 1lcm grubioi warstwy. Sposob wykonywania gz powinien by
zaakceptowany przez Inspektora.

Wymaga s, aby warstwa drogi jednojezdniowej byta wykonao#opi szerokdéci jezdni. Na jezdni mige by
wykonane jedno ztze podtane. Natomiast odcinek dwujezdniowy winienchyez zicz podtinych.

Przed wykonaniem patzenia poprzecznego najeusuryé warstwe na diugdci, na ktérej jej grub& jest
mniejsza od wymagane;.

5.2.8. Zagszczanie nawierzchni

A. Ogélne zasady

Zageszczenie mieszanki powinno odbyiwske bezzwlocznie po ut@niu.

Nalezy stosowa sposéb  zagszczania opracowany i sprawdzony na odcinku  probnym
w dostosowaniu do konkretnego zestawu gprz

B. Zagszczenie mieszanki

Przy zagszczaniu mieszanki, nae przestrzeganastpujgcych zasad:
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- zagszczanie powinno odbywa sie zgodnie =z ustalonym schematem pigej walca,
w zaleznosci od szerokéci zag:szczanego pasa, gruioo uktadanej warstwy i rodzaju mieszanki,
zgodnie z wynikami oggnietymi na odcinku prébnym,

- zagszczanie nalgy prowadzé poczawszy od krawdzi ku srodkowi,

- najedza¢ na watowan warstve kotem napdowym, w celu unikricia zjawiska fali przed walcem,

- manewry walca naly przeprowadzaptynnie, na odcinku juzagszczonym,

- zabrania si postoju walca na cieptej nawierzchni,

- predkos¢  przejazdu walca powinna by jednostajna  w granicach 2-4  km/h
na pocatku i w granicach 4 - 6 km/h w dalszej fazie watovea

- watowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadialery rozpoczyna od dolnej krawdzi ku gérze,

- krawedzie winny by proste, wyprofilowane zgodnie z projektem i daogjte, kravedzie warstwy
jezdni usytuowane viej winny by pokryte lepiszczem w ikai 4kg/nf,

- wymagany wskanik zag:szczenia98%,

- zawartd¢ wolnych przestrzeni w warstwie 4,0 — 7,0 % (VAGXSW — KR3 i KR4,

Warstwe mozna odda do ruchu po jej ochtodzeniu do temperatury otozen

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og@lne
6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowgzany jest do wykonania petnego wymaganego zakraslama budowie. Laboratorium
Wykonawcy musi b§ wyposaone w niezbdng aparatug umazliwiajaca przeprowadzenie bada
przewidzianych w specyfikacji. Badania obejmepty proces budowy od okresu przygotowawczego ghiad
zgromadzonych wyrobéw) poprzez etap budowy (progukebudowanie mieszanek)z do bada koncowych
(jakos¢ wykonanej nawierzchni).

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénbadania lepiszcza, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnadésivej i przedstawi wyniki tych bada Inspektorowi do
akceptacji.

6.3. Zaktadowa kontrola produkgji
6.3.1 W czasie budowy Wykonawca powinien prowgdgystematyczne badania kontrolne i dostardazpie
raportow dla Inspektora. Badania kontrolne Wykoraywowinien wykonywé z czstotliwoscig gwarantujca

zachowanie wymaggjakaosci robét.

Tablica 7. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki minerasfaltowe]
przedstawiono pong;.

Czestotliwos¢ i zakres bada

Lp. Wyszczegolnienie bada Prowadzonych przez laboratorium
Wykonawcy

1 Kruszywa Tabl. 3 PN-EN 13108-21

2 Wypetniacza Tabl. 4 PN-EN 13108-21

3 Asfaltu Tabl. 5 PN-EN 13108-21

4 Mieszanka mineralno-asfaltowa Tabl. 8 PN-EN 13208

5 Gotowa mieszanka mineralno-asfaltowa Tabl. ASENN13108-21

6 Badania dodatkowe Tabl. D1 PN-EN 13108-21

Powinna by stosowana metoda pojedynczych wynikdw. 24danie Zamawiacego naley przekaza probki
sktadnikéw MMA zgodnie z pkt. 8.9.1 WT-2.

Odchylenia stosowane w ocenie zgogmaapisano w tabeli poig;.
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Tablica 8. Odchylenia stosowane w ocenie zgécinmrodukciji mieszanki mineralno- asfaltowe]
dokumentagj projektova
Dopuszczalne odchylenie pojedyncze¢j Dopuszczalne odchylenéeednie od
prébki od zataonego sktadu [ %] zalazonego sktadu [ %]
Przechodzi przez sito | Mieszanki | Mieszanki Mieszanki | Mieszanki
drobno- grubo- Asfalt lany | drobno- grubo- Asfalt lany
Ziarniste zZiarniste ziarniste ziarniste
D -8 ++5 -9 ++45 -8 ++5 4 15 14
D/2 lub sito
charakterystyczne dla +7 9 +8 +4 +4 4
kruszywa grubego
2 mm 16 7 18 13 13 13
Sito charakterystyczne dla +4 +5 i +2 +2 )
kruszywa drobnego
0,063 mm 2 13 4 +1 2 2
Zawartac . +0,5 +0,6 +0,5 +0,3 +0,3 +0,25
rozpuszczalnego lepiszcza

6.3.2.Produkcyjny poziom zgodsoi nalezy okresli¢ wedtug wymaga WT-2 tab. 51.

6.3.3.Minimalna czstas¢ bada w ramach zaktadanej kontroli produkcji obgmije wedtug Tablicy 52 WT-2 dla
kategorii Z.

6.3.4.Minimalna czstas¢ bada dodatkowych obowruje wedtug poziomu B.

6.4 Dopuszczalne odchyiki

6.4.1.Lepiszcza i uziarnienie

Tablica 9. Dopuszczalne odchytki dotyce pojedynczego wyniku badaniaadniej arytmetycznej wynikow batla
zawartdci lepiszcza rozpuszczalnego, [Yo(m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikow t?adﬁ -
1 srednia
Mieszanki +0,6 +0,30
gruboziarniste

Tablica 10. Dopuszczalne odchytki dotyce pojedynczego wyniku badankxedniej arytmetycznej wynikdw batla
zawartgci kruszywa o wymiarze 0,063 mm, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki mineralng Liczba wynikow bada
asfaltowej 1 srednia
Mieszanki gruboziarniste +3,0 +2,0

Tablica 11. Dopuszczalne odchyiki dotyce pojedynczego wyniku badanigedniej arytmetycznej wynikow
bada zawartdci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki | jczba wynikéw bada
mineralno-asfaltowej
1 srednia
AC gruboziarniste 15 12,0
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Tablica 12. Dopuszczalne odchytki dotyce pojedynczego wyniku badaniaedniej arytmetycznej wynikow bagla
zawartgci kruszywa drobnego o wymiarze do 2 mm, [%(m/m)]

Liczba wynikéw bada
Rodzaj mieszanki
mineralno-asfaltowej .
1 srednia
AC P, ACW, AC 17 13,0

Tablica 13. Dopuszczalne odchytki dotyce pojedynczego wyniku badangxedniej arytmetycznej wynikéw batla
zawartgci ziaren, [%(m/m)]

_Rodzaj mieszanki_ Liczba wynikéw bada
mineralno-astaltowe;j
1 srednia
Mieszanki gruboziarniste -9 +5 +5,0

6.4.3 Dopuszczalne odchytki gruba warstwy nie mog by¢ wieksze od 10% projektowanej gruied warstwy
dlasredniej z wielu oznacze 15% dla pojedynczego oznaczenia.

6.4.4Pochylenia poprzeczne winnydygodne z dokumentacja projektpwtolerancj +0,5%.

6.4.505 jezdni w planie winna kiyusytuowana zgodnie z dokumentgpjojektovws z toleranci 5 cm.
6.4.6. Szeroké¢ warstwy

Szerokd¢ warstwy nie mee sk rozni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz + 5 cm.
6.5. Zakres i castotliwos¢ badan Wykonawcy.

6.5.1Zakres i cgstotliwos¢ bada zapisano w tablicy pongj

Tablica 14.
Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwo$¢ bada i pomiaréw
1 Temperatura powietrza Kazdego dnia w momencie ukiadania i na_;'nia w cigu 24h przed
rozpoczciem uktadania

2 Temperatura MMA Kazdy pojazd po wytadowaniu do ukladarki

3 Ocena wizualna MMA Kazdy pojazd po wytadowaniu do uktadarki

4 Gruba¢ wykonywanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegachsigy) co 25 m

5 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkuidrafiugdici 1 km i gltdwne punkty tukéw
Ocena wizualna jednorodém powierzchni . .

6 Catla powierzchnia
warstwy

7 Ocena wizualna, jaké zlacz, spoin i krawdzi Cata dlugéé zlacz, spoin i krawdzi

. W osi podhinej jezdni i krawdziach co 20 m,na krzywych co 10m oraz

8 | Raxdne wysokeciowe warstwy P e punk\fach gtéwnych fukéw ™

9 Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diugm 1 km

10 Uksztattowanie osi w planie Giéwne punkty tukibee 500m na prostych

6.5.2. Réwnd¢ warstwy podbudowy

A. Ocena réwnéci podiwnej

Do oceny réwnéci podtuznej warstwy podbudowy nalg stosowd jedrg z nas¢pujacych metod:

1) meto@ pomiaru réwnowzng uzyciu taty i klina, okrélonych w Polskiej Normie - planografem,

2) meto@ wykorzystania taty i klina, okéonych w Polskiej Normie.

Stosowanie taty czterometrowej i klina dopuszczalsi oceny rowngi podtuznej gdzie nie mana wykorzysta
innych metod.
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W wypadku gdy konieczne jest stosowanie metody odveanej wycia faty i klina, okrélonych w Polskiej
Normie, pomiar wykonuje sinie rzadziej i co 10m. Wymagana rowi® podiwna jest okrdona przez
wartasci odchyler réwnaici, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stangayich 95% i 100%
liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. BPradchylenie rowngi rozumie s} najwicksz odlegtcé¢
miedzy tay a mierzog powierzchna.

Wartdsci odchyle dla drogi klasy G, Z, L, i D wytane w mm, okréa tabela:

Klasa drogi Elementy nawierzchni 95% 100%

1 2 3 4

Pasy ruchu zasadnicze,
G.Z LiD dodatkovye, wjczania i i <13
wytgczania, utwardzone

pobocza

Wymagania dotyce réwndci podiuznej powinny by spetnione w trakcie wykonywania robét i po ich
zakaczeniu.

B. Ocena réwnéti poprzecznej

Do pomiaru poprzecznej rowém nawierzchni powinna ldy stosowana metoda réwnomme metodzie z
wykorzystaniem taty i klina, okééonych w Polskiej Normie. Pomiar powiniendwykonywany nie rzadziej ni
co 5 m, a liczba pomiaréw nie o by mniejsza ni 20. Wymagana rowré poprzeczna jest okilena przez
wartasci odchyler réwnaici, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stangayich 90% i 100%
albo 95% i 100% liczby wszystkich pomiaréw na baaarodcinku. Odchylenie réwioi oznacza najwksz
odlegta¢ migdzy taty a mierzoy powierzchra w danym profilu. Wartéci odchyle, dla klasy drogi G, Z, L i D
wyrazone w mm, okréa tabela:

Klasa drogi Elementy nawierzchni 90% 95% 100%

1 2 3 4 5

Pasy ruchu zasadnicze,
G.Z LiD dodatkowe, wi_czamal i i <18
wytgczania,

utwardzone pobocza

Wymagania dotycgce roéwndci poprzecznej powinny ldyspetnione w trakcie wykonywania rob6t i po ich
zakaczeniu.

6.5.3. Rzdne wysokdciowe

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny byzgodne z dokumentagcprojektows, z tolerangj -1 cm, +0 cm.

6.6.Nazyczenie Zamawiapego Wykonawca przekazuje probkytych wyrobéw zgodnie z p. 8.9.1 WT-2.

6.7.Badania kontrolne przeprowadza laboratorium wyzoaazprzez Zamawiggego.
W razie nie wyznaczenia takiej placéwki badaniatkaine przeprowadza Wykonawca.

Rodzaj i zakres bada

6.7.1. Mieszanka

- uziarnienie

- zawartd¢ lepiszcza

- temperatura mknienia lepiszcza odzyskanego

- gestas¢ | zawartd¢ wolnych przestrzeni probki,
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6.7.1. Warstwa

- wskanik zag:szczenia

- spadki poprzeczne

- ilos¢

- grubai¢

- zawartd¢ wolnych przestrzefi
a - jedno badanie na 3000m

Dopuszczalne odchytki skladu mieszanki mineralmbpodanej w recepcie:

Tablica 15.
Granice dopuszczalnych odchytek [% bezwdgie]
) Mieszanki mineralno — asfaltowe watowane
Oceniany parametr ] ]
Podziat wg klas drogi Asfalt lany
A, S GP, G Z L
Zawartac ziaren < od 2,1 do 3,0 0d 2,1do 3,5 od 2,1 do 4,0 od 3,3,80
0,063 mm
Za""artd’fﬁnzr:qare” >2.0] " 547,0do 10,0 od 7,0 do 12,0 od 7,0 do 140 0di5,02,0

7. Obmiar robot

7.1 Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@0'W/ymagania ogélne”.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru jest T wyréwnania mieszankmineralno-bitumicza.
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00®0.0

8. Odbiér robot
8.1 Ogblne zasady odbioru robot

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektowy i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg niniejszej ST daty wymbizytywne.

W razie odchylé wiekszych od dopuszczalnych Zamaw®@j maze dokond potracen wedtug zasad zapisanych
ST D-M.00.00.00. lub WT-2.

9. Podstawa ptatndci

Platng¢ za 1 T ulaonej warstwy wyréwnania nalg przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgnakosci
wykonywanych robot, na podstawie wynikéw pomiardvada laboratoryjnych.

Cena 1 T obejmuje:
- oznakowanie robdt,
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- opracowanie receptury i koszt jej weryfikaciji,
- wykonaniu zarobu prébnego,
- regulacg wysokaci urzadzen
- zakup i dostarczenie wyrobow oraz materiatow,
- wytworzenie mieszanki,
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- dostarczenie mieszanki do miejsca wbudowania,

- wykonanie spoin,

- mechaniczne rozienie mieszanki,

- wykonanie zicz,

- zagszczenie,

- wykonczenie krawdzi

- przeprowadzenie baddaboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfijkac

10. Przepisy zwazane
10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdélne

10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgzane z badaniami materialdw wystijagcych w niniejszej

ST)
2.

3.
4.

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

Metody badania cementu — Oznaczavi@rtdci chlorkow,
dwutlenku vegla i alkaliéw w cemencie

Wapno budowlane —€&z2: Metody badé

Badania podstawowych $elavosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznychséstaosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznychséstaosci kruszyw — Oznaczanie
ksztaltu ziaren za pomaevskanika ptaskdci

Badania geometrycznych dstavosci kruszyw — Cgsé 4:
Oznaczanie ksztaltu ziaren — Wk ksztattu

Badania geometrycznychséstaosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartgi ziaren o powierzchniach powstatych
w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych dsiavosci kruszyw — Cgs¢ 6:
Ocena wiéciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu
kruszywa

Badania geometrycznych $eiosci kruszyw — Ocena
zawartéci drobnych czstek — Badania bkitem
metylenowym

Badania geometrycznychseit@osci kruszyw — Cgs¢ 10:
Ocena zawartmi drobnych czstek — Uziarnienie
wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizyczrnydsciwosci kruszyw —
Metody oznaczania odporw na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizyczrydsciwosci kruszyw —
Oznaczanie gstasci nasypowej i jamistai

Badania mechanicznych i fizyczrydsciwosci kruszyw —
Czé¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,
zag:szczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizyczrnydsciwosci kruszyw —
Cz$¢ 5: Oznaczanie zawadii wody przez suszenie w
suszarce z wentylagj

Badania mechanicznych i fizyczrnydsciwosci kruszyw —
Czeé¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizyczrydsciwosci kruszyw —
Czé¢ 7: Oznaczanie ¢ptasci wypeilniacza — Metoda
piknometryczna

Badania mechanicznych i fizyczrydsciwosci kruszyw —
Czé¢ 8: Oznaczanie polerowalém kamienia

Badania wtwosci cieplnych i odporngci kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych —¢€z 1: Oznaczanie
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20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.
29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45,

46.

47.
48.

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1

[

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36
PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043
PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20

mrozoodpornéci

Badania wawosci cieplnych i odporngi kruszyw na
dziatanie czynnikbw atmosferycznych —¢&z 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej mejagbtowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracji igh

Asfalty i produkty asfaltowe — Oezrenie temperatury
migcknienia — Metoda Piécien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zzanie zawartgi wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azequimej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie pozostakui na
sicie  emulsji asfaltowych oraz trwdkd podczas
magazynowania metggozostatéci na sicie

Badania chemicznych detewosci kruszyw — Analiza
chemiczna

Badania chemicznych dstavosci kruszyw — Cgs¢ 4.
Oznaczanie podatéci wypetniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie rozpuszczaldc

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie temperatury
tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe —n@zzanie zawarfoi parafiny — Cgs¢ 1: Metoda
destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdmma twardnienie pod wptywem
ciepta i powietrza — G&¢ 1: Metoda RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Czs¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej metod hydrostatyczg

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 8: Oznaczanie zawa#ti wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 11: Okraglenie powazania pomidzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Czs¢ 12: Okrélanie wraliwosci na wod

Mieszanki mineralno-asfaltowi®letody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Czs¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gognco — Czs¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkadsciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie wart@i pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznyplowierzchniowych utrwale stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach prnaezonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe adBnie rozpadu — €& 1: Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metodaypeiniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvégania — Gg¢ 1: Beton Asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltow&ymagania — Gg¢ 20: Badanie typu
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49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetgégich stosowanych do mieszanek bitumicznych es€z
1: Badanie metagdPiescienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetgégich stosowanych do mieszanek bitumicznych es€z
2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @&mzanie nawrotu sgrystego asfaltéw
modyfikowanych

52.  PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie odporrigi na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cjgliwosci lepiszczy asfaltowych
metod; pomiaru cigliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @mzanie kohezji lepiszczy asfaltowych metod
testu wahadtowego

55.  PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci modyfikowanych asfaltéw —
Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @mzanie przyczepdoi emulsji bitumicznych
przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie energii deformaciji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypetniaczeyeky i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

61. PN-EN 14188-2 Wypetniaczeyeky i zalewy — Cgs¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie ézatpry zaptonu i palenia — Pomiar metod
otwartego tygla Clevelanda

63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptqalenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasialtowych i powierzchniowych utrwalena
drogach krajowych - Zagdzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowyélutostrad z dnia 19
listopada 2010 r.

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie ltsfiee na drogach krajowych - Zadzenie nr 102
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostradinza 19 listopada 2011 r.

66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje l&sfee na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

67. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiagldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpd30)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatny¢hpoétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych — Instytut Badawczy Drog i Mostow, Waawa 1997
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