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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji 

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robót pokrywczych dla 

termomodernizacji budynku ORLĘTA przy Centrum Administracyjnym do obsługi Placówek 

Opiekuńczo-Wychowawczych w Porszewicach. 

Klasyfikacja robót wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV). 

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty 

specjalistyczne 

45261000-4 Wykonywanie pokryć i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty 

1.2. Zakres stosowania specyfikacji 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana  jako dokument pod Zamówienie Publiczne przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Określenia podstawowe 

Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z 

obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 

1.4. Zakres robót objętych specyfikacją 

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą zasad wykonania 

pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej oraz wykonania obróbek blacharskich. 

W skład obróbek blacharskich zalicza się również wykonane z blachy podokienniki zewnętrzne. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2. MATERIAŁY 

Do wykonania pokrycia dachowego przewidziano elastomerowe zgrzewalne papy bitumiczne 

spełniające kryteria: 

Papa podkładowa  

papa podkładowa, termozgrzewalna, produkowana z bitumu modyfikowanego elastomerem SBS. 

Osnowę stanowi włóknina poliestrowa nietkana. Wierzchnia strona pokryta jest posypką z piasku, a 

spodnia strona folią termotopliwą. 

WŁAŚCIWOŚCI: 

MASA ASFALTOWA: bitum modyfikowany elastomerem SBS 

OSNOWA: włóknina poliestrowa nietkana 

GRUBOŚĆ: 4,0 mm 

STRONA WIERZCHNIA: piasek 

STRONA SPODNIA: folia termotopliwa 

SZEROKOŚĆ ZAKŁADU 80 mm 

 

Papa nawierzchniowa  

papa nawierzchniowa, termozgrzewalna, produkowana z bitumu modyfikowanego elastomerem SBS. 

Osnowę stanowi włóknina poliestrowa nietkana. Wierzchnia strona pokryta jest posypką z łupka 

mineralnego a spodnia strona folią termotopliwą. 

WŁAŚCIWOŚCI: 
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MASA ASFALTOWA: bitum modyfikowany elastomerem SBS 

OSNOWA: włóknina poliestrowa nietkana 

GRUBOŚĆ: 4,0 mm 

STRONA WIERZCHNIA: posypka mineralna 

STRONA SPODNIA: folia termotopliwa 

SZEROKOŚĆ ZAKŁADU 80 mm 

 

Materiały do obróbek blacharskich – blacha powlekana: 

Materiały stosowane do obróbek blacharskich powinny mieć m.in.: 

• Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 

• Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN,  

Wszelkie materiały do wykonania pokryć dachowych powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w 

normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego 

stosowania w budownictwie. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość i sprawdzenie materiału na podstawie dokumentów 

przedstawionych przez producenta lub dostawcę ( świadectwo dopuszczenia, aprobata techniczna). 

Wszelkie materiały do wykonania pokryć dachowych powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w 

normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego 

stosowania w budownictwie. 

Wszystkie materiały do pokryć dachowych powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z 

instrukcją producenta oraz według odpowiednich norm wyrobu. 

Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzane wpisem do dziennika 

budowy. 

 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Do wykonywania pokryć  dachowych w technologii pap zgrzewalnych używać następującego sprzętu :  

- palnik gazowy jednodyszowy z wężem o dług. min. 15,0 m;  

- mały palnik gazowy do obróbek dekarskich;  

- butla z gazem technicznym propan-butan o ładunku 11 kg;  

- wałek dociskowy z rolka silikonowa;  

Do ciecia blach obróbek blacharskich używać nożyc ręcznych lub mechanicznych wibracyjnych 

skokowych. Niedopuszczalne jest używanie elektronarzędzi wydzielających w czasie pracy energie 

cieplna (np. szlifierka kątowa).  

Rusztowanie zewnętrzne ramowe stosować przy montażu obróbek blacharskich okapowych oraz 

rynien i rur spustowych na 2-kondygnacyjnym segmencie obiektu. Dopuszczalne obciążenie pomostu 

w pojedynczym polu Q = 1,5 kN/m2.  

Montaż  oraz wytyczne eksploatacji rusztowań ramowych powinny odpowiadać wymaganiom 

zawartym w normach PN-M-47900-3:1996 i PN-M-47900-2:1996. 

 

4. TRANSPORT 

4.1. Wymagania ogólne  

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Wymaganiach ogólnych” ogólnej specyfikacji 

technicznej.  
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4.2. Transport materiałów  

Transport materiałów odbywa się przy w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem podczas 

jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, określony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do 

polskich przepisów przewozowych.  

4.3. Przechowywanie i składowanie materiałów  

Materiały izolacyjne powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem i 

zniszczeniem określony przez producenta. Instrukcja winna być dostarczona odbiorcom w języku 

polskim.  

Papy należy przechowywać w pomieszczeniach krytych chroniących przed zawilgoceniem, w miejscu 

zabezpieczonym przed działaniem promieni słonecznych. Jeśli papa znajduje się na paletach palety 

należy ustawiać w jednej warstwie. 

 

5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONYWANIA POKRYĆ 

Montaż membrany dachowej 

Przed przystąpieniem do prac należy dokonać pomiarów połaci dachowej, sprawdzić wielkość 

spadków dachu oraz ilość przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanować rozłożenie 

poszczególnych pasów pokrycia na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podręcznego 

projektu pokrycia z rozplanowaniem pasów szczególnie przy bardziej skomplikowanych kształtach 

dachu. Dokładne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiałów. 

Montaż mechaniczny membrany należy wykonać zgodnie z zaleceniami producenta przyjętego 

systemu. 

Podłoże musi być jednorodne, gładkie i wolne od wszelkiego rodzaju ostrych wypukłości, zadziorów, 

itp. Warstwa pod membraną musi być kompatybilna z membrana, odporna na rozpuszczalniki, 

czysta, sucha, wolna od zatłuszczeń i pyłu. 

Membrana może być stosowana w strefach klimatycznych gdzie średnia miesięczna temperatura nie 

spada poniżej -50°C.   Stała temperatura użytkowania membrany nie może być większa niż +50°C. 

Metoda mocowania liniowego:  

Rozwinąć rolkę membrany, ułożyć na 80 mm zakład, zgrzać natychmiast i przymocować do podłoża 

przy użyciu profilu. Stosować łączniki rekomendowane przez producenta. Odstępy między łącznikami 

powinny być zgodne z projektem mocowania opracowanym przez producenta. Wolne końcówki 

listew muszą  być zabezpieczone podkładkami. W celu zabezpieczenia membrany dachowej należy 

dodatkowo umocować pod listwami i w/w podkładkami krążki membrany. Pomiędzy stykającymi 

się końcami listew należy pozostawić odstęp ok. 10 mm. Nie należy mocować listew do podłoża przez 

ich skrajne otwory. Końcówki listew należy owinąć paskiem membrany i zgrzać. Po montażu listew, 

muszą one natychmiast zostać zakryte i uszczelnione pasami membrany. Wszelkie przejścia przez 

membranę jak również podstawy ścian attyk, świetlików itp., muszą być  zabezpieczone listwami.  

Metoda mocowania punktowego: 

Membranę  należy zawsze montować prostopadle do kierunku ułożenia profili blachy trapezowej, do 

mocowania używać  łączników z podkładkami zaopatrzonymi w „zęby” wzdłuż  zaznaczonej linii, 35 

mm od krawędzi membrany. Zakład przy zgrzewaniu rolek membrany wynosi 120 mm. 

Metoda zgrzewania:  

Przed przystąpieniem do prac miejsca zgrzewu należy przygotować . Do zgrzewania należy 

używać dmuchaw na gorące powietrze z możliwością kontroli temperatury powietrza: ręcznych wraz 

z wałkami dociskowymi lub automatycznych. (Rekomendowany sprzęt: Leister Triac Pid do 

zgrzewania ręcznego oraz Sarnamatic 661plus do zgrzewania automatycznego). Parametry 
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zgrzewania jak: temperatura, prędkość przesuwu, przepływ powietrza, nacisk i ustawienia sprzętu 

muszą zostać ocenione, sprawdzone i dostosowane do sprzętu i warunków klimatycznych panujących 

w danym momencie na budowie. Efektywna szerokość zgrzewu to minimum 20 mm. 

Ciągłość zgrzewu należy zbadać niewielkim śrubokrętem lub gwoździem. Wszelkie wady należy 

naprawić poprzez zgrzewanie gorącym powietrzem. 

 

Montażu rynien i rur spustowych należy dokonać z zastosowaniem dedykowanych do przyjętego 

systemu uchwytów i kotew montażowych 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót. 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w „Wymaganiach ogólnych”. 

Opis badań 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymaganiami niniejszej 

specyfikacji 

-sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną należy przeprowadzić przez porównanie 

wykonanych robót obróbek blacharskich z rysunkami i opisem technicznym oraz wymagań według 

specyfikacji technicznej i stwierdzenie wzajemnej zgodności za pomocą oględzin zewnętrznych. 

-sprawdzenie materiałów przeprowadzić na podstawie zaświadczeń jakości i innych dokumentów 

stwierdzających zgodność użytych materiałów z wymaganiami producenta. 

-sprawdzenie prawidłowości wykonania obróbek blacharskich należy przeprowadzić wzrokowo w 

czasie ich wykonywania, kontrolując stosowanie właściwych materiałów i grubość projektowaną 

blachy. 

Kontrola wykonania obróbek blacharskich 

Dokonać sprawdzenia: 

-ciągłości i szczelności obróbek blacharskich 

-sprawdzić skuteczność zamocowania blachy do podłożą 

-sprawdzić czy podczas prac nie została i zabrudzona uszkodzona powierzchnia blachy  

-sprawdzić z dokumentacją wymiarów i spadków obróbek  

-sprawdzenie ilości zużytych materiałów w odniesieniu do instrukcji producenta 

-sprawdzenie szczelności, pokrycie musi zapewniać szczelność, niedopuszczalne są jakiekolwiek 

przecieki 

Kontrola wykonania pokryć polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z powołanymi normami 

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora 

nadzoru: 

- w odniesieniu do prac zanikających (kontrola międzyoperacyjna) - podczas wykonania prac, 

- w odniesieniu do właściwości całego pokrycia (kontrola końcowa) - po zakończeniu prac. 

Uznaje się, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie właściwości  materiałów i pokrycia 

dachowego są zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej 

albo wymaganiami norm przedmiotowych. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Wymaganiach ogólnych”. 

Jednostka obmiarowi 
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Jednostką obmiarową jest metr kwadratowy rozwinięcia powierzchni wykonywanych pokryć lub 

obróbek blacharskich. Dla rynien i rur spustowych jednostką obmiarową jest mb. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT  

Ogólne zasady odbioru robót  

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Wymaganiach ogólnych”. 

Zgodność robót z dokumentacją projektową i ST  

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową i ST oraz pisemnymi poleceniami 

inspektora nadzoru. Odbiór powinien być w następujących fazach robót: 

po dostarczeniu na budowę materiałów: 

-wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta odpowiednimi 

dokumentami ( atesty, aprobaty itp.) 

-odbiór materiałów powinien obejmować sprawdzenie zgodności dostarczonych materiałów  

z dokumentacją projektową. 

po przygotowaniu podłoża: 

-sprawdzenie ciągłości warstwy izolacyjnej, sprawdzenie poprawności i dokładności obrobienia 

naroży, miejsc przenikania przewodów i innych elementów przez izolację. 

po wykonaniu obróbek blacharskich i pokryć: 

- sprawdzenie połączeń i prawidłowości ich wykonania 

- sprawdzenia wykonania: estetyczności, braku uszkodzeń blachy, zabrudzenia itp. 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Dokumentacja 

Odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu dokonujemy na podstawie: 

- wpisu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie z dokumentacją 

projektową i specyfikacją techniczną 

- innych zapisów Inspektora nadzoru o wykonaniu robót 

Zakres robót zanikających lub ulegających zakryciu pisemnie określa Inspektor nadzoru lub 

dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru. 

Odbiór końcowy 

Odbiór końcowy następuje po stwierdzeniu spełnienia warunków zawartych w punkcie 6. 

Do odbioru robót wykonawca przedstawia 

- zaświadczenia jakości materiałów 

- protokoły odbiorów częściowych 

- zapisy w dzienniku budowy Nadzoru o wykonaniu robót. 

 

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

Dokumentacją odniesienia jest: 

1. Specyfikacja Istotnych Warunków Zamówienia dla przedmiotowego zadania, 

2. umowa zawarta pomiędzy Wykonawca a Zamawiającym wraz z harmonogramem robót 

3. zatwierdzona przez Zamawiającego dokumentacja wykonawcza ww. zadania 

4. normy 

5. aprobaty techniczne 

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji. 

Najważniejsze normy i dokumenty: 

PN-B-02361:1999 Pochylenie połaci dachowych  
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AT ITB – 15-4547/2002 Blachy stalowe powlekane i miedziane  z rąbkiem stojącym  

AT ITB – 15-2889/2003 Blachy stalowe powlekane trapezowe  

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania 

techniczne przy odbiorze  

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z blachy stalowej 

układanych na ciągłym podłożu  

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i 

welonu szklanego 

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powłok asfaltowych 

PN-B-02872:1998 Określanie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez wyroby dachowe. 

WTWiOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót – ITB Instrukcje montażu wybranego 

producenta papy termozgrzewalnej. 

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 

BN-82/6733-01 Emulsja asfaltowa do gruntowania. 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych tom I – Budownictwo 

ogólne część 3. 

 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy 

od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem polskim. 

Wykonawca będzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Jest zobowiązany do 

odpowiedzialności za spełnienie wszystkich wymagań prawnych w odniesieniu do używanych 

opatentowanych urządzeń lub metod. 

 


