SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Roboty posadzkowe
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robdét posadzkowych
termomodernizacji budynku ORLETA przy Centrum Administracyjnym do obstugi Placéwek
Opiekunczo-Wychowawczych w Porszewicach.
Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45431000-7 Ktadzenie ptytek
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zaméwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni
Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,
Podktad betonowy — wykonany z betonu, o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchosci, na
ktérym wykonuje sie posadzke zywiczng
Wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
Oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukgji.
1.4. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg wykonania:
e warstw podposadzkowych tarasu
e posadzek ptytek ceramicznych na tarasie
e oktadzin ceramicznych na schodach wejsciowych
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach Ogdlnych”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ptytki gresowe
Wymagania minimalne :
o - plytki gresowe
e -grubos¢ 14mm
e - odpornosc¢ na plamienie min. klasa 4.
e - wytrzymatosé na zginanie min 35 N/mma2,
e - odpornosé na Scieranie wgtebne — max 175 mm3 materiatu startego, zgodne z
wymaganiami PN-ISO 13006:2001 dla grupy Bla.
e - antyposlizgowosc R=11wgDIN 51130,
e - odpornos¢ na odczynniki chemiczne UA, ULA, UHA,
e - uktadanie na kleju samorozptywnym
e Jako ptytki podtogowe przewidziano zastosowanie ptytek gresowych :
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e mrozoodporne o nasigkliwosci E<=3% sklasyfikowane (wg PN-EN 87:1994jako):
o - Al

e - BI

o |ub o nasigkliwosci E<0,5%, sklasyfikowane (wg PN-EN 87:1994) jako:
e - Alla

e - Blla

e Nalezy stosowac ptytki nieszkliwione - pétmatowe, zabezpieczone antyposlizgowo
o Kolor ptytek — zgodnie z uzgodnieniem projektanta i Inspektora Nadzoru

e Wymiary robocze powinny umozliwia¢ wykonanie spoiny o grubosci 5mm

e Dopuszcza sie stosowanie jedynie ptytek ceramicznych pierwszego gatunku.

e  Ptytki o $redniej nasigkliwosci wodnej E<=3%, powinny spetnia¢ wymagania norm:
e PN-EN 121 - dla ptytek formowanych metodg B - prasowane na sucho

e PN-EN 176 -dla ptytek formowanych metoda A - ciggnione

e Ptytki o Sredniej nasigkliwosci wodnej E<0,5%, powinny spetnia¢ wymagania norm:
e PN-EN 177 - dla ptytek formowanych metodg B - prasowane na sucho

e PN-EN 186 - dla ptytek formowanych metodg A - ciggnione

e Ptytki ceramiczne ich opakowania powinny mie¢ nizej podane oznaczenia:

e Znak handlowy producenta i / lub wtasciwy znak fabryczny i kraj pochodzenia

e  Gatunek — wyfacznie 1

e Odpowiednia norma europejska lub krajowa

e Wymiar nominalny i roboczy

e Rodzaj powierzchni ptytki (szkliwiona / nieszkliwiona)

Podktad sczepny

Bezrozpuszczalnikowy, gotowy do uzytku, szybkoschnacy, jednokomponentowy podktad na bazie
akrylu styrenowego. Po wyschnieciu produktu zagruntowana powierzchnia jest szorstka i
charakteryzuje sie zwiekszong przyczepnoscia.

Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw. Do podtdg i $cian. Do przygotowania niechtonnych
podtozy przed przystgpieniem do szpachlowania i ukfadania ptytek oraz wylewania mas
samopoziomujgcych.

Dane techniczne (w warunkach normatywnych — w temp. +200C i wilgotnosci wzglednej powietrza
60%)

Zuzycie: ok. 0,1 - 0,15 kg/m2 , zaleznie od chtonnos$ci podtoza

Czas schniecia na podtozach chtonnych: ok. 1 godz.

Temp. stosowania: > +5°C

kolor: zotty

Podktad cementowy

Fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania posadzek i cementowych podktadéw
podtogowych, do obrdbki recznej lub maszynowej.

Sktad Cement, piasek, dodatki.

Produkt moze by¢ stosowany na wszystkich podtozach mineralnych, do wykonywania jastrychéw
zespolonych, na warstwach oddzielajgcych, ptywajacych oraz ogrzewanych. Nadaje sie réwniez do
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stosowania na zewnatrz jako podkfad na tarasach i balkonach pod warunkiem wykonania na nim
izolacji.

Dane techniczne

Maksymalna wielkos¢ ziarna: 4mm

Gestos$¢ nasypowa suchego produktu: ok. 2000 kg/m3

Wytrzymatosé na Sciskanie (28 dni): > 20,0 N/mm?2

Wytrzymatos¢ na zginanie (28 dni): > 5,0 N/mm?2

Klasa odpornosci na Scieranie : A 15

Wspdtczynnik przewodzenia ciepta A: 1,4 W/mK

Zalecana grubos¢ warstwy: 10 -100 mm

Zuzycie wody: ok. 2,5 | wody na worek 25 kg, ok. 4 | wody na worek 40 kg
Zuzycie: ok. 20 kg/m2 /1 cm grubosci

Zaprawa wyroéwnujaca

Zaprawa wyréwnujaca na bazie cementu, mrozoodporna.

Do miejscowego wyréwnywania $cian i podtdg oraz wypetniania ubytkdow w podtozu przed
prowadzeniem dalszych prac tj. uktadanie ptytek ceramicznych, wykonywanie izolacji podptytkowych,
wylewanie mas samopoziomujacych itp. w budynkach mieszkalnych oraz uzytecznosci publicznej. Do
stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkdéw w zakresie grubosci 2 — 30 mm.

Dane techniczne (w warunkach normatywnych — w temp. +200C i wilgotnosci wzglednej powietrza
60%)

Zuzycie: ok. 1,6 kg/m2 na 1 mm grubosci warstwy

Zapotrzebowanie na wode: ok. 5 |/worek 25 kg;

Czas uzycia: ok. 3,0 godz.

Maksymalna grubos$¢ warstwy: ok. 30 mm

Zaprawa klejowa do ptytek

Wysokoelastyczna, rozptywna, wodo- i mrozoodporna, grubowarstwowa ( do 20 mm ) zaprawa
klejowa na bazie szarego cementu o wydtuzonym czasie otwartym. Sklasyfikowana wg normy PN-EN
12004:2008 - C2 E S1. Zaprawa o podwyzszonej wytrzymatosci na odksztatcenia poprzeczne.

Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkdéw w miejscach narazonych na trudne warunki
uzytkowania. Do przyklejania podtogowych ptytek ceramicznych kazdego typu, ptytek gresowych oraz
ptyt z kamieni naturalnych. Szczegédlnie zalecana do ptytek sredniego i duzego formatu. Nadaje sie do
stosowania na podtozach odksztatcalnych i o podwyzszonych wymaganiach . Odpowiednia na
balkony , tarasy i ogrzewania podfogowe . Pozwala na profilowanie niewielkich spadkéw i
wypetnianie nieréwnosci podfoza.

Dane techniczne (w warunkach normatywnych — w temp. +200C i wilgotnosci wzglednej powietrza
60%)

Zuzycie: ok. 1,5 kg/m2 / 1mm grub. warstwy,

Zapotrzebowanie wody: ok. 5,5 - 6,0 |/worek 25 kg;

Czas dojrzewania: ok. 5 minut

Czas uzycia: do 4 godz.

Czas otwarty: do 30 min.

Czas korygowania: do 10 min

Grubos¢ warstwy: min. 3 mm, max. 20 mm
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Zaprawa do fugowania

Wodo- i mrozoodporna, elastyczna, hydrofobizowana - z efektem perlenia, wigzaca hydraulicznie,
drobnoziarnista, wysokowytrzymata zaprawa do fugowania na bazie cementu. Wysoka trwatos¢
koloru, niska nasigkliwosé, szeroki zakres stosowania. Klasyfikacja: CG2 WA wg PN-EN 13888:2004.
Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw. Do wypetniania spoin miedzyptytkowych
wewnatrz pomieszczen, na podfozach podwyzszonych obcigzeniach termicznych, na ogrzewaniu
podtogowym oraz na tarasach i balkonach budynkéw mieszkalnych oraz uzytecznosci publicznej. Do
stosowania w zakresie szerokosci od 2 do 7 mm. Nadaje sie do wypetniania spoin w ptytkach
ceramicznych, gresowych, kamiennych, ptytach z kamienia sztucznego, mozaiki itp.

Dane techniczne (w warunkach normatywnych — w temp. +200C i wilgotnosci wzglednej powietrza
60%)

Zuzycie: ok. 0,5-0,9 kg/m2

Temp. stosowania: > +5°C

Czas odczekania pomiedzy mieszaniem z woda: ok. 5 minut

Czas uzycia: ok. 2 godz.

Uktadanie ptytek: po ok. 24 godz.

Szerokosé spoiny: 2 do 7 mm

llo$¢ wody zarobowej: ok. 0,31/ 1 kg

Kolor: 24 kolory (patrz wzornik kolorow)

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”.
Wykonaweca przystepujacy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujgcych wtasciwg, to jest spetniajgcg wymagania specyfikacji technicznej jakosc¢
robot.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zardwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu  czynnosci  pomocniczych oraz w  czasie  transportu, zatadunku
i wytadunku materiatéw, sprzetu itp.
Wykonawca chcacy przystgpi¢ do robét przewidzianych niniejszg specyfikacjag musi wykazac sie co
najmniej dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami:
e higrometrem do oceny wilgotnosci podtoza,
e poziomnicg laserowg i 2-metrowymi tatami do sprawdzania réwnosci powierzchni,
e zestawem ostrych nozy do wyktadzin,
e wiertarkg i wkretarkg do wykonywania listew ozdobnych oraz drobnym sprzetem jak
pace, pedzle, szczotki itp.
e mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym
e pojemniki do kleju

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”
Wykonawca moze uzywac tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng negatywnie na jakosc
przewozonych materiatdw. Przewozone materialy powinny by¢ zabezpieczone przed
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przemieszczaniem sie i uktadane zgodnie z warunkami transportu wskazanymi przez producenta.
Podczas transportu wyktadzina powinna by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniem, zawilgoceniem,
zatamaniem rulonu, odbarwieniem i zakurzeniem.

Transport powinien odbywac sie krytymi srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie tadunku
powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczgcymi transportu samochodowego. Rolki
przechowywa¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym na bezpos$rednie dziatanie
promieni stonecznych i opadéw atmosferycznych. Materiat izolowa¢ od podtoza sktadajgc je np. na
podestach.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robét
Ogdlne warunki wykonywania robdt podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”
Wszystkie prace zwigzane z montazem powinny by¢ wykonywanie zgodnie z projektem specyfikacja
techniczng, poleceniami Inspektora Nadzoru i Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury Dz.U. Nr.75
rok 2002.
Posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z oznaczong na rysunkach konstrukcjg podtogi okreslajaca
poszczegdlne warstwy.
W pomieszczeniach nalezy w podtodze zainstalowaé urzadzenia odptywowe oraz izolacje
wodoszczelng bezposrednio pod posadzky. Posadzke nalezy utozy¢ ze spadkami zapewniajgcymi
swobodny odptyw wody z jej powierzchni.
Przed przystgpieniem do robdt podtogowych — warstw izolacyjnych i podktadu — $ciany i sufity
powinny by¢ otynkowane. Do wykonczenia powierzchni (przyklejenia ptytek, mozna przystgpi¢ po
zakonczeniu wszystkich innych robdét budowlanych, a szczegdlnie po wyschnieciu i pomalowaniu
tynkdéw, oraz wyschnieciu podkfadu.
Temp. pomieszczeri, w ktdrych wykonuje sie nawierzchnie podtogi, nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.
Podktady i wylewki samopoziomujgce wykonywane na mokro z mieszanki betonowej lub gotowych
zapraw. Przy wykonywaniu podktadéw i wylewek szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na dodatek wody,
ktéry powinien by¢ mozliwie najmniejszy — wzgledy wyciekania, zalewania czy zawilgacania
pozostatych warstw izolacyjnych.
Powierzchnie po uprzednio usunietych warstwach wykoniczeniowych nalezy oczysci¢ z pozostatosci
warstw klejgcych. Luznie i niezwigzane czesci usungé, powierzchnie zagruntowad, ubytki uzupetnic
wiasciwymi dla przyjetego systemu masami szpachlowymi.

Posadzki z ptytek

Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5 °C. Temperature
te nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robdt oraz w czasie wigzania i
twardnienia zaprawy.
Materiaty uzyte do wykonywania posadzki powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robot.
Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podtég w pomieszczeniach mokrych nalezy
sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych, min. 1.5%.
Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykoriczeniowym.
Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawierac pustych miejsc.
Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzaé tak, aby docinki
ptytek przy krawedziach (koricach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.
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Przygotowanie podtoza przed utozeniem posadzki:
Z powierzchni istniejgcego podfoza nalezy usungé¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak rowniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos$é, piaszczace i
ttuszczace sie warstwy zapraw.
Podtoze powinno by¢ nosne, a wytrzymatos$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B — 10107 nie
mniejsza nil 0.5 MPa.
Podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknieé i szczelin.
Wilgotnos¢ nie moze przekracza¢ 2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu

Zakres roboét zasadniczych
Posadzki z ptytek ceramicznych uktadac na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie.
Do ukfadania stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju
ptytek.
Roboty posadzkowe rozpocza¢ od utozenia spoziomowanych ptytek-reperdw, ktérych powierzchnia
wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotnoscia
wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktdrych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na ptytkach
reperach.
Prawidtowos¢ ptaszczyzny uktadanych pdl kontroluje sie tata przyktadana do paséw kierunkowych.
Spoiny wypetnia sie zaprawa do spoinowania.
Posadzki z ptytek wykonczy¢ cokolikiem. Wykonanie cokolikdw jak oktadziny Scienne. Spoiny na styku
$ciana/podtoga spoinowad fugg silikonowa.

Wykonywanie podktadow podtogowych
Podktad podtogowy wzmocniony wtéknami
1. Podtoze Poditoze musi by¢ twarde, nosne, odkurzone, oczyszczone z wykwitéw i luznych
zanieczyszczen, wyfrezowane. Musi by¢ wystarczajgco szorstkie i rGwnomiernie nasigkliwe. Nie moze
by¢ wodoodporne.
2. Przygotowanie produktu Przy obrdbce recznej zawartos¢ opakowania wymiesza¢ z odpowiednig
iloscig czystej wody. Czas mieszania 3 - 5 min. Zawsze wymieszac¢ cafg zawartos¢ opakowania.
Podczas obrébki mechanicznej woda jest dawkowana automatycznie.
3. Nanoszenie Po naniesieniu przygotowanej mieszanki na podtoze, rozprowadzi¢ jg, wyrdéwnad,
zagescic i zaleznie od potrzeb wygtadzi¢ lub pozostawi¢ na ostro. Produkt mozna réwniez podawac
maszynowo.
4. Zalecenia i uwagi Podczas stosowania temperatura podifoza nie moze byé nizsza niz +5°C. Swiezo
przygotowane powierzchnie utrzymywaé w stanie wilgotnym przez min. 2 dni. Chroni¢ przed
dziataniem bezposrednim promieni stonecznych, deszczu i silnego wiatru. W przypadku
wykorzystania dodatkdw do betonu, nalezy przestrzegac zalecen ich producenta.
Zaprawa wyrownujaca
Podtoze musi by¢ twarde, zwarte, stabilne, niezmrozone, odpylone i odttuszczone oraz wolne od
olejow i srodkéw zmniejszajgcych przyczepnosc.
Stosowadé na: beton, jastrych, gazobeton, klinkier, tynki cementowe, tynki cem.- wapienne , cegty i
bloczki ceramiczne, pustaki itp.; w obrebie pomieszczen mieszkalnych oraz budynkéw uzytecznosci
publicznej, w obrebie balkonéw i taraséw, ogrzewania podiogowego, basendw i zbiornikéw
wodnych.
Nie stosowac na: drewno, metal, tworzywa sztuczne, podtoza na bazie cementu przed zakoriczeniem
procesow wigzania.
Przygotowanie podtoza: oczysci¢ z pytu i kurzu, zagruntowac odpowiednim preparatem.
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Zalecane narzedzia: Wolnoobrotowe mieszadto elektryczne, paca stalowa, kielnia.

Przygotowanie produktu: Wsypaé zawartos¢ worka do odpowiedniej ilosci czystej wody i mieszac
przez ok. 3 min. czystym, wolnoobrotowym mieszadtem do uzyskania jednorodnej masy.

Stosowanie: Uzywajgc odpowiedniej pacy stalowej, nanosié¢ zaprawe na odpowiednio zagruntowane
podtoze w ilosci pozwalajacej na uzyskanie wiasciwie wyréwnanej powierzchni. Stosowac wytacznie
Swiezg zaprawe. Niedopuszczalne jest dodawanie wody do twardniejgcej zaprawy w celu wydtuzenia
czasu uzycia. Przy wyréwnywaniu wiekszych powierzchni zaleca sie wykonanie wielokierunkowego
naciecia S$wiezo wykonanej powierzchni w celu zwiekszenia przyczepnosci kolejnych materiatéw.
Dodanie zbyt duzej ilosci wody zarobowej moze by¢ przyczyng obnizenia wytrzymatosci koricowej
produktu. Uktadanie ptytek po ok. 48 godz. Nie miesza¢ i nie dodawacé zadnych innych materiatow.
Pielegnacja: Przez ok. 24 godziny chroni¢ wyréwnang powierzchnie przed obcigzeniami
mechanicznymi i termicznymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét
Dostarczone na plac budowy materialny nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét.
Przed przystgpieniem do robdét oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bylyby prace
odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty by¢é wykonane wczesniej zostaty
juz zakoniczone.
W tej fazie zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
e sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
rownosci, ewentualnych ubytkdw, porowatosci, czystosci,
e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej
dtugosci 2 m przyktadanej w rdinych kierunkach i w wielu miejscach; przeswit
pomiedzy tatgy, a badang powierzchnia nalezy mierzyé z doktadnosci do 1 mm,
e sprawdzenie stanu zawilgocenia,
e sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu,
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciw-
skurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.
6.3. Badania w czasie wykonywania robét.
W czasie wykonywania robét nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonywanych prac z zatozeniami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j.
W szczegdlnosci kontrolowad nalezy :
¢ wykonanie wylewki samopoziomujacej,
e prawidtowosc¢ utozenia wzoru, badz kierunek uktadania runa,
e prawidtowosé wykonania stykéw wyktadzin,
6.4. Badania po wykonaniu robét.
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Po wykonaniu robét i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowa nalezy dokonac préb i
pomiaréw. Préby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzi¢ osiggniecie
zaktadanych rezultatow i zgodnos¢ z przepisami.
W szczegdlnosci sprawdzi¢ nalezy:
e jakosci (wyglad) catych powierzchni wyktadzin, prawidtowosci wykonania krawedszi,
narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji,
6.5. Jednostkg obmiarowa jest m2

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.
Jednostkg obmiarowsg jest ;
- jeden metr kwadratowy utozonej wyktadziny
- jeden metr biezgcy zamontowanej listwy przysciennej

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.
Odbidr po spetnieniu warunkdéw z punktu 6.

8.2. Zgodnosc¢ robot z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczna
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowsq i specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru.
Odbiory nalezy przeprowadza¢ dla kazdej posadzki w poszczegdlnych pomieszczeniach osobno. W
protokdle nalezy odnotowac fakt wykonania poprawek, okreslajgc ich rodzaj i miejsce. Podstawg
odbioru robdt sg badania obejmujace:

- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot
Po odbiorze sporzadza sie protokdét powykonawczy, ktéry zawiera szczegétowy obmiar robét. W
przypadku wystgpienia poprawek w protokdle nalezy odnotowac ten fakt z
okresleniem terminu ich wykonania.

9. Dokumenty odniesienia
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia dla przedmiotowego zadania,
umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
normy

ik wN

aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy i dokumenty:
PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
PN-EN ISO 10 545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10 545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.
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PN-EN ISO 10 545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10 545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiacej

PN-EN 1SO 10 545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na uderzenie metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10 545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na wgtebne $cieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10 545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10 545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10 545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10 545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10 545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN I1SO 10 545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN I1SO 10 545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10 545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10 545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie uwalnianego otowiu i kadmu z ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10 545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie matych réznic barwy.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchniowej wg skali Mohsa
PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06256 Beton odporny na scieranie.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg mtotka
Schmidta typu N

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa  badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie

BN-73/6736-01 Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie

PN - EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN - EN 1307:2001 Widékiennicze pokrycia podtogowe. Klasyfikacja dywandéw z okrywa.

PN-B-02854 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania rozprzestrzeniania ptomieni po
posadzkach podfogowych.

PN-EN ISO 11654:1999 Akustyka. Wyroby dZwiekochtonne uzywane w budownictwie. WskaZnik
pochtaniania dzwieku.

PN —ISO 9052-1:1994/Ap1:1999 Akustyka. Okreslenie sztywnosci dynamicznej. Materiaty stosowane
w ptywajgcych podtogach w budynkach mieszkalnych.
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-Swiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdlnych wyrobdéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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