SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Pokrycia dachowe i obrobki blacharskie
ST 01.09



1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robdét pokrywczych dla
termomodernizacji budynku ORLETA przy Centrum Administracyjnym do obstugi Placéwek
Opiekunczo-Wychowawczych w Porszewicach.
Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne
45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zaméwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej dotycza zasad wykonania
pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej oraz wykonania obrébek blacharskich.
W sktad obrdbek blacharskich zalicza sie rowniez wykonane z blachy podokienniki zewnetrzne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Do wykonania pokrycia dachowego przewidziano elastomerowe zgrzewalne papy bitumiczne
spetniajace kryteria:

Papa podktadowa

papa podktadowa, termozgrzewalna, produkowana z bitumu modyfikowanego elastomerem SBS.
Osnowe stanowi wtdknina poliestrowa nietkana. Wierzchnia strona pokryta jest posypka z piasku, a
spodnia strona folig termotopliwg.

WEASCIWOSCI:

MASA ASFALTOWA: bitum modyfikowany elastomerem SBS
OSNOWA: widknina poliestrowa nietkana
GRUBOSC: 4,0 mm

STRONA WIERZCHNIA: piasek

STRONA SPODNIA: folia termotopliwa

SZEROKOSC ZAKLADU 80 mm

Papa nawierzchniowa

papa nawierzchniowa, termozgrzewalna, produkowana z bitumu modyfikowanego elastomerem SBS.
Osnowe stanowi witdknina poliestrowa nietkana. Wierzchnia strona pokryta jest posypka z tupka
mineralnego a spodnia strona folig termotopliwa.

WLASCIWOSCI:
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MASA ASFALTOWA:  bitum modyfikowany elastomerem SBS
OSNOWA: widknina poliestrowa nietkana
GRUBOSC: 4,0 mm

STRONA WIERZCHNIA: posypka mineralna

STRONA SPODNIA: folia termotopliwa

SZEROKOSC ZAKtADU 80 mm

Materiaty do obrébek blacharskich — blacha powlekana:
Materiaty stosowane do obrébek blacharskich powinny mie¢ m.in.:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
Wszelkie materiaty do wykonania pokryé dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ i sprawdzenie materiatu na podstawie dokumentéw
przedstawionych przez producenta lub dostawce ( $wiadectwo dopuszczenia, aprobata techniczna).
Wszelkie materiaty do wykonania pokryé dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.
Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika
budowy.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Do wykonywania pokryé dachowych w technologii pap zgrzewalnych uzywaé nastepujacego sprzetu :
- palnik gazowy jednodyszowy z wezem o dtug. min. 15,0 m;

- maty palnik gazowy do obrébek dekarskich;

- butla z gazem technicznym propan-butan o tadunku 11 kg;

- watek dociskowy z rolka silikonowa;

Do ciecia blach obrébek blacharskich uzywa¢ nozyc recznych lub mechanicznych wibracyjnych
skokowych. Niedopuszczalne jest uzywanie elektronarzedzi wydzielajgcych w czasie pracy energie
cieplna (np. szlifierka katowa).

Rusztowanie zewnetrzne ramowe stosowac przy montazu obrdbek blacharskich okapowych oraz
rynien i rur spustowych na 2-kondygnacyjnym segmencie obiektu. Dopuszczalne obcigzenie pomostu
w pojedynczym polu Q =1,5 kN/m2.

Montaz oraz wytyczne eksploatacji rusztowan ramowych powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach PN-M-47900-3:1996 i PN-M-47900-2:1996.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogdélnych” ogdlnej specyfikacji
technicznej.
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4.2. Transport materiatéw
Transport materiatéw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do
polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim.
Papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych chronigcych przed zawilgoceniem, w miejscu
zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych. Jesli papa znajduje sie na paletach palety
nalezy ustawia¢ w jednej warstwie.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA POKRYC

Montaz membrany dachowej

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potfaci dachowej, sprawdzi¢ wielko$é
spadkéw dachu oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowad roztozenie
poszczegblnych paséw pokrycia na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego
projektu pokrycia z rozplanowaniem paséw szczegdlnie przy bardziej skomplikowanych ksztattach
dachu. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatéw.

Montaz mechaniczny membrany nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta przyjetego
systemu.

Podtoze musi by¢ jednorodne, gtadkie i wolne od wszelkiego rodzaju ostrych wypuktosci, zadziordw,
itp. Warstwa pod membrang musi by¢ kompatybilna z membrana, odporna na rozpuszczalniki,
czysta, sucha, wolna od zattuszczen i pytu.

Membrana moze by¢ stosowana w strefach klimatycznych gdzie srednia miesieczna temperatura nie
spada ponizej -50°C. Stata temperatura uzytkowania membrany nie moze by¢ wieksza niz +50°C.
Metoda mocowania liniowego:

Rozwingc rolke membrany, utozy¢ na 80 mm zaktad, zgrzaé natychmiast i przymocowad do podtoza
przy uzyciu profilu. Stosowac taczniki rekomendowane przez producenta. Odstepy miedzy fgcznikami
powinny byc¢ zgodne z projektem mocowania opracowanym przez producenta. Wolne koncowki
listew muszg by¢ zabezpieczone podktadkami. W celu zabezpieczenia membrany dachowej nalezy
dodatkowo umocowac pod listwami i w/w podktadkami krgzki membrany. Pomiedzy stykajgcymi
sie koricami listew nalezy pozostawi¢ odstep ok. 10 mm. Nie nalezy mocowac listew do podtoza przez
ich skrajne otwory. Korncowki listew nalezy owing¢ paskiem membrany i zgrzaé. Po montazu listew,
muszg one natychmiast zostac zakryte i uszczelnione pasami membrany. Wszelkie przejscia przez
membrane jak réwniez podstawy $cian attyk, swietlikdw itp., muszg by¢ zabezpieczone listwami.
Metoda mocowania punktowego:

Membrane nalezy zawsze montowac prostopadle do kierunku utozenia profili blachy trapezowej, do
mocowania uzywac tgcznikéw z podktadkami zaopatrzonymi w ,,zeby” wzdtuz zaznaczonej linii, 35
mm od krawedzi membrany. Zaktad przy zgrzewaniu rolek membrany wynosi 120 mm.

Metoda zgrzewania:

Przed przystgpieniem do prac miejsca zgrzewu nalezy przygotowa¢. Do zgrzewania nalezy
uzywaé dmuchaw na gorgce powietrze z mozliwoscig kontroli temperatury powietrza: recznych wraz
z watkami dociskowymi lub automatycznych. (Rekomendowany sprzet: Leister Triac Pid do
zgrzewania recznego oraz Sarnamatic 661plus do zgrzewania automatycznego). Parametry
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zgrzewania jak: temperatura, predkosc przesuwu, przeptyw powietrza, nacisk i ustawienia sprzetu
muszg zosta¢ ocenione, sprawdzone i dostosowane do sprzetu i warunkéw klimatycznych panujgcych
w danym momencie na budowie. Efektywna szerokos¢zgrzewu to minimum 20 mm.
Ciggtos¢ zgrzewu nalezy zbadaé niewielkim srubokretem lub gwoZdziem. Wszelkie wady nalezy
naprawic poprzez zgrzewanie gorgcym powietrzem.

Montazu rynien i rur spustowych nalezy dokona¢ z zastosowaniem dedykowanych do przyjetego
systemu uchwytéw i kotew montazowych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.

Opis badan

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji

-sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez pordéwnanie
wykonanych robdt obrébek blacharskich z rysunkami i opisem technicznym oraz wymagan wedtug
specyfikacji technicznej i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych.
-sprawdzenie materiatéw przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentéw
stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami producenta.

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania obrdbek blacharskich nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo w
czasie ich wykonywania, kontrolujgc stosowanie witasciwych materiatow i grubos¢ projektowang
blachy.

Kontrola wykonania obrébek blacharskich

Dokonac¢ sprawdzenia:

-ciggtosci i szczelnosci obrdbek blacharskich

-sprawdzi¢ skuteczno$¢ zamocowania blachy do podtoza

-sprawdzi¢ czy podczas prac nie zostata i zabrudzona uszkodzona powierzchnia blachy

-sprawdzi¢ z dokumentacjg wymiardow i spadkéw obrébek

-sprawdzenie ilosci zuzytych materiatéw w odniesieniu do instrukcji producenta

-sprawdzenie szczelnosci, pokrycie musi zapewniaé szczelnos$¢, niedopuszczalne sg jakiekolwiek
przecieki

Kontrola wykonania pokryé polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac,

- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) - po zakonczeniu prac.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wiasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.
Jednostka obmiarowi
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Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy rozwiniecia powierzchni wykonywanych pokry¢ lub
obrébek blacharskich. Dla rynien i rur spustowych jednostkg obmiarowg jest mb.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ,Wymaganiach ogélnych”.
Zgodnosc robét z dokumentacja projektowaq i ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows i ST oraz pisemnymi poleceniami
inspektora nadzoru. Odbiér powinien by¢ w nastepujacych fazach robét:
po dostarczeniu na budowe materiatow:
-wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta odpowiednimi
dokumentami ( atesty, aprobaty itp.)
-odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatéw
z dokumentacja projektowa.
po przygotowaniu podfoza:
-sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, sprawdzenie poprawnosci i doktadnosci obrobienia
narozy, miejsc przenikania przewoddw i innych elementéw przez izolacje.
po wykonaniu obrébek blacharskich i pokryé¢:
- sprawdzenie potfaczen i prawidtowosci ich wykonania
- sprawdzenia wykonania: estetycznosci, braku uszkodzen blachy, zabrudzenia itp.
Odbiodr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Dokumentacja
Odbioru robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu dokonujemy na podstawie:
- wpisu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg
projektows i specyfikacjg techniczng
- innych zapiséw Inspektora nadzoru o wykonaniu roboét
Zakres robdt zanikajagcych lub ulegajgcych zakryciu pisemnie okresla Inspektor nadzoru lub
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Odbiér koncowy
Odbidr koricowy nastepuje po stwierdzeniu spetnienia warunkéw zawartych w punkcie 6.
Do odbioru robdt wykonawca przedstawia
- zaswiadczenia jakosci materiatéw
- protokoty odbioréw cze$ciowych
- zapisy w dzienniku budowy Nadzoru o wykonaniu robét.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia dla przedmiotowego zadania,
umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
normy

vk wnwN

aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy i dokumenty:
PN-B-02361:1999 Pochylenie potaci dachowych
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AT ITB — 15-4547/2002 Blachy stalowe powlekane i miedziane z rgbkiem stojgcym

AT ITB — 15-2889/2003 Blachy stalowe powlekane trapezowe

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw z blachy stalowej
uktadanych na ciggtym podtozu

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych

PN-B-02872:1998 Okreslanie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez wyroby dachowe.

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdét — ITB Instrukcje montazu wybranego
producenta papy termozgrzewalnej.

PN-69/B-10260 lIzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

BN-82/6733-01 Emulsja asfaltowa do gruntowania.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych tom | — Budownictwo
ogolne czesc 3.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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