OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
D-04.03.01

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotemn niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
- Oczyszczenie warstw konstrukcyjnych mechanicznie~ 1818m?
- Skropienie mechaniczne warstw konstrukcyjnych emulsja asfaltows — 2 x 1818 m’ (podbudowa + w-wa

wiaZaca)
1.4, Qkreélenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robdt
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogdine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w ST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa:
- kationowe emulsje asfaltowe

Wlasciwosci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanych i modyfikowanych powinny
spelniaé wymagania podane w PN-EN 13808 i WT-3 ,,Emulsje asfaltowe 2009

Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych

C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM C60 BS'ZM A1 .
) . Metoda badan
Wymagania techniczne Zakres Jednostka W8 BT
Klasa | Zakres wartosci Klasa . § normy
wartoscl
50 do 100 5 120 do 180 -

Indeks rozpadu, - 3lub4 iub 70 do 130 PN-EN 13075-1

a)

Zawartosé lepiszcza, %(m/m) 5 58 do 62° 5 58do 62 | %(m/m) | pNLEN 1428
Czas wyptywu dla @ 2mm w 40°C, s 1 TBR® ! TBR? s PN-EN 12846
Pozostalodé na sicie 0,5mm, %(m/m) 1 TBR 1 TBR %(m/m) | pN-EN 1429

Trwalo$é po 7 imach magazynowania, 1 TER 1 TBR %(m/m) PN-EN 1429
Yo(m/m)
. 1 Y%(m/m)
Sedymentacia, %(m/m} 1 TBR TBR PN-EN 12847
1 TBR ! TBR | %pokrycia | py EN 13614
dhezia® % . N 5 powierzchni
Adhezja®, Yopokrycia powierzchni 2 »75 >75 WT-3 zal. 2
pH emulsji, - - 23,5° i >335 " PN-EN 12850

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodnie z PN-EN 130674




Penetracja w 25°C, 0,1lmm

3

<100°

3

<100°

0,1 mm

PN-EN 1426

a)
b)
c)
d)
e)

Emulsjg mozna rozcieficza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m).
Nie dotyczy emulsji rozcieficzanych wodg na budowie,
Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.

Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowg zawierajgeg spoiwo hydrauliczne.
Do skropiefi podbudéw niezwiazanych, w szezegélnosei z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub thucznia kamiennego,

dopuszcza sig stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji 160/220.

2.8, Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowaé utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosei.

Lepiszeze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dostgpem wady i zanieczyszczeniem. Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy
w zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkdw, jakie

podano dla zbiornikéw stalowych.
Emulsje mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach

pionowych z nalewaniem od dna.
Nie nalezy stosowaé zbiornika walcowego lezacego, ze wzglgdu na tworzenie si¢ na duzej

powierzchni cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajgcego poZniej przewody.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu
Og6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszezania warstw nawierzchni
Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ sig
mozliwosdcig korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

- szczotek mechanicznych,
zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna byé wykonana z

twardych elementéw czyszezacych 1 stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszezen
przylegajacych do czyszezonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadaé migkkie elementy czyszczace
i stuzyé do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

—  sprezarek,

—  zbiornikéw z woda,

- szczotek rgeznych.
3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢

wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanic 1 regulowanie
nastgpujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

~  ciénienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujgce] lepiszcze,

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

- wysokosci i diugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

-~ dozatora lepiszcza,
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe

zachowanie statej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadaé aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja £ 10% od ilosci zatozone;j.

4. TRANSPORT

4.1, Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.




4.2. Transport lepiszczy

~ Asfalty moga by¢ transportowane w cysternach samochodowych, posiadajacych izolacje
termiczna, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostgpem
wody.
Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, e nie beda korodowaly pod wptywem emulsji i nie beda powodowaly i€
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny byé przedzielone przegrodami,
dzielagcymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m®, a kazda przegroda powinna mieé wykroje w
dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé resztek innych lepiszczy.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine zasady wykonania robdt
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Oczyszezenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu
przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cinieniem. W miejscach trudno
dostgpnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona Z Kurzu przy uzyciu spreZoncgo

powietrza,
5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.
Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastaplc

dopiero po wyschnigeiu warstwy, z wyjgtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze

byé wilgotna.
Skropienie warstwy moze rozpoczaé sig po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach

trudno dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).
Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢

pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na c¢zas niezbgdny dla umozliwienia penetracji lepiszcza W
warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznodci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od |

godz. do 24 godzin.
Przed ulozeniem warsiwy 2z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien

zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch
budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogoélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy
w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilodci lepiszcza w
zaleznodci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot

Badanie jednorodnodci skropienia i zuzycia lepiszcza.
Nalezy przeprowadzié¢ kontrolg ilosci rozktadanego lepiszcza zgodnie z normg PN-EN 12271-3:2005

_Powierzchniowe utrwatanie. Wymagania techniczne. Cz.3 Dozowanie i doktadnos¢ dozowania lepiszcza
i kruszywa”
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.



7.2. Jednostka ocbmiarowa

Jednostka obmiarowsg jest:
- m’® (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 . Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy piatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogodlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena | m® oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
—  mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej pofozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzc
ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprgzonego powietrza,

—  reczue odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
Cena 1 m’ skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

—  dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
- podgrzanie lepiszcza do wymagane] temperatury,

—  skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
~  przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

16.1. Normy

1.PN-EN-1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji igta.
2. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltow drogowych )
3. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji

asfaltowych
4. PN-EN 12271-3 powierzchniowe utrwalanie,. Wymagania techniczne. Cz3 Dozowanie i
dokladnos¢ dozowania lepiszeza i kruszywa.
5., Wymagania techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych WT-
Asfaltowe 2009.
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