OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

D-04.03.01

1. WSTEP
1.1. Przedmiot 8T

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa

odbioru robét zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyinych nawie

1.2. Zakres stosowania ST

wymagania dotyczace wykonania i
rzchri .

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

slecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z:

-'Oczyszczenie warstw konstrukcyjnych mechanicznie~ 1818m’

- Skropienie mechaniczne warstw konstrukcyjnych emulsja asfaltows — 2 x 1818 m’ (podbudowa + w-wa

wiazaca)
{.4. Okreslenia podstawowe

Okreglenia podstawowe s3 zgodne
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt

1.4.

z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normani iz

Ogdline wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1, Ogébloe wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w ST D-M-

00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materialami stosowanymi przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej spe

- kationowe emulsje asfaltowe

Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanych i modyfikowanych powinny
spetnia¢ wymagania podane w PN-EN 13808 i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009

Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych

cyfikacji s3:

_ _ C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM C60 BS'ZM | Metoda badai
Wymagania techniczne — Zakres Jednostka wg normy
Klasa Zakres wartosci Klasa wartogci
50 do 100 5 120 do 180 -
Indeks rozpadu, - Jiub4 tub 70 do 130 ) PN-EN 13075-1
Zawartosé lepiszcza, Ya(m/m) 5 58 do 62° 3 58d062” | %(mm) | pN.EN 1428
Czas wyptywu dla @ 2mm w 40°C, s 1 TBR® 1 TBR® s PN-EN 12846
Pozostatosé na sicie 0,5mm, Y%(m/m) | TBR ! TBR %(m/m) |  pN-EN 1429
Y - ] 0,
Trwalos¢ po 7 c&mach magazynowania, 1 TBR L TBR Y%(m/m) PN-EN 1429
%o(rmn/m)
Sedymentacja, %(m/m) 1 TBR ! TBR %(m/m) | PN-EN 12847
1 TBR ! TBR | %polaycia | pN.EN 13614
e ) ) i powierzchni
Adhezja®, Yopokrycia powierzchni 2 >75 2 >75 WT-3 zal. 2
pH emulsji, - - »3,5° . >3.5° " PN-EN 12850

Wymagania dotyczace lepiszezy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych

przez odparowanie, zgodnie 2 PN-EN 13074




0,1 mm PN-EN 1426

Penctracja w 25°C, 0,lmm 3 <10¢° 3 <100°

a)
b)
<)
d)
e)

Emulsje mozna rozcieficza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m).

Nie dotyczy emulsji rozcieficzanych wodg na budowie.

Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezpoéredni kontakt 2 kruszywem.

Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudows zawierajaca spoiwo hydrauliczne.

Do skropien podbudéw niezwigzanych, w szczegélnosci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub thicznia kamiennego,
dopuszcza sie stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drcgowegg«lpenetracji 160/220.

2.3, Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowaé utraty cech lepiszeza i obnizenia jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewczc
i zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sig magazynowanie lepiszezy
w zbiornikach murowanych, betonowych tub zelbetowych przy spefnieniu tych samych warunkéw, jakie
podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsjg mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowaé zbiornika walcowego lezacego, Z
powierzchni cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajgcego poZniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegad zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczqce sprzgtu podano w S

¢ wzgledu na tworzenie sie na duzej

T D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzgt do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystgpujacy do oczyszczania wars
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
- szczotek mechanicznych,
zaleca si¢ uzycie urzadzen dwusz
twardych elementow czyszczacych i
przylegajacych do czyszczongj warstwy.
i shuzy¢ do zamiatania. Zaleca sig uzywanie szczotek wyposazonyc
- sprezarek,
—~  zbiornikéw z woda,
—  szezotek recznych.

tw nawierzchni, powinien wykazaé sig

czotkowych, Pierwsza z¢ szczotek powinna byé wykonana Z
stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszezen
Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy cZyszczace
h w urzadzenia odpylajace,

3.3, Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

szcza. Skrapiarka powinna by¢

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepi
i regulowani¢

wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie
nastepujacych parametrdw:

- temperatury rozkiadanego lepiszcza,

—  cidnienia lepiszcza w kolektorze,

—  obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

~  predkosci poruszania sig skrapiarki,

—  wysokosci i diugoéci kolektora do rozkladania lepiszcza,

—  dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe

zachowanie statej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadaé aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna Zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja + 10% od ilodci zatozonej.

4, TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczjce transportu

Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w ST P-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 4.



4.2. Transport lepiszczy

Asfalty moga by¢ transportowane w cysternach samochodowych, posiadajacych izolacjg
terzgiczna‘, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostgpem
wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bgda korodowaty pod wplywern emulsji | nie bedg powodowaly jéj
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami,
dzielgcymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m’, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje W
dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé resztek innych lepiszezy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogéine zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,-Wymagania ogéine” pkt 3.

5.2, Oczyszezenie warstw nawierzchai

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiah, brudu, btota i kurzu
przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ciénieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu spr¢zonego
powietrza,
3.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna byé oczyszezona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana wada,
dopiero po wyschnigciu warstwy, 2 wyjatkiem zastosowania em
byé wilgotna.

Skropieni¢ warstwy moze rozpoczac sig p

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem Przy uzyciu s

trudno dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa). ‘ ,
Jezeli do skropienia zostala uZyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢

pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza W
warstwe i odparowania wody z emulsji. W zalesnosci od rodzaju uZytej emulsji czas ten wynos! od 1

godz. do 24 godzin.
Przed ulozeniem warstwy Z mieszanki

zabezpieczy¢ skropiong warstwg nawierzchni przed
budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-0

to skropienie lepiszczem moze nastapi¢
ulsji, przy ktérych nawierzchnia moze

o akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.
krapiarek, a w miejscach

mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
uszkodzeniem dopuszezajac tytko niezbedny ruch

0.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy
w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza W
zaleznodci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot

Badanie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza.
Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg ilogci rozkiadanego lepiszcza zgodnie z normg PN-EN 12271-3:2005

_Powierzchniowe utrwalanie. Wymagania techniczne. Cz.3 Dozowanie i doktadnosé dozowania lepiszcza
i kruszywa”
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robGt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogéine” pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest:
- m* (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m” (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00  Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami

[nzynicra, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancii wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosei
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w ST D-M-00.0
ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m* oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
_  mechaniczne oczyszczenie kazdej niZej potozonej warstwy
ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,

—  reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
Cena | m’ skropienia warstw konstrukeyjnych obejmuje:

- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
—  podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powicrzehni warstwy lepiszczem, ) o
- przeprowadzenie pomiaréw i badar faboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczng).

0.00 ,,Wymagania

konstrukcyjnej nawierzchni Z

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1.PN-EN-1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji igha.

2. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltéw drogowych )

3, PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

4. PN-EN 12271-3  powierzchniowe utrwalanie. Wymagania techniczne.
doktadnogé dozowania lepiszeza i kruszywa.

5. Wymagania techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na d

Asfaltowe 2009.

Cz.3 Dozowanic |

rogach publicznych WT-3 Emulsie



