Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych D.05.03.11

D.05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacii Technicznei Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru frezowania nawierzchni asfaliowych na zimno.

1.2, Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét

wymienjonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objgtych STWiIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWIiORB dotycza zasad prowadzenia Robdt zwiazanych z wykonaniem frezowania

nawierzchni zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
Zakres rzeczowy obejmuje:
- wykonanie frezowania na $rednia glebokos¢ 10 cm,

1.4. Okreélenia podstawowe

. 1.41. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gomej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong glebokosc. '

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.43. Pozostale okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWiORB s zgodne z zamieszczonymi w STWIORB
DM 00.00.00 "Wymagania og6lne".

1.5, Ogélne wymagania dotyczace Robot
Ogoélne wymagania dotyczace robét podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne™.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacja Projektowa, STWiORB
i poleceniami Inspektora Nadzoru. '
Niezbgdne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji robdt budowlanych;

- zabezpieczenia interesu os6b trzecich;

— ochrony srodowiska;

— warunkéw bezpieczenistwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkéw organizacji ruchu;

- zabezpieczenia chodnikow i jezdni,
podano % STWiORB DM 00.00.00 ,, Wymagania Ogolne™.

1.6 Wspéiny Slownik Zaméwieri (CPV) o
Kody grup, klas i kategorii robdt Wspdlnego Stownika Zaméwieri (CPV) dotyczacych przedmiotu zaméwienia podano
w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

2. Materialy
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialéw

Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWIiORB DM 00.00.00
»Wymagania ogéine”.

3. Sprzgt

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogéine wymagania dotyczace sprzgtu podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne™.

3.2. Sprzgt do wykonania robdt
Do frezowania nawierzchni na zimno nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowsj

na Zimno na okreslona glebokosé z dokladnoscia okrestona w pkt. 5 niniejszej STWIORB.
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Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanic wymaganej réwnosci oraz pochylen poprzecznych
i podhumych powierzchni po frezowaniu. Wymagana réwnoéé okreslono w pkt. 5 niniejszej STWiORB. Do matych robot
(naprawy) Inzynier moze dopuscic frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroko$é bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu Robét. Przy lokalnych naprawach szerokos¢ bgbna
moze byé dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezdni szeroko$¢ bgbna
skrawajacego powinna by¢, co najmniej réwna 1200 mm. Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone W
przenoénik sfrezowanego materiat, podajacego go z jezdni na samochody. Przy pracach prowadzonych na tercnie
zabudowanym frezarki musza by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. W terenie niezabudowanym frezarki powinny by¢
zaopatrzone w systemy odpylania. Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien edpowiada¢ pod wzgledem typu i
ilosci wymaganiom zawartym w PZJ i byé zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Wydajnosé frezarek powinna zapewnic wykonanie Robét przy jak najmniejszych zakloceniach ruchu.

4, Transport

4.1. Og6ine wymagania dotyczace transportu
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogélne".

4.2, Transport materialéw

Transport powinien byé tak zorganizowany, aby zapewni¢ pracg frezarek bez postoju. Materiat moze by¢ wywozony
dowolnymi $rodkami transportowymi.

Materiat z frezowania jest wiasnoécia Zamawiajacego i palezy go odwiezé na migjsce skiadowania wskazane przez
Inspektora Nadzoru.

5. Wykonanie Rob6t

5.1. Ogoélne warunki wykonywania Robdt

Ogolne zasady wykonywania Robot podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogélne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologit i Organizacji Robét oraz Program Zapewnienia
Jakosei uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedy wykonywane roboty.

3.2, Wykonanie frezowania
Przed przystapieniem do wykonania robét Wykonawca zobowiazany jest do sporzadzenia we wiasnym zakresie i na
whasny koszt projektu roboczego zawierajacego:
- plan rzednych powierzchni istniejace] warstwy gomej w przekrojach prostopadlych do osi drogi i
odleglych od siebie o nie wigeej niz 10 m,
- naniesienie na plan rzednych, w oparciu o dane Dokumentacji Projektowej, grubosci warstw
nawierzchni, ktére podlegaé beda frezowaniu.
Wykonawca jest zobowiazany do wykonania inwentaryzacji geodezyjnej przed i po wykonaniu frezowahia.
Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z Dokumentacja Projektowa z
dokiadnoscig £ 5 mm.
Nieréwnosci sfrezowanej powierzchni mierzone lata 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04, przy uzyciu klina pomiarowego
o szerokogci 40 mm, nie powinny wynosi¢ wigeej niz § mm. :
Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanegj czgsci jezdni, to wowcezas, ze wzgledow bezpieczenstwa
nalezy spehié nastgpujace warunki:
a) nalezy usuna¢ Scigty material i oczyscié nawierzchnig,
b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokosc podiuznych pionowych krawedzi nie moze przekraczac
40 mm,
¢) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krawgznika ($cieku) dopuszcza sie
wiekszy uskok piz okreslono w pkt b), ale przy glgbokosci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,
d) krawedzie poprzeczne na sakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Scigte.

6. Kontrola jakosci Robét

6.1. Og6ine zasady kontroli jakosci robét
Ogoblne zasady dotyczace kontroli jako$ci Robét podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogolne".

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Kontrola jakosci Robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowaé pomiary okreslone w tablicy I.
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Tablica 1. Zakres czestotliwosci badar kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na ZImno.

Lp. Wiasciwosé Czestotliwos¢ badati kontrolnych
1. Réwnos¢ podiuima lata 4-metrowa co 20 m

2. Réwnos¢ poprzeczna lata 4-metrows co 20 m

3. Spadki poprzeczne co50m

4. Szerokos¢ frezowania ¢050m

5, Gleboko$é frezowania na biezaco

6.3, Dopuszczalne tolerancje

Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna byc¢ zgodna z Dokumentacja Projektows, 2 nastepujacymi tolerancjami:
- réwno$é podtuzma i poprzeczna jak w pkt. 5.2.

- spadek poprzeczny + 0,3%,

—  szerokosé frezowania - peina,

~  glebokosé frezowania  Smm.

7. Obmiar robét

7.1. Wymagania ogélne dotyczgce obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DM 00.00.00 »Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest jeden metr kwadratowy (m?) sfrezowanej powierzchni o okreslonej grubosci zgodnie z

Dokumnentacja Projektowa,
8. Gdbi6r Robét

8.1. Ogéine zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru Robét podano w STWiORB DM 00.60.00 "Wymagania ogdlne".

8.2. Sposéb odbioru robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i STWIORB, jezeli wszystkie badania i pomiary
wg pkt.6 niniejszej STWIORB daly wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnodei, choé jednego elementu robdt z wymaganiami, roboty uznmaje si¢ za niezgodne z
Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

9, Podstawa platnesci

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platmosei
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Ptaci si¢ za jeden metr kwadratowy (m?) frezowanej nawierzchni po dokonaniu edbioru wg punktu 8.

Cena jednostkowa jest cena usredniona dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

~ prace pomiarowe,

— zakup i transport wszystkich niezbgdnych materiatow,

~  zastosowanie materiatéw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét ub wynikajacych z przyjetej
technologii robot,

— oznakowanie robdt,

- oczyszczenie nawierzchni,

— frezowanie na okreslong glgbokosc,

- wywiezienie sfrezowanego materialu na miejsce okreslone przez Inspektora Nadzoru,

- uporzadkowanie terenu robét,

- przeprowadzenie pomiaréw nawierzchni po frezowaniu,

—  wykonanie pomiaru inwentaryzacji geodezyjne] stanu istniejacego 1 po frezowaniu w celu okreslenia ilosci pozyskanege
destruktu,

~ oznakowanie robot i jego urzymanie.
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10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni ptanografem i lata.

10.2. Inne dokumenty
Nie wystepuja.



